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PADPENTTE DE INVENCIOHN
Por VEIN ?E aflos )
en Espafia, a favor Don Juan Maris BRUNO MUGICA,
de nacionalidad espailola, residente en BILBAO,
calle Gregorio Balparda, ne., 35, cuya pafente
tiene por objeto: -
P»PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA IA FABRI.

CACION DE ELEMENTOS FRUNGIDOS SIN COSTURAS?,

o -t .- .
oo™ e™e

MENORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere, conforme indica su
enunciado, a un nuevo procedimiento para fabricar
elementos fruncidos sin costura, cuyo procedimien-
to estd, particularmente, orientado a la fabri-
cacién de elementos o tiras de material pldstico,

en los cuales se practica un fruncido de manera que

foee



quede estabilizada gracias a la incorpora-
cidn, en el lugar de fruncido, de unos hi-
los, tiras o similares, sin necesidad de
cosido,

5 o Al propio tiempo el invento sugiere el
empleo de un sencillo dispositivo o0 meca-
nismo que permite llevar fédcilmente el pro-
cedimiento a la prdotica.

Sustancialmente, el procedimiento con-

105; giste en deslizar o arrastrar la tira o ti-
ras de material pldstico, simplemente corta-
das en dimensiones adecuadas al fin a que
sean destinadas, sobre unos discos o rodi-

/ llos de impregnacidén con un lIquido que re-
15,~ blandece el materiml, de forma y grado tal,
que adquiere una viscosidad adeouada. Segul-
damente la cinta se somete a un proceso mecd-
nico de fruncido gracias a un cabezal de vai-
vén, pasando seguldamente & un proceso de

204 prensado medianté el cual se logra una sensi-
ble estabilizacidén en el fruncido logrado,
precisemente, en aquella zona que previamente
ha sido humedecida con el lIquido, segin se
indicd anteriormente. A continuacién se proce-

25 4= de a la incorporacidén de unos hilos o tiras
de materiales dlversos, segin el fin que se
destine el pldstico fruncido mediante presio-

nes sucesivas que producen una incorporaciodn
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etectiva de estos elementos adicionales en el
cuerpo de material pldsticoy

Con este procedimiemnto se obtiene un
fruncido estable, asegurando al mismo los
hilos o tiras incorporadas que evitan su POS-
terior deformacidng

El dispositivo previsto para llevar a la
préctica este procedimiento estd constituldo
por un juego de rodillos dobles, que gulan
y dirigen la cinta procedente de una bobina
de alimentacidén arrastrada por dicho juego de ro-
dillos, la cinta de material a fruncir se des-
liza sobre unos discos de humectacidn, cuya
seccién inferior se aloja en el interior de un
depdeito gue contiene el lIquido adecuado a
tal efecto, con lo que la cinta adquiere un
grado de reblandecimiento conveniente para
realizar la operacidn de fruncido y la poste-
rior incorporacidén de los hilos o tiras esta-
bilizadoras,

La cinta reblandecida pasa a un cabezal de
plisa&o o fruncido, que estd dotado de un movi-
miento de vaivén en sentido horizontal sincroni-
zado con el movimiento oscilante, en sentido
vertical, de un bastidor, que estd provisto de
un rodillo de sujecidn periddica, que presiona

alternativamente, bajo otro rodillo solidario
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al cabezal, la cinta reblandecida. LOS movi-
mientos de vaivén y oscilatorios, propios

del cabezal y del bastidor, anteriormente co-
mentados, estdn governados por dos levas ex-
céntricas, accionadas por un eje comdn, y por
unos resortes helicoidales de presidn constan-
te en oposicidn a la acciin de las levas excén-
tricas.

El arrastre alternatfvo & que estd someti-
da la cinta en el cebezal, produce el fruncido
cont¥nuo de la misma., A 1la sallda del cebezal
de fruncido, la cinta es arrastrada por un
doble juego de rodillos de presidn, que ade-
nds de efectuar el arrastre de la tira con el
movimiento propio de que estdn dotados, verifi-
can una presién sobre la cita fruncida y, asi-
mismo, sobre un conjunto de hilos o similares
procedente de una.bobina de alimentacidn, for-
mando un cuerpo unitario, con lo que el frunci-
do queda eficazmente asegurado.

Una vez se haya comprendido con mayor cla~
ridad el conjunto del invento, otros detalles
y caracteristicas del mismo, se irdn poniendo
de menifiesto en el transcurso de la descrip-

cidn que a continuacidén se dd, en le que se
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exponen los detalles mds particulares del in-
vento que agqul se preconiza, como asimismo
los medios que para su puesta en prédctica
pueden emplearses

Estos detalles se dan a tftulo de ejém-
plo, haclendo referencias a un caso posible
de realizacidén préctica, pero el invento no
queda limitado, exdctamente, @ los detalles
gue aqul se exponen, debiendo ser considera-
da, por lo tanto, esta descripecidn, desde un
punto de vista ilustrativo y sin limitaclones
de ninguna clase.=

Una idea mds.amplia de las mejoras que
gse preconizan, la proporciona la siguiente
deseripoidn, en la que se hace referencia gla
ldmina de dibujos, que a esta memoria se acom-
pafia y en la que, de manera un tanto esquendti-
cas y tan sélo por vle de ejémplo, se represen—
tas los detalles preferidos de la idea del in-
vento. Bn estos dibujos se emplean marcas de
referencias semejentes para indicar piezas ¥y
partes que se corresponden en las distintas
vistas representadas, cuyas piezas, detalles
y organizacidén se definen de une nanera especl-
fica en en el transucrso de esta memoria y
después se concretan en las notas reivindice~
torias fineles,

En los dibujos:
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La figura 12., corresponde a las rases
de fabricacién previstas en el presente pro-
cedimiento:

Fase ~A-, la tira o tiras de materiel
pléstico llegan cortadas simplemente en di-
mensiones adecuadas al fin que se destinan,

Al finalizer esta llegada de las tiras de me-
terial pldstico, sufren lgbrimere operacidn,
que es simplemente la impregnacidén con un 1i-
guido que ablenda el material, de forme y gre~
do tal que adquiere un grado notable de visco-
gidad.

Fase -B-., en esta fase segunda, Se Pro-
duce el fruncido en forma mecdnicsa, graclas al
cabezal de vaivén; segufdemente el material
asi fruncido es prensado por una pareja de ro-
dillos que ya en principio hace estable el
fruncido logrado, precIsamente, en aquella
zona que prevemente ha side humedecide con el
1lquido apropiedo, segin se indica en la fase
—A-

Tase ~C-., en esta Ultima fase de procede
a la incorporacidn unitaria de los elementos
adicionados al cuerpo del materiel pldstico,
para asegurar la estabilizacién permanente de
los fruncidos,

La figura 2&., corresponde & une vista pa-
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nordmica y esquemdtica del cabezal de plisado
fruncido,

La figura 3&,, representa un esquene ge-
nerel del procedimiento.

La figura 4&,, fecilita la comprensidn
del pfocedimiento, nostrando el ciclo de frun-
cidc que tiene lugar en el cabezal indicado en
la figura 22,

Comentando estos dibujos, se hace la acla-~
racidn de que mediante el numeroc ~-l-~, se indica
la tira de materiel plégstico, segin llega a
la mdquina de frunelr, y en la que se produ-
cen los pliegues,fruncidos indicados con el nu-
nero -2-, de anchure péds o menos varaible, segin
el fin que se persigue; posteriormente se incoxrpo-
ra & diche tirs de méterial pléstico, ye frunci-
da, loe hilos o tiras de refuerzo y estebili-
zacidn del fruncido, segun puede verse en ol
nimero -3-, Refiriéndonos a las figuras 28, y
32,, 5e hace la aclaracién de que con el nume-
Y0 -4~ me indica el basgstidor general de la nmd-
quina o disposgitivo previsto para llever & la
prdctica el dispeositivo, E1 numero -5- indica
la llegade de la tire de material pldstico al
cabezal de plisado o fruncido, correspondiendo
el ndmero -6~ & la salfda de la tira de plds-

tico, una vez pasado el cabezal de fruncido



Do

10¢=-

154~

20.~

25

-8

PN J—

L } 4o ’/]\/ ! / T o
. N B

para ser seguldamente incorporado a dichsa
tira fruncide el hilo o tire que estabili-
ce dicho fruncido,.

El rodillo ~7-, estd dotado de movirmienw
to propio, con el fin de proceder al arras-
tre por traccidn, de la tira de material plas-
tico -5~ que va llegando al cabezal de frun-
cidos

E1l soporte desplazable -8~, estd dotado
de un ajuste independiente gque regula su des-
rlazemiento, con objeto de que, segin el grue-
oo de material a fruncir, se asegure una buena
traccién, con garantfa de que el csbezal de
fruncido efectde su nisién con segurided y efi-
cacia mdximas; para ello dicho soporte puede
desplazarse por el gula de retencidn -9~ ac-
cionado, facultafivamente por el tornillo de
regulacién =10~ que gobierna la presidn del
rodillo inferior -7- contra el rodillo supe-
rior-27;, con objeto de garantizer un arras-
tre eficiente de la tira de material pldsti-
COs:

Con el numero -ll- se indican los gdias
solidarios al bastidor general, que permiten el
desplazemiento de vaivén, en gentido horizon-
tal, del cabezal de fruncido, que estd dotado

de las piezas solidarias -12- gque se desplezan
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por deslizamiento sobre dichos guias ~1ll-. Los
muelles o resortes helicoidales -13-, alojados
glrededor de uno de los extremos de cada uno

de los gdufas -1l-, presionan continuamente s0-

5 e bre las piezas de deslizamiento ~12- solideria
al cabezal de fruneido, constituyendo un elemen-
to0 eldstico que empuja al conjunto del cabezal
oscilante, dotado por tanto de una tendencia al
retorno,

ldl- El eje -l4-,dotado de movimiento propio,
acciona una doble leva -15- que provoca la 05—
cilacién o vaivdn de fruncido y asmimismo accio-
na la leva =25-, =26-, que alternativamente pre—
siona los rodillos «27- y =39~ entre los que se

15 desliza la tira de material pldstico -b- que
en consecuencis es arrastrada por los rodillos,
El giro de las levas -15- ¥ 250 y=2b-, estd sine-
cronizado de menere que, durante el movimiento

‘ de retroceso del cabezel, los rodilles =27- y

20 gwe -3Yy=-, liberen la citada tira de materiael pPlasti-
co -‘-5-4’*‘

Le leva -15-, que efectia la oscilacidén del
cabezal de fruncido, estd dotada de las excéntri-
cidades periféricas -16- que dan lugar al mdximo

25 0= desplazamiento del cabezal, y de las reducciones



periféricas ~17- que provocan el mdximo acer—
cemiento del cabezal & su posicidn estable de
reposo accionado, pars ello, por los muelles
eldsticos -13-, De todo esto se deduce, por
5 o= la simple observaecidén de giro de la leva =15-
indicado mediente un vector en la figura 28,,
que el cabezal fruncido estd sometido & un mo-
vimiento oscilatorio de veivén en el sentido
horizontal,
1Cew Los desplazamiento de la exéentrica -15-
y por“tanto del cabezal de fruncido, son provo-
cados por el resalte =18-, unitario al bastidor
-4-, POr cuyo resalte desliza y presional el
borde o perfil periférico de dicha excéntrica
15;; «15-, E1 nvmero -19-, indica el bastidor gene-
ral del cabezal mdévil de fruncido solidario de
los guias -12- y sobre el cual estdn permanente~
mente retenidos los soportes de giro del eje =l4-
‘ y del eje del rodillo f£fijo -28-, con movimiento
20 = loco del rodillo -27=
Con el nUmero -20- se indica el bastidor
oscilante en sentido vertical, accionado por la
excédntrica =25-,~26-, y por tanto, sincronizado
con el movimiento de vaivén del cabezal; esta
254w coordinacién de los movimientos permite se ve-
rifique, precIsemente el fruncido de la tira de

material pldstico S«
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El eje -27- alberga a su alrededor el ro-
dillo de movimiento oscilante -39~ que sujeta
periédicamente la tira de pldstico contra el
rodillo superior -27-, glojado alrededor del
eje -28~; con el numero -22- ge indica la ranu-
re de desplazamiento de los soportes del eje
-21; elbastidor oscilante -20-, esgtd provisto
de las cajeras -23- en las que se alojan los
resortes helicoidales -24- que presionan cong-
tantemente hacia abajo, el rodillo supPerior =59-,
siempre que se lo permita la leva -25-, -206-,
en la que se aprecia las excentricidades -2b-,
que empujan al rodillo ~39-, provocando por
tanto el arrastre de la tiras de pldstico =b-,
presionada contre el rodillo tijo -2(-; las re-
ducciones —-2b—, liberan & la tira de pldstico del
errastre presionado, que se corresponde con la
posicién de retorno del cebezal, y es entonces
cuando 1los rodillos =%7- y =39« no aprisionan
la cinta y por lo tanto no hay arrastre de la
misme y por ello la leva -lb-~ cemina en sentido
tal que hay desplazamiento del cabezal de plise=
do por 1la accidn de los resortes o muelles heli-
coidales «l3-,

E1l doble juego de rodillos -29-, constitu-
ye los gufes pars la llegada del material a frun~
cir procedente de la bobina alimentadora -30-,

cuyo material se desliza sobre los discos humec-
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tadores =-52- que humedecen las zZonas en que se

ha de verificar el fruncido. Los citedos discos
~3=, estdn parcialmente alojados en el intexrior de
un depdsitoc -31- del liquido de humectacidn, por

1o que el materiel pldstico a fruncir queds hume-
decido, reblendecidndose en el grado que se requie-
re para alcanzar una operacidén eficaz en el plisa-
do y la incorporacidén de los hilos o tiras de esta~-
bilizacidén del fruncido, cuyos hilos o tiras esta=
bilizadoras, estdn almacenadas en la bobina de ale
mecenamiento -%3%-, y pase por el rodillo gula -34-
y rodillo -%5- que centra de forma eficaz los hi-
los o tiras estabilizadoras =3-, realizdndose la
comprensidén unitaria de dmbos en los dobkles rodi-
llos —3b—-y, y =%(=, que ademds de efectuar el arras—
tre de las tiras de material pldstico y elementos
estebilizadores con el movimiento propio de que
estdn dotados, veriffcan una presidén que provoca
la incorporacidén unitaria de dmbos,

Los rodillos -%8- gulan al producto, ya ace~
bado bara su almacenaje.

Se comprendefd tdcilmente el proceso de rabri-
cacifn: las tiras de material pldstico salen de la
bobina de almacenaje -30- y, después de pasar por
los rodillos gufa -29-, son seguldamente humedeci-
das con lfquidos apropiados mediante los discos
~32-, dispuestos en mayor o menor mimero para hune-

decer Unicamente aquellazona de la tira que senfrug
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movimiento continuo de vaivén, y que, cuando
se mueve la tira -5~ hacia su sallda -o- y el
carvezal también se mueve en este mismo sentido,
los rodillos -2(= ¥y =29~ sujetan a la tira de
material pléstico y la arrastran reslizéndose
el fruncido; conclulda la carrera del cabezal
en este sentido e iniciado el retorno del mis-
mo, es entonces cuando los rodillos -27- y
-39~, guedan liberados por la excéntrica -25-,
-26-, cuyo rodillo libera, a su vez, presiona-
dos por 1los muelles O resortes helicoidales
~24~, la cinte de material pldstico,

Conentando la figure 42,, se aclara el
ciclo de fruncido que tiene lugar en el ca-
bezal; ‘

El cabezal de fruncido estd de forma con-
tinuna dotado de un movimiento sefialado por
los vectores —=40-, —4l- y —42- en un mismo
sentido y seguldamente el movimiento indicado
por el vector =-4%-~ en sentido opuesto.

En este ciclo se observa que en un pequeilo
recorrido indicado por el vector ~40-, no se
hen unido todavia los cil¥fndros =27- y =-39-~
que se unen posteriormente y arrastran durante
el recorrido i1ndicado por el vector -41- la
tira de cinta a fruncir, y antes de alcanzar el

final del recorrido, en este mismo sentido se



5

10~

154

20,

25."

~14~ o

livers nuevamente le tira de material a fruncir
durante el recorrido representado por el vector
—42~; el retorno a su posiecidn primitiva lo rea-
lizan separados en la totalidad del recorrido
representado por el vector -43- y sin sujecidn de
la tira de material pldstico. Los pequellos reco-
rridos de inaccidn, representados por vectores
~40~ y -42-, garantizan con seguridad y eficacia
la inxistencia de rupturas y desgarros en el pli-
gado,

Una vez se ha descrito coanvenientemente la
naturaleza del actual invento, como asimismo la
forma de poderlo llevar a la prdctica para cone
vertirlo en una realidad industrializable, se hacs
constar a los efectos oportuns, que el invento no
queda limitado rigurosamente a los detalles exdc~
tos de esta exposicidén, ya que, al ser ejecutado,
podrdn intro&ucirsé todas agquellas modificaciones
de detalle que las cirocunstancias y la prdctica
pudieran aconsejar, siempre y cuando que, con las
variantes que se introduzcan, no se cambie, altere
o modifique la esencialidad del objeto descrito,

Se hace constar a los efectos oportunos que &
actual invento, de acuerdo con lo que determina
el articulo 57 del vigente Estatuto sobre Pro-

piedad, recde sdélamente sobre un objeto indus-

" triel, es decir que el procedimiento y dispositi-

vo que en el mismo se reivindica, es susceptible
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de aplicacidn por separado.

NOTA

Se declaran como de novedad y propiedad
yara todo el territorio espafiol, el conteni-
do de las siguientes,

REIVINDICACIONGES:

le) =~ Procedimiento y dispositivo para la
fabricacidén de elementos fruncidos sin costurag,
que se cargctoriza porque las tirasg de material
a fruncir se arrastran sobre unos discos de hu-
mectacidén que progresivamente humedeceny reblan-
decen dichas tiras que segufdamente pasan a un
cabezal de fruncido mecénico, del cual salen
arrastradas por un juego de rodillos dobles que
Presionan las tiras fruncidas a las qﬁe a conti-
nuacidén se incorpore, por medio de unos rodillos
dobles de presidn, unos hilos o tiras que asegu-
ran la permanencia del fruncido.

2¢),- Procedimiento y dispositivo para la
fabricacidn de elementos fruncidos sin costurag,
que se caracteriza por disponer un Jjuego de rodi-
llos dobles, gue gufan la cinta a fruncir sobre
los discos de humectacidn, cuyos discos se co-
racterizan porque su seccidn inferior estd alo-
juda en un depdsito, que contiene el lIguido de
hunmectacidn que reblandece la zona de la cinta

en que ha de producirse el fruncidos
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32),~ Procedimiento y dispositivo para la
fabricacidn de elementos de fruncidossin costuras,
que se carecteriza porque el cabezal de fruncido
mecénico, estéd organizado sobre un bastidor ge-~
neral en el que se asienta por medio de unas pie-
zas, constantemente presionades, en sentido hori-
zontal por unos resortes helicoidales y caracte-
rizadas porque alojan en su interior sendos gulas
horizontales, de deslizamiento solidarios al
chassis generel,

42),~ Procedimiento y dispositivo pare la
fabricacidén de elementos fruncidos sin costuras,
que se caracteriza porque el cabezal de fruncido
mecédnico, cuenta con un eje que retiene y acciona
una leva excéntrioe, que resbalsa periféricamente
por un tope, unitario al bastidor general, en que
se organiza el cabezal, y provoca un desplezamien-—
to periddico y horizontel opuesto a 1la presidn
ejercide por los resortes indicados en la reivin-
dicacidén precedente, provocando un movimiento con-
tInuo de vaivén horizontal.

58).= Procedimiento y dispositivo para la
fabricacién de elementos fruncidos sin costuras,
que se caracteriza porque el eje que mueve la leva
excéntrica que desplaza el cabezal en el sentido
horizontal, segun nota precedente, acciona ademds

una segunda leva igualmente exéentrica que despla-
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za periddiceamente y en el sentido vertical, un
bastidor oscilante sobre el gque presionan cons-
tantemente, oponidndose a la accidn de la cita-
da leva exéentrica, unos resories helicoidales,
cuyos extremos estdn alojados, respectivamente

en unas cajeras dispuesta en el bastidor oscilan-
te y en el propio armazdén del cabezal de plisa-
do, origindndose un desplazamiento vertical de
vaivdn sincronizado con el desplazamiento horizon.
tal del proplio cabezal,

62) = Procedimiento y dispositivo pata la fa-
bricacidén de elementos frunecidos sin costurag, que
se caracterize porque el bastidor oscilante, refe-
rido en la reivindicacién precedente, estd dotado
de un rodillo cuyo eje interior estd alojado, en
sus extremos, en sendas ranuras dispuesta en el
armazén del cabezal de fruncido, cuyas ranuras per-
miten el desplazamiento en sentido vertical del
bastidor oscilante y rodillo propioc, al ser acecio-
nado por la leva excédtarica, referida en la reivin-
dicacidn quintae.

78) o= Procedimiento y dlspositivo para la fa-
bricacidn de elementos fruncidos gin costuras,que
se caracteriza por disponer en el armazén del cabe-
zal de fruncido y sobre el rodillo propio del bas-
tidor oscilante, segun reivindicacidén precedente,

un rodillo alojado sobre un eje fijado al armazén
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del cabezal de fruncido, siendo presionada y
arrastrada, periddicamente, por dichos rodillos la
einta a Ifruncir por la accidén de la leva excén—
trica, objeto de la reivindicacién quinta,

5, 82).~ Procedimiento y dispositivo para la
fabricacidn de elementos fruncidos sin costuras,
que se caracteriza por disponer un juego de dos
rodillos sobrepuestos, dotados de movimiento PYO~-
Pio, y uno de los cuales se caracteriza porque

10~ sus soportes estdn asentados en sendos gulas de
deslizamiento y estdn gobernados por unos tornie
1los que controlan su fijacidén y por lo tanto la
separacidn entre dmbos rodillos para permitir el
correcto arrastre y presionado del material ye frun

15.= cido procedente del cabezal,
9¢).- Procedimiento y dispositive para la
faebricacién de elementos fruncidos sin costuras,
que se caracterize por disponer un doble juego
‘ de rodillos de presidn, que incorporan una plure-~
20ym - lidad de hilos o cintas al material fruncido, pro-
cedente del cabezal de fruncido, que queda refor-
zado para evitar su deformacidn,.
102).~ Procedimiento y dispositivos pare la
fabricacion de elementos fruncidos sin costuras,
05 o= que se caracteriza por di sponer un juego de ro-
dillos que gulan y centran los hilos o cintas

de refuerzo del fruncido para su incorporacidn,
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segin precedente.reivindicacidn
118) .- "PROCEDINIENTO Y DISPOSITIVOS TARA

1A FAERICACION DE FIEMENTOS FRUNCIDOS SIN COSTU-
RUAS”, | |

Todo ello conforme se describe y reivipdi-
ca en la memoris que antecede que consta de DLEZ
Y NUEVE hojas, escritas a mdquina por una soié de
sus caras y ditujos que la ilustran,.

laarid, 23 de Junio de 1,960
E. GONzaALE~
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