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Los tubos-envase de material sintético son ya 
conocidos y cada vez gozan de más popularidad a consecuen­
cia de algunas ventajas que no explicaremos en esta memo­
ria. Pero en contraste con los tubos ya conocidos hechos 
de un material de hoja metálica blanda, adolecen del in­
conveniente de que no pueden aplastarse deformándose de 
una manera uniforme desde el extremo y enrollarse, sino 
que después de que cesa sobre el cuerpo del tubo la pre­
sión necesaria para el vaciado de una dosis vuelven elá5-** 
ticamente a la forma primitiva. Por esta razón, como en'!* 
general se sabe, los tubos de material sintético pueden*., 
vaciarse sólo con relativa dificultad lo cual, en especial 
se considera como un grave inconveniente si se desea up...*. 
vaciado dosificado por porciones como ocurre, por ejenp.1^%. 
para la reparación de puntos dañados en objetos de cauche^
por medio de parches oreviamente fabricados, en cuya ra¿-..

: ** *paración el punto dañado debe huntarse con un3 cantidad 
determinada de líquido de vulcanización.

Por consiguiente, el invento se propone resolver 
el problema de crear un tubo-envase de material sintético 
que haga posible el vaciado por porciones exactamente dosi 
fiesdas.

Este problema es resuelto por el invento por el 
hecho de que el cuerpo del tubo-envase tiene una zona a 
manera de membrana que está limitada, por ejemplo, por 
una canal circundante, una estría, un nervio, un surco 
o similar y/o presenta un grueso de pared menor que el 
resto del cuerpo del tubo.

Con preferencia, el tubo-envase, con inclusión 
de la parte de transición que se ensancha desde la boca,
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^ posee sección transversal ovalada.
El invento se ha representado en el dibujo en

un ejemplo de realización y se describirá en lo que sigue
con referencia a él. En los dibujos muestran:

La figura 1, una vista de un tubo-envase según
el invento a escala disminuida, y

la figura 2, una sección a través de un tubo-
envase según la figura 1 a escala mayor.

El tubo puede estar hecho por moldeo por iny^d-*
ción de la manera usual, de una sola pieza de material ain
tético, y consiste entonces en la parte de cierre 1 cidip-
drica que tiene una rosca exterior para el tapón, la par^
te de transición 2 que se ensancha y el cuerpo 3 del tM2A
cuyo extremo abierto, desoués de su carga, se cierra eg..**.
cuatro, por ejemplo, por soldadura. *.\

. .

De acuerdo con el invento, el cuerpo 3 del bube. 
tiene una zona a manera de membrana 5 Que, en el ejemplo 
de ejecución representado, esta formada por unacanal, un 
surco, estría, nervio o similar 6 que determina su forma 
y tamaño. Como muestra la figura 2, puede tener además un 
grueso de pared menor que la parte restante del cueipo 3 
del tubo y también puede originarse sin surcos, ranuras 
estrías o similares 6, sólo por su grueso de pared que es
menor con respecto al reste del cuerpo 3 del tubo.

La zona 5 a manera de membrana que puede marcar­
se correspondientemente por impresión o similar, esta des­
tinada a que se apoye en ella el órgano elástico que ejer­
ce la presión, o sea, normalmente, la parte delantera del 
pulgar. Si se usa entonces el tubo, por tamo, se toma en­
tre el pulgar y el índice y el pulgar se apoya en la zona
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5, ejerciéndose para la entrega de una parte del contenida 
del tubo una presión y, como debido a las estrías o simi­
lares 6 o al menor grueso de pared de la zona 5 con res­
pecto al resto del cuerpo 3 del tubo, recibe una movilidad 
propia, la parte mayor de esta presión no se distribuye 
sobre todo el cuerpo del tubo sino que se introduce en es­
ta zona. Al ejercer presión, por consiguiente, se oprime 
en primer lugar, la zona 5 a la manera de una membrana y 
de este modo se consigue una dosificación mucho mejor á Y "
vaciar el contenido del tubo que al manejar los tubos del*

.  .material sintético ya conocidos. *
El ejemplo de ejecución que hemos mostrado enjdl

dibujo posee ademas una sección transversal ovalada con-.*.
tinus, y ñor tanto con inclusión de la parte de transidiáhr.*
2. Esta configuración no sólo mejora la posibilidad de*^jl^

. .

vasado sino aue ante todo también mejora la dosificación,*.
*porque una sección transversal ovalada puede deformarse 

en sí mas fácilmente que la sección redonda conocida, es­
pecialmente rígida a la flexión, y porque, además, el cani­
no de presión hasta que se encuentren zonas de pared enfrei. 
tadas es menor a lo largo del eje pequeño del óvalo. Esto 
es cierto en especial en lo que se refiere al vaciado com­
pleto del tubo-envase, o sea, en la zona de la parte de

25
transición 2 que en el caso de una sección transversal re­
donda, sólo puede deformarse con mucha dificultad,
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­
delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

lá.- Tubo-envase de material sintético, consitui 
do por una pieza de cierre, una pieza de transición tronco 
cónica y un cuerpo de tubo alargado, cerrado después del
llenado, caracterizado porque el cuerpo del tubo presente

*.
una zona a manera de membrana. I **

23.- Tubo-envase según la reivindicación 13, &a-
ractcrizado porque la zona a manera de membrana esta fcr-*<
mada por un surco, estría, muesca, acanaladura o sinilgy^ J
que se extiende en dirección periférica y que la limité'/.*** *

33r.- Tubo-envase según la reivindicación H,Jna^*-
a * *

racterizado porque la zona a manera de membrana está for­
mada por un espesor de pared menor que el del cuerpo res­
tante del tubo.

43.- Tubo-envase según las reivindicaciones 13 
a 3-t caracterizado porque presenta una sección transver­
sal ovalada, incluida la parte de transición ensanonada. 

5-.- Tubo-envase.

Tal y como se ha descrito en la Memoria :ue an­
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­
ra los fines que se nan especificado.

30
18121



"<H* '.=--3s

, Ésta Memoria consta de cinco hojas escritas a 
por una sola de sus caras.
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