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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad hace referencia, segiin

se indica en su enunciado, a un estuche para cintas de vi-<

deo.

De manera mas concreta, el presente modelo se refiere-

L d - ' 4
a un estuche para cintas de video del tipo, en si &Q.Eono-

cido y ampliamente divulgado, por ejemplo, para el acondi-

cionamiento de cintas magnetofbnicas en forma de cassette,
'..0
que comprende dos partes articuladas a través de uge,lomo

laminar flexible, una de-las cuales constituye a medg. de

] »®
una caja en la que puede ajustar el estuche de 1la &ﬂjfa,

"o
. o3
sa®@

mientras que la otra actlia como urna tapa.

Seguin es bien sabido, contrariamente a 1c que ocurre

ern las cintas magnetofdnicas, cuyas envolventes o

casset-

tes adoptan un tamalio Gnico normalizado, las cintas de vi-

deo, sequn sea el aparato en que deban ser reproducidas, se
presentan en envolventes de tres tamaflos diferentes, lo que,
como se comprende, complica notablemente la fabricacidn de

los correspondientes estuches -que deben adaptarse a estas

tres dimensiones diferentes- y obliga, ademas, a aumentar

las inversiones en reservas almacenadas, tantc en la indus-

tria productora, como en 10s establecimientocs que llevan a
cabo la comercializacidn. Pues bien, el estuche que motiva

la presente peticidn de registro presenta la caracteristi-




ca esencial de pcderse adaptar automaticamente

diferentes tamafios de envolventes de cintas de video ac~-

tualmente existentes en el mercado, consiguiéndose esta

interesantisima posibilidad de adaptacidn a través de

5 una disposicidén sumamente simple y sencilla, que en na--.
L ] ® .

R . . o »

. . . . . . e %
da complica ni encarece la fabricacidOn del estuche,.f

* o *
«® @

estas condiciones, las ventajas practicas que se deducen
: _ : B
de la disposicidn que se preconiza, resultan de tddd. pun— -

to evidentes. .o
10 Por 1o deméas, la esencialidad y 1las principaIQSydaraéfA
- [ ] .'. i
teristicas y ventajas del estuche en cuestidn, resirltsrin -

%o

mas fAcilmente comprensibles a la vista de los dibug%s ad- ~

.
asmae

juntos, en los que -en forma esquematica y, desde luego,

sin caracter limitativo de ninguna clase- se ha represen-

15 tado un ejemplo concreto de realizacidn practica del misir
mo . =
En estos dibujos:
La figura 1 es una vista en perspectiva del conjunto
del estuche, totalmente abierto.
20 La figura 2 es una seccidn del mismo conjunto repre-
sentado en la figura precedente, realizada segin la_linea.
IT-II de la figqura 3. 'i
La figura 3 es una seccidn realizada segin la linea

ITI-III de la figura 2.
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'rial termoplastico apropiado, en la que, mediante iimeas

Y, finalmente, la figura 4 s una seccidn andloga &

'

la representada en la figura 2, pero mostrando al estu-
che en la posicidn de cierre.
Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

El estuche que motiva la presente peticidn reg}sépéi

. ’, - ) . * .,. -
pertenece al tipo, en sl ya conocido y ampliamente,djivul~
e S
gado, que comprende un soporte laminar formado por wna so-
L N I 4

la pieza de material laminar, preferentemente up‘hgte-

> e o

de pliegue y/0 por medio-de la inclusidn de placasserd®gidi--

° .-'.
zantes interiores, se definen dos zonas principale®Si-1',

iguales entre si, unidas por medio de una franja im€erme- 'f
e ’.
dia 1", que permite el rebatimiento de una de aquellas so-

bre la otra. Sobre una de estas zonas se situa y fija, pre

ferentemente por soldadura electrodnica, un cuerpo laminarf

moldeado 2, que queda en disposicidn de permitir el cnca-
Je ajustado de la correspondiente envolvénte o cassette
de la c¢inta; mientras que sobre la otra zona principal 1
se fija un cuerpo moldeado analogo 3, que, al realizar el
cierre, encaja en el primero a modo de tapa, reteniendo a

dicha envolvente. En el ejemplo de realizacidn representé-f

do en los dibujos, el cuerpo 2 presenta un reborde o escéé”
16n exterior 4, sobre el que encaja un escaldn interior

continuo 5 previsto en el cCuerpo 3, pero se comprende quée’
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este sistema de encaje podré en'la practica se iibfeméﬁtg
sustituido por cualquier otro que se considere oport\mo,”lj
pudiendo variar entre limites muy'émplios las propofciéﬁ,
en alfura de estos dos cuerpos, hasta el limite de anulér:f

totalmente el cuerpo 3 o de reducirlo a un simple jeryio,
) e @ .

s %
de altura minima, dispuesto para ajustar en ia cubgta_ cons--
[ ]
eV -

tituida por el cuerpo 2, realizando su cierre.

En una forma muy preferente, pero no necesariaz d? rea-
R L 2
. . : ® .
lizacion, los dos cuerpos a modo de cubetas 2-3 refftridos

2 . 2 . “ ’ . \/
se moldearan conjuntamente, siguiendo técnicas en *$1*Yya co-

e o
.

nocidas y ampliamente experimentadas, a partir de uUna’misma

.. L S .
« = &

. ‘ . " ” . .

pieza laminar 6, a través de la que quedaran unido$ entre

LE & Q!I, .
si, solidarizdndose este conjunto sobre la pieza laminar 1,
de dimensiocnes coincidentes, con eventual inclusidn de unas
placas semirrigidas 7-7'-7", por ejemplo, de cartdn, que
constituirin un refuerzo y contribuiran ademls a definir
las lineas de doblez anteriormente referidas.

De manera esencial, de acuerdo con la disposicidn qué

se preconiza, el cuerpo 2 presenta un escalonado en la parte -

interna de sus paredes laterales, definiendo dos planos de 
apoyo paralelos 8-9, separados por el escaldn continuo 1b;ﬁ.
ortogonal a estou planos. De esta forma, la cubeta 2 ofrece”
dos distintos alojamientos, uno de los cuales presenta mayd

profundidad y menor anchura y longitud que el otro.



5"

alojamiento 8 gqueda en condiciones de permitir el encaje

14

ajustado de la envolvente o cassette de al menos uno de

los tipos de cintas video que pueden hallarse en el mer-

cado, mientras que el alojamiento de finido por el escalbdn

5 10 queda en condiciones de permitir el encaje de otro de
. bl ) “
los indicados tipos, calculéandose ademas -preferen%eﬁénte-
. ot
las -dimensiones en altura del conjuntc de manera qeg'per-'

L
mita también el encaje d=1 tercer tipo, que se difefrencia
k....

del primero tan s6lo por su altura o espesor. De egla for-

10 ma un solo estuche, fabricado en grandes series, gue@da en

..
disposicidn de recibir indiferentemente, y sin necasgaad

de la mas minima operacién de adaptacién, una cualedguiera

de las indicadas clases de cintas. reeet
Resta ya Unicamente hacer constar de una manera general
y expresa que, como se comprende y es 16gico, vy dparte de
las que han sido ya concretamente indicadas, en la realiza-
cién préactica del estuche que ha quedado descrito, cabri in-
troducir todas aquellas adiciones y modificaciones de deta-
ile que no afecten a lo que constituye la esencialidad del
20 registro que se solicita. Asi, por ejemplo, cabri dotar a
la cubeta principal 2 de una o mas zonas rebajadas 11, dis—‘ﬁ
puestas para facilitar el asido y extraccién de la cinta
estuchada , vabra dotar al conjunto de alojamientos intee_

"riores o exteriores, cubiertos por una lamina transparente
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que permitan la inclusidn de fichas o etiquetas indicétng
del contenido de la c¢inta estuchada, etc., etcf. De uné'ﬁa¥;
nera especial, conviene seﬁalar que, manteniéndose sieﬁgfé
dentro del ambito de proteccidn del registro que se soiiéi

ta, cabré constituir estuches, dotados de la mismg egtruct
L J ..
. .
. ®n
ra general indicada, que comprendan, no una sola cubeta 2,

[
*® L ]

para alojamientu de una correspondlente cassette, §§pé dos,;
L]

tres, cuatro o mas cubetas, convenientemente distni:A'das,

- . . - 3 - ' h‘n
destinadas a permitir el alojamiento de otras tantess casset=

tes, completandose entonces preferentemente el cempnto

. ... S
con unos nimercs o indicaciones andlogas o signos cesfven- =

-
Pl R )

cionales cualesquiera, grabados, por ejemplo, en 1% °Sropia

.
neaea

operacidn de moldeo, que permitan identificar cada una de ;
dichas cubetas y con un indice numerado o dotadec de medios %
equivalente de identificacidén, debidamente protegido por

una lamina transparente y sibtuado en cualquier posicidn

que se considere oportuna, que queda en condiciones de re-
cibir las indicaciones relativas al contenido de las dife-

rentes cintas de video estuchadas.

k|
£
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REIVINDTICACTIONES

'da intermedia, flexible y/o dotada de lineas de doblez, &hev

1 - Estuche para cintas de video, del tipo que compréh~

de un soporte laminar en el que se han definido dos zonds:

principales, iguales entre si, unidas por medio de una bdn=

"
L

permite el rebatimiento de dichas zonas una sobre 1a:6tra,

a modo de las tapas de un libro, hallindose solidarizada
[ B J
L ]

sobre al menos una de estas zonas al menos un cuerpo-@ol—
. oo o

deado, de estructura laminar, a modo de cubeta, qug,gueda

en disposicidon de permitir el encaje ajustado de la.gnvol-

'.

» :-f
vente o cassette de una correspondiente cinta, esefnfialmen- -

.
Pl X N

te caracterizado porque esta cubeta presenta un ededonado

» .
en la parte interior de sus paredes laterales, de mAféra -
que conforma un fondo rectangular plano, rodeado por una
pared ortogonal continua, definiendo un alojamiehto que
permite el oncaje ajustado de al menos un determinado ti-
po de envolvente de cinta, y al menos un escaldn plano con-
tinuo, situado en un plano paralelo al fondo, y también ro-
deado por una pared ortogonal continua, que define un alo-
Jamiento rectangular, de mayores dimensiones en longitud
y anchura que el primero, dispuesto para permitir el enca-
Je ajustado de al menos un segundo tipo de envolvente de

cinta.

2 - Estuche para cintas de video, f



CGonsta la presénte Meiioria Des-

EAY

criptiva de ocho hojas mecanografia-

das, escritas por una sola cara, nu-

meradas del 1 al 8 y con sus lineas

ins

numeradas, a su vez, de cinco en cih—"g

co, y de dibujos anexos. - Ly

Barcelona, _ et
parcetonay -2 JuN. 1981 ..
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