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La invencién se refiere a un tramo de tubo con z&6-

calo, cuya pared estd provista de canales que se extienden

longitudinalmente.

Un tal tramo de tubo con zbcalo ya es conocido. En
este tramo de tubo con zbcalo conocido, los canales longitu-
dinale¢ 5 de la pared del mismo solamente se extienden hasta la

transicibn entre dichos tramo y zb6calo. De ello resultasgque,

al utilizar tramos de tubo cuya pared comprende canales .gue

se extienden longitudinalmente, las paredes de éstos han .de

ser prensadas entre si en toda la longitud del zbcalo, dé.}or-
ma que se produce una parte de pared de zbdcalo desproviéia'de

canales longitudinales. El resultadc de ello es que se produ-

cen considerables problemas en la practica. Aunque las pare-

des pueden ser prensadas una contra la otra en la lcngiﬁpdfdel
z6calo, las propiedadGes de resistencia del material dei"ééba-
lo obtenido de esta manera son insuficientes frecuenteﬁéﬁ%e.

Ademds, la soldadura o el sellado térmico de un z6-
calo a un tramo de tubo cuya pared comprende canales que se
extienden longitudinalmente, también da lugar a problemas, ya
gue los extremos de los canales longitudinales del tramo de
tubo han de ser sellados disponiendo una pared de cierre ter-
minal, la cual sirve al mismo tiempo de conexién con el zdca-
lo que se ha de formar.

La presente invencidn apunta a ofrecer un tramo de
tubo con zbcalo, cuya pared estd provista de canales que se
extienden longitudinalmente, en el cual los canales, continuos

o no, se extienden en la pared del z6calo en al menos parte

de la longitud del mismo, y que comprende una ranura anular
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en el zb6calo.

Un tal tramo de tubo con z6calo ofrece la ventaja
de que las propiedades de resistencia de dicho z6calo son
substancialmente iguales a las del tramo de tubo, lo que fa-
cilita el procesado de los tramos y la formacién de z6calos
en los mismos, y como que el zbcalo de acuerdo con la inven-

cidn comprende, ventajosamente, una ranura anular interng pa-
L

ra la recepcifén de un miembro de sellado, el z6calo puede. ser

utilizado inmediatamente para el acoplamiento con otro tramo

de tubo cuya pared comprende canales que se extienden 1qﬁ§}tu-

dinalmente. | -

El di&metro interior de la ranura, situada a distan-

cia del extremc del zScalo, puede ser substancialmente igual

al di&metro exterior del mismo, lo que da lugar al cierre*de

los canales longitudinales en la zona de esta ranura, ﬁléﬁ-
tras que las propiedades de resistencia de este 26calo 56" mo-
dificadas tan s&lo ligeramente.

La presente invencidn serd ilustrada ahora con res-
pecto a una realizacidn en los dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra un tramo de tubo con zdcalo de
acuerdo con la invencidn, gque comprende una ranura anular; la
figura la. presenta una vista del lado frontal de un tramo de
tubo con zbcalo de acuerdo con la figura 1 y la figura 2 re-
presenta el método de formar la realizacidédn de acuerdo con la

figura 1.

La figura 1 muestra un tramo de tubo -1- provisto de

un zbcalo -2-. La pared -4- del tramo de tubo y del zbcalo es-

td provista de canales -3- que se extienden longitudinalmente




10

15

20

25

y tienen una seccidn transversal redondeada, preferiblemente
de forma eliptica o redonda. Estos canales -2- continfian en
el zdcalo -2- y terminan en los extremos libres -7-.

Una c&mara de ranura anular -5- se halla dispuesta
a cierta distancia del extremo delantero ~7- del z8calo -2- a
fin de recibir un miembro de sellado entre dicho z&6calo de un

tramo de tubo -1- y la parte de tubo saliente. Esta camgra°’.
ranura -5~ es obtenida por prensado mutuo de las paredeg’ 8g

los canales -3-, prensado que puede ser realizado de tal hane-

la que el didmetro interior -6- de la cdmara de ranura amnslar
- e &

-5~ corresponde substancialmente al difmetro exterior de la

L ]
pared externa -2a- del z6calo. En consecuencia solamente se
,..‘..

produce una ligera elevacidn -8- en la cara exterior del zbca-
lo -2-. '

De la manera descrita antes se obtiene la veﬁ%gfa
de gue, a causa del sellado, no existe ninguna conexiéﬂ.éhkre
el lado interno y el lado exterior del tubo, incluso cuando
se produce una fuga del interior de los mismos hacia los cana-
les.

La figura 2 tambié&n muestra la formacidén de la céma-
ra ranura -5- en el zbcalo -2-. Para este fin el lado exterior
del zbcalo -2~ es rodeado por un molde exterior -41-, mientras
que el lado interior del zb6calo —-2- es provisto de un man-
dril -42- que comprende un nicleo expansionable -43-. Este fil-
timo es prensado hacia fuera de modo gque forma la cimara ranu- -
ra ~5=-, debido al hecho de que la pared interna -6a- es apre-

tada enteramente contra la pared exterior -5a- del z6calo -2-,

cerrando los canales -3-. Como que los pldsticos son capaces



de ceder o fundirse, se obtiene un fondo ~40- de c&mara ranu-
ra muy homogé&neo. De hecho el material pl&stico es expulsado
hacia el interior de los canales, de forma que no se produce

ninguna acumulacién de material al lado de la ranura.
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REIVINDICACIONES

1. Tramo de tubo con zdcalo y canales 1ongitudina-
les, en el que su pared estd provista de canales que se extien-
den longitudinalmente, caracterizado por el hecho de que los
referidos canales se extienden continua o discontinuamente en

la pared del zbcalo, al menos sobre una parte de la longjitud

- ®e
del mismo, y este zdcalo estd provisto de una cédmara de ranura
L .

anular para recibir una parte de miembro de sellado. .

2. Tramo de tubo con zbcalo y canales longituqiba~
les, segfln la reivindicacién 1, caracterizado por el heéﬁb'de

que el zbcalo estd provisto de una cimara de ranura anular si-

tuada a cierta distancia del extremo del z&calo y obtenido por

prensado radial de las paredes de los canales, preferibféménte

«® %0
- L ] ]
de forma hermética, los unos contra los otros sobre una*dis-

tancia determinada. trese

3. Tramo de tubo con zécalo y canales longitudina-
les, segln la reivindicacidn 2, caracterizado por el hecho de
que el didmetro interior de la cé&mara ranura es substancialmen-
te igual al didmetro externo del z6calo.

4. Tramo de tubo con z6calo y canales longitudina-
les, seqglin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el he-
cho de comprender al menos una de las siguientes medidas: a)

El zb6calo, provisto de un ensanchamiento terminal que se ex-
tiende paralelo a una c@mara de ranura para recibir un mangui-
to de sellado, estd conectado con una valona que ha de ser re-
cibi.:a en dicha c8@mara ranura; b) el extremo frontal de los ca-

nales o : se extienden longitudinalmente estd sellado; c) el



extremo frontal del zScalo estd sellado por un chaflan termi-
nal; d) el extremo del zdcalo estd chaflanado y e) el tramo
de tubo estd formado por un termopl&stico, preferiblemente un
cloruro de polivinilo.

5. Tramo de tubo con z6calo y canales longitudina-

les.
La presente memoria descriptiva consta de siefe, ho-

jas foliadas escritas a m&guina por una sola cara. e e

Barcelona, 1 de junio de 1981 : Lo
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