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La invención se refiere a un tramo de tubo con zó­
calo, cuya pared está provista de canales que se extienden 
longitudinalmente.

Un tal tramo de tubo con zócalo ya es conocido. En 
este tramo de tubo con zócalo conocido, los canales longitu­
dinales de la pared del mismo solamente se extienden hasta la 
transición entre dichos tramo y zócalo. De ello resulta-que¡,

w * *al utilizar tramos de tubo cuya pared comprende canales-que.
se extienden longitudinalmente, las paredes de éstos han-de
ser prensadas entre sí en toda la longitud del zócalo, <3e.ior-

* . ** * +ma que se produce una parte de pared de zócalo desprovista de* * *
canales longitudinales. El resultado de ello es que se produ­
cen considerables problemas en la práctica. Aunque las^pare­
des pueden ser prensadas una contra la otra en la lcngitúd'del..  *zócalo, las propiedades de resistencia del material delMáóca- 
lo obtenido de esta manera son insuficientes frecuentemente.

Además, la soldadura o el sellado térmico de un zó­
calo a un tramo de tubo cuya pared comprende canales que se 
extienden longitudinalmente, también da lugar a problemas, ya 
que los extremos de los canales longitudinales del tramo de 
tubo han de ser sellados disponiendo una pared de cierre ter­
minal, la cual sirve al mismo tiempo de conexión con el zóca­
lo que se ha de formar.

La presente invención apunta a ofrecer un tramo de 
tubo con zócalo, cuya pared está provista de canales que se 
extienden longitudinalmente, en el cual los canales, continuos 
o no, se extienden en la pared del zócalo en al menos parte 
de la longitud del mismo, y que comprende una ranura anular



3

en el zócalo.
Un tal tramo de tubo con zócalo ofrece la ventaja 

de que las propiedades de resistencia de dicho zócalo son 
substancialmente iguales a las del tramo de tubo, lo que fa- 

5 cilita el procesado de los tramos y la formación de zócalos
en los mismos, y como que el zócalo de acuerdo con la inven­
ción comprende, ventajosamente, una ranura anular interna pa*

* * *ra la recepción de un miembro de sellado, el zócalo puede*aer
*  +  ** * *

utilizado inmediatamente para el acoplamiento con otro tramo
10 de tubo cuya pared comprende canales que se extienden lqngitu-* . *** * adinalmente. .* * w

El diámetro interior de la ranura, situada a distan­
cia del extremó del zócalo, puede ser substancialmente igual* **.. *  * *

al diámetro exterior del mismo, lo que da lugar al cierró'de. * *15 los canales longitudinales en la zona de esta ranura, mien­
tras que las propiedades de resistencia de este zócalo*sóñ*mo­
dificadas tan sólo ligeramente.

La presente invención será ilustrada ahora con res­
pecto a una realización en los dibujos, en los cuales:

20 La figura 1 muestra un tramo de tubo con zócalo de
acuerdo con la invención, que comprende una ranura anular; la 
figura la. presenta una vista del lado frontal de un tramo de 
tubo con zócalo de acuerdo con la figura 1 y la figura 2 re­
presenta el método de formar la realización de acuerdo con la 

25 figura 1.
La figura 1 muestra un tramo de tubo -1- provisto de 

un zócalo -2-. La pared -4- del tramo de tubo y del zócalo es­
tá provista de canales -3- que se extienden longitudinalmente
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y tienen una sección transversal redondeada, preferiblemente
de forma elíptica o redonda. Estos canales -2- continúan en
el zócalo -2- y terminan en los extremos libres -7-.

Una cámara de ranura anular -5- se halla dispuesta
a cierta distancia del extremo delantero -7- del zócalo -2- a
fin de recibir un miembro de sellado entre dicho zócalo de un
tramo de tubo -1- y la parte de tubo saliente. Esta cámgr^*<. *.
ranura -5- es obtenida por prensado mutuo de las paredeg*E^a * a
los canales -3-, prensado que puede ser realizado de tal mane­
ra que el diámetro interior -6- de la cámara de ranura amular

*  .  *
*  +  *

-5- corresponde substancialmente al diámetro exterior de la* * *
pared externa -2a- del zócalo. En consecuencia solamente se 
produce una ligera elevación -8- en la cara exterior dej..góca- 
lo -2-.

* * * *De la manera descrita antes se obtiene la ventaja 
de que, a causa del sellado, no existe ninguna conexión entre 
el lado interno y el lado exterior del tubo, incluso cuando 
se produce una fuga del interior de los mismos hacia los cana­
les.

La figura 2 también muestra la formación de la cáma­
ra ranura -5- en el zócalo -2-. Para este fin el lado exterior 
del zócalo -2- es rodeado por un molde exterior -41-, mientras 
que el lado interior del zócalo -2- es provisto de un man­
dril -42- que comprende un núcleo expansionable -43-. Este úl­
timo es prensado hacia fuera de modo que forma la cámara ranu­
ra -5-, debido al hecho de que la pared interna -6a- es apre­
tada enteramente contra la pared exterior -5a- del zócalo -2-, 
cerrando los canales -3-. Como que los plásticos son capaces



de ceder o fundirse, se obtiene un fondo -40- de cámara ranu­
ra muy homogéneo. De hecho el material plástico es expulsado 
hacia el interior de los canales, de forma que no se produce 
ninguna acumulación de material al lado de la ranura.

*. .

* *
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1. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les, en el que su pared está provista de canales que se extien­
den longitudinalmente, caracterizado por el hecho de que los 
referidos canales se extienden continua o discontinuamente en
la pared del zócalo, al menos sobre una parte de la longitud

* * +del mismo, y este zócalo está provisto de una cámara de aranura* .* * *anular para recibir una parte de miembro de sellado. .
2. Tramo de tubo con zócalo y canales longitucj,j.q.a-* *

les, según la reivindicación 1, caracterizado por el hec^o'de
*  *  *

que el zócalo está provisto de una cámara de ranura anular si­
tuada a cierta distancia del extremo del zócalo y obtenido por* . *+ . *
prensado radial de las paredes de los canales, preferiblemente. **.

+  *  *de forma hermética, los unos contra los otros sobre una'ffis- 
tancia determinada.

3. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les, según la reivindicación 2, caracterizado por el hecho de 
que el diámetro interior de la cámara ranura es substancialmen­
te igual al diámetro externo del zócalo.

4. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les, según las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el he­
cho de comprender al menos una de las siguientes medidas: a)
El zócalo, provisto de un ensanchamiento terminal que se ex­
tiende paralelo a una cámara de ranura para recibir un mangui­
to de sellado, está conectado con una valona que ha de ser re­
cibí-a en dicha cámara ranura; b) el extremo frontal de los ca­
nales q se extienden longitudinalmente está sellado; c) el
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extremo frontal del zócalo está sellado por un chaflán termi­
nal; d) el extremo del zócalo está chaflanado y e) el tramo 
de tubo está formado por un termoplàstico, preferiblemente un 
cloruro de polivinilo.

5. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les.

La presente memoria descriptiva consta de sie^Ao-. *.
jas foliadas escritas a máquina por una sola cara. .***.

* * *

Barcelona, 1 de junio de 1981 . ;
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