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INVYLUCTI OGN

a favor de INIE.PLAC, 4, L., entidad espafiola, dowlcilia-
da en Barcelona, calle Uryel, 5§ por "PuVCELIEI w0 Paka

LA OBUEGCION Wk #lEZAS 2Atd abVEIWTwImi 105 LVECOLARIVOS”,

wBOAT4 DESCRIPIIVA

La presente invencidn' se refiere a un procedi-
miento especislmante estudiudo puwra la fabricacicu de
‘plezas para toda clase de revestiniamwm os decorativos,
el cual resulta de fdcil realizacidi y perumite obtener
5. unas plezas completawente acabadas y we gran vistosi-
dad,
Eg ya conocido el revestir toaa clase de supei~
ficies mediante pequerss plezas poligonales, de lormas
complementarias, previemente adneridas por su cara que

10, ha de gquedar vista sobre una lduins de soporte, suscep~



tible de sey eliminade posteriomuente & la roimscidn
del revestimiento, para dejar al descubierto aquellas
piezus yuxtapuestas.
Con vistes a solventar los incounvenientes planw
5, teados por la oblencidu de aguellus piezas, se ha idea-
do el proceso operatorio objeto de la invencidu, de
acuerdo c¢on el cusl se purte de una ldmina de un mate-
rial apropiado, sea metélico, pldstico o andlogo, la
cual es troquelada en una primera fase de wenexra gue
10, se dota a la miswa de una pluralidad de l¥fnezs deobi~-
litadas, en forua de cortes discontinuos o sucesiones
de taladros gue definen los contoihso poligonales co=
rrespondientes.
Una vez troquelada la ldminz en la foime ante-
15, dicha, se procede a embutir los espacios comprendidos
entre dichas zonas debilitadas, a fin de forwar relie-
ves poligounules de la foma troguelada, con bordes vuel-
tos gue se prolongan desde los citados relieves hacia
la cera cdlucava de los emputicos, determinsndo unas a
20.  modo de cazoletas, ¢ue, ya sea en la wisuw Lase de ew~
butidgo, conjuntamente con la misua, ya en una fuse pos—
terior, son separadas por seccionado de las zouss no
trogueladas, dando lugar a las piezuas sueltas, con los
contornos poligonales deseados.
25, Como se comprenae, la dnica aiferencia existen—
te entre los materiales utilizados para la obbexncidn de
las plezas, consiste en la forma de operar de acuerdo

con la naturaleza de aquéllos, ya que, por ejemplo Cuan-
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do se utilice como materizl de partida uwna lduina de

material pldstico, el embutido deberd realizerse, pox
lo general, en cd iente, para lograr la deforpnicidn per-
manente del pléstico.

La ventaja principal del procedimieato descrito
estriba en el hecho de que la deformacidn del waterial
de la ldmina de partida no origina estir.do de lu wis-
ma, lueso del troquelndo inicial, no debilitérdose, pox
tanto, lus aristas de las pilezas ewmbutidas, gue sdlo
sulfren un doblado y conformacicn adecuados.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los materiales utilizados para la fommacidn de las pie-
zas, lormss polisonsles de las miamas, digensiounes y, en
general, todos auantos detalles accesoxrios puedan pre-
gsentarse, siempre que no alteren, capbien o modifiquen

su egencialidad.

HOY A

dg¢ reivindica como objeto de lu presente patente
de invencidn:

1. FProcedimiento pare la obtencidn de piezas paw
ra revestimlew os decorativos, que consiste esencialinen-—
te en partir de una lamiuna de material spropiado, tal
como un metal, pléstico o similar, la cual es sometica

inicialuente a un troquelwdo, dotZudolae de una plurali-
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Gad de 1lfueas debilitadss, en formwe de cortes discou-
tinuoy o sucesioiecs de taladros, gue definen lo- con~
tomos polijonales correspordientes, pasdndose, unua ves
troguelada la lduinz en la Jomae cltads, =2 esbutlir los
5. egpacios couprendidos entre dicnag zouws webilitadas,
a fin ue foruar relieves poligonales de la forma defi~
nide po-o el broguclado inicial, con bordes vueltos .a-
cig lu cera cducava de los migmos, defermin=ndo wias a
wodo ¢ cazoletas, procediendo a continuacidu, ya en
1C. la nimse fase de esbutico y conjuuisawente con la misua,
Y& en una iase posterior, a separar los relieves polijo-
uales o cazoletas determinadas por dicho esbutido, por
secciouado de las zounus no troqueladas, daado lugar a
plezas tueltasg, con los contornos poligonales deseados,
15, 2, Procedimiento para la obtencidn de piezas
pare revestimietos decorativos.
la presente memoria descriptiva conste de cuatyo
hojas folliadas, escrites a mdquinea por una sola cars.
Barcelouns, & 13 de J:unio ae 1960.

INGELPLAC, §. L.
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