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P A T E N T E

D E

I N V E i< C I C E

a favor de INTEnPLAC, ó. L . , entidad española, dom icilia­

da en B arcelon a, c a l l e  Urgel, 5§ por "PñOOEBlM^TO P̂ idA 

L<.i OB'f EEGIOE PE PIEZAS pjdíA ¿íEVEETIn.IEí'j'i'OE DEOORATIVOÊ .

AEidÔ ilA DESCRIPTIVA

La presente invención' se r e f ie r e  a un procedi­

miento especialm ente estudiado para l a  fab ricació n  de 

'p ie z a s  para toda clase  de rev estim ien to s d eco rativ o s, 

e l cual r e s u lta  de f á c i l  re a liz a c ió n  y permite obtener 

unas piezas completamente acabadas y ne gran v is to s i ­

dad.

Es ya conocido e l r e v e s t ir  tona clase  de super­

f i c i e s  mediante pequeñas piezas p o lig o n ales, de formas 

complementarias, previamente adheridas por su ca ra  que 

ha de quedar v i s t a  sobre una lámina de so p o rte , suscep-10



t ib ie  de ser eliminada posteriorm ente a l a  formación 

¿ e l revestim ien to , para ¿ajar a l  descubierto aquellas 

piezas yuxtapuestas.

Con v is ta s  a so lv en tar lo s  inconvenientes plan­

teados por l a  obtención de aquellas p iezas, se ha id e a ­

do el proceso op eratorio  objeto de la  invención, de 

acuerdo con el cual se p arte  de una lámina de un mate­

r i a l  apropiado, sea m etálico , p lá s tic o  o análogo, l a  

cual es troquelada en una prim era fa se  de ¡asnera que 

se dota a l a  misma de una p lu ralid ad  de lín eas debi­

l i ta d a s , en forma de co rte s  discontinuos o sucesiones 

de ta lad ro s  que definen lo s  contoruso poligonales co­

rresp o n d ien tes.

Una vez troquelada l a  lámina en l a  forma a n te ­

dicha, se procede a embutir lo s  esp acios comprendidos 

entre dichas zonas d e b ilita d a s , a f in  de formar r e l i e ­

ves poligonales de l a  fonaa troquel ana, con bordes vuel­

to s  que se prolongan desde lo s  citados re lie v e s  h acia  

la  cara cóncava de los emoutiuos, determinando unas a 

modo de c a z o le ta s , que, ya sea  en l a  misma fase  de em­

butido, conjuntamente con l a  misma, ya  en una fase pos­

t e r i o r ,  son separadas por seccionado de la s  zonas no 

troqueladas, dando lugar a la s  piezas s u e lta s , con los  

contornos poligonales deseados.

Como se  comprende, la  dnica d ife re n cia  e x is te n ­

te entre lo s  m ateriales u tiliz a d o s  para  l a  obtención de 

la s  p ie z a s , co n siste  en l a  forma de operar de acuerdo 

con l a  n atu ra leza  de aquóllos, y a  que, por ejemplo cuan-
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do se u t i l i c e  como m aterial de p a rtid a  una lámina de 

m aterial p lá s t ic o , e l embutido deberá r e a l iz a r s e , por 

lo gen eral, en cáLien te, para lo g rar l a  deformación per­

manente del p lá s t ic o .

o. La v en taja  p rin cip al del procedimiento d e scrito

e s tr ib a  en e l  hecho de que l a  deformación del m aterial 

de l a  lámina de p a rtid a  no o rig in a  e stira d o  de la  mis­

ma, luego d el troquelado i n i c i a l ,  no debilitándose, por 

tan to , la s  a r i s ta s  de la s  piezas embutidas, que sólo  

10. sufren un doblado y conformación adecuados.

3erán independí ai tes d e l objeto de l a  invención 

lo s  m ateriales u tiliz a d o s  para l a  formación de la s  p ie ­

zas, formas poligonales de la s  miañas, dimensiones y , en 

gen eral, todos cuantos d e ta lle s  a cce so rio s  puedan p re -  

15, se n ta rs e , siempre que no a lte re n , cambien o modifiquen 

su esen cialid ad .

N 0 'i A

Le re iv in d ica  como o b jeto  de l a  presente patente  

de invención:

1 . Procedimiento para l a  obtención de piezas pa— 

20. r a  rev estim ien to s d eco rativ o s, que con siste  esencialmen­

te  en p a r t i r  de una lámina de m ateria l apropiado, t a l  

como un m etal, p lá s t ic o  o s im ila r , l a  cual es sometida 

m icialm oute a un troquelado, dotándola de una p lu r a l i—



10.

15.

dad de lín e a s  d e b ilitad as , en forma de co rtes  discon­

tinuos o sucesiones de ta la d ro s , que definen lo e con­

tornos poligonales correspondientes, pasándose, una vea 

troquelada l a  lámina en l a  dorna c ita d a , a embutir lo s  

espacios comprendidos entre dicnas nonas d e b ilita d a s , 

a f in  ue formar re lie v e s  poligonales de l a  forma d e fi­

nida po- e l troquelado i n i c i a l ,  con bordes vueltos .ia - 

c ia  l a  cara cóncava de lo s  miarnos, determinando unas a 

modo íe ca z o le ta s , procediendo a continuación, y a  en 

la'misma fa se  de embutido y conjuntamente con l a  misma, 

ya en una fase  p o s te rio r , a separar lo s  re lie v e s  p o lig o­

nales o ca z o le ta s  determinadas por dicho embutido, por 

seccionado de la s  zonas no troqueladas, dando lugar a 

piezas s u e lta s , oon los contornos poligonales deseados.

8. Procedimiento para l a  obtención de piezas  

para revestim ien tos d eco rativ o s.

La presente memoria d e scrip tiv a  co n sta  de cuatro  

hojas fo lia d a s , e s c r i ta s  a máquina por una s o la  c a ra .

B arcelona, a 12 de junio ae 1960.

IN'iih.PLAC, Ó. L.
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