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LEHORIA DESCRIPIIVA

La patente de invencidn a que se refilere la presente
remoria descristive tiene por objeto una mdquina perfeceionada para
la produccidn de cuerpos huecos de materia termopldstica y en parti
culer do recipientes provistos de cusllo, en el interior de los cua
le:s estd previsto un entrante para la fijacidn de un tapén de cierrs
nediante vresidn.

Uomo es conoeido a los téenicos del ramo, en la actua-
1idud ss emplean pora la produceidén de cuerpos huecos de materia tex
monldstica miquinas que comprevden esencialmentes una trelila a tor—
nillo o wn pistdn pura la extrusidn de wn tuvo de nateria termoplige
ticay un par, p0r lo menog, de semimoldes entre los cuzles so encie~
sre un trozo del tubo dogpués de su extrusidn, mientras estd aldn ean
essado plisticoy una tobera vare la alimonsacidn de aive comprimido
en el interior del Hubo cusndo, desyuds del cierre del nolde, una
extremnicad Je dicho trozo resulba cpretada contra dicha tolerz y la
otra exiremidad aprisicnada y cerrada cnire los bordes de los semi-
moldes. Ia tobers nara lu insuflucidn de sire comprinido en el tubo
y consijuiente expansidn del mismo al ebjeto de hacerle =zsumir la

dorma del molde, es normalmente coaxial con el tubo extruido y puede
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ger incorporada en la cabeze de ontrusidu o bien ser independiente y
dirisida hocia dicha caveza.

Une ran sorte del tiempo que se requliere para la produc—
¢idn de un ariiculo nusco con ezbos tipos Ce wdquinas se emplea nara
el enfriamiento de dicho articulo, esto es para llevar el material
que lo constituye de la temperatura del tubo, que debe sex necesaria—
mente dlevada par, consentir la expzngidn del mismo, a la de consoli-
ducidn el articulo soplado. Ubn siecto, si los articulos fueran ex~
trafdos del molde cuando no estdn aln suficlentemente enirtados, ten—
derian o pearse entre si, en particular sus rebabag que sobresalen
del molde, cou el consiuiente deterioro de su superficis exterior.
£n el caso, vpues, de recipientes provistos de cuello, seria dificil
obtener cue el interior del cuello regultase liso y bien calibrado.
31 en ¢l cuello esfuviera previste, pucs, un entrante, Sdate se aelor
marfa en el acto de lua extraccidn de 1z tchera de sonlado 3 no resul
tarfa, por lo tantc, iddneo al objeto por el cual ha sido previsto.

Para poder orolongar el periodo de la operacidn de sopla~
do, sin aumentar, »or ofra parte, lo duracidn de la interrupcién ce
la extrusidn del tubo, se ha pensado adoptar una serie de semimoldes
dispuestos a lo larzo de la cara perimétrica de unc platufomaa circu

ar giratoria, que lo llevase a intermitencia bajo la cabeza de ex-
trusién o bien una tobera de soplado independisnte de la cabeza de
extrugidn y que se puede alejar en direccidn opuesta 2 dsta en el
aoto del cicrre del molde, con el fin de permitir la continuacidn de
la extrusidn del tubo tambidn durvante la overacidn de sopladoe Hin
embar;e, las dos citadaes soluciones no se han demostrado satisfacto—
riag, dado que para obtener buenos resulbados en el primer caso era
necesario adopitar un gran nimero de moldes, que deben ser sustituf-

dos cada vez que cambian las caracteristicas del articulo que se ha

2

de producir y cuyo coste es sleupre elevado, y una plataforma de
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didmetro Gemagiado grande, v en el se.undo cago, teniende a disno~
sicidn parn el sovlado wu ticmvo infericr al correspondisuie o la
exbrusidn del trozo de bubo necesario para la produccidn del sucesi
vo articulo, dado gue se deve ceducir del mismo el 4iempo empleado
por la tobepa pura ‘icerczrse nusvamente a la cabesza de extrusidn, ¥
no ge congizue enfriar suficientenente el articulo.

De hecio, uctualmente pera poder fijer un bapdn en el
cusllo de un recipiente de modo que impida su salida, especizlmente
cuando el conienido zctia de lubrificante favoreciendo el escurri-
uiento dpl tasbn, se estima nde oportuno recurrir al sonlado del
reciniente medisnte une tobera de didmetro exterior sensiblemente
inferior al didmetro initerior del cuello del recipiente que se ha
de obtener y cortar después la parte de diémefro menor junto al cue-
1io de modo que quede nareizalmente cerrado por una corona circular
que sirve para manteuer el tapdn oportwiamente provisto de dos ani-
llog, entre las cuales se 1ija mediante presidn dicha corona circu-
lur. i&n este caso, sin embar;o, no ge tiene un cuello vrovisto de
entrante, o sea de un hueco circular, ei no un cuello parcizlmente
cerrado en sorrespondencia con su ext;emidad suverior y ademAs no
se ootiene un cuello acabado, si no gue se debe proceder & la ope—
racidn complementaria del corte.

‘

Otro inconveniente que se encuentra en las micuinas co=
nocidas ec el de la varizcidn del espesor del tubo extruido, tanto
a lo lergo de la misua jenerabtrisz como en los varios puntos de su
seccidn transversal, con la consiguiente inconstancia del neso del
articulo obtenido o distribucidn asimétrica del mabterial en el pro=
pio articuio y, por ello, sresencia de gobreespesores en aliunas
zonas en contra de otras zonag en los cuales se verirican disminu-
cionsg excesivag. wsste inconveniente eg devido al hecio de cug no

. . 2 “ . .
estln previstos medios aptos pura dosificar el material de extrusidn

¥ para cenirar y desplasur axialmente lg tobera central de la boguillae
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Un ulterior inconveniente, qus se pragentz en las mi-

guinas eonocidas gue tienen previsia la separaocidn suscmitios del
cuello del contenséor de la tobera de soplado mediante sl »ropnio
chorro de diecha tobers, estd constitufdo por el lecho de cuey naie
wenisndo en gl iaterior del arilculo soplado la elevada sresidn de
soplodo tawbién = molde zolerto, el articulo tiende a sumentar ul-
teriormente Ge volumen y adenis, escecialmente cuando se emnlea el
nolietileno, es racil que la soldalura del tubo, obtenida mediante
cl aprisionado entre los semimoldes, se vuelva a abrir. #stos fend
wenos resultarian, naturalmente, aln mfs frecuentes su el cago de
recinientes con cuello nrovisto de entronte, para separar los cuales
#e encuenitra una ma’or registvencia.
Otro inconveniente, en {in, estd constituido por el hLecho

de gque si, por un caso accidenizal, el zriiculo soslado no 'ubisra
gido alejado completanente cde la tobera y de la zona del molde, =zl
final 2e su soolado, los semimoldes se volverian o cerrar no scla-
mente clvededor del nuevo trozo de tube extruldo, ¢i no sanbidn del
artfculo precedeniemsnte nroducido, hncieﬁdo doblar la tobera de so=-
plado 7 degajusiondo los semimeldes yue no podrian por ello cervarse
Jde manero periectia.

. Congstituye el objeto de la presente invencidn una miquine
nerdeceionnda para le produccida de artioulos huecos que comprencde
ws brefila  a toraillo para la extrusidn de un tubo de materia plis—
tica yy, por lo menos, un par de semimoldes y una tolera de soplado,
independiente de la cabeza de extrusidn, pucdiendo tanto los semimoldes
cono la tovera acercavse y alejarse de dicha cabeusa de eiirusibn. Hota
naquina presenta, adends, uaa o mAs caracteristicas en compinacidn con

las que a continuceidn se especilicant

- Irevila con tornillo dogiiicadore.
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-~ Digpogitivo dosisistdor dissucaso cutre el ternillo de 1z frelila

o lo ghotue de exbrvsidn sora asssurar le conebzacie numoluta de
la conbidad de nuterial extruido.

-y

- Jhbesa de o.srusibn provigta de medios pora centrar 1 tobers

- oabeme doos arveidn orovista Je mediog pura variar cnialmenie la

posicidi ce 1o towera ecentral (e la vocae

- Jabzwa de entrusidn provisia de medios para oileatsr 1z tobsra
cautenl de 1w beeoae
10 - dowera é2 gopliade provista en su isterior de wedlos para su ea—

srianiento continuo.
- Joberny de soplado provishn sowre su parte exterior de un anillo
que covregnonde al entrenie que se quiere obtener en el cuello del

recipilente que se ha e producir, o de un hueco anular si se quiere

obbtener un anillo en el interior del cuello del recipiente.

—_
A1

- lL.edios orientables para enfriar, duraante la oyer@,ién de soplado,

la regbaba que sobresale del molde en correspondencia con la fobera

- ledios orientables pore eafriar, duranie la operacida e soplado,

20 lu rebuba que sobresale del wolde por la parte opuessia a la de la
toberas
.

- . . a, LN b ] . - Y
- wedios puza separar auviomlditicamente de la tobera y expulsar de la

miouina el ariiculo acahadc.
- Disposiiivo de sejuvidad que implde el clerre del molde antcs de
Ig1e4 Tt A - P 3
25 la ezpulsidn del avticulo precedenteninte producido.

' 4 - - " S a2 . e P R L ey I
e sun 1la nleuenve Lilveancion, Jura 3_/.‘)1115;».1. wtonatica-

mente de 1t tobera ds goslado ol articulo imeco producido se coloca

L4 - R g - £ ——y -
vlculo uueed soplado, anbes de la reajeriurs del
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Zel cuello del arbticulo imeco obtznido seasgprebdo consra dicho ela
ronllisato a sepacarse de la tobera.

Lags purtlsoularidedes de lz presente inveucidn wasulta-
w71 aSs evidentes por 1a descrijps
ionjos adjuntos, en lom cunales se Tepreseniz, o titulo de cjemylo,
miz wdguiaa G2 ncuerdo con la invenoidn.

- Ls 24 uea 1 vepresents una vista {rontal de le mAquina se in la
wreialments en seecidn.

~ La fijura 2 es wna visia luteral de la miquina, purcialmente en

uns seseidn lonsitudinal de lo cabesa de la trefila.

W
[o]
{n

- La Tisura

una viszta en zl<ado de 12 cabezz de la trefils.
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@
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i

: o,

- La iura D es una vista laseral de la plataiorma portadora de los

- Lo Jizuen © 39 unae vishka posterior de la citada plabaivrmae

~ Ly figura 7 es una seccidn axial de. 1o tousre de sonlado.

~ La Iijura § es una secoidn transversal de la tobera ds soplado,
pesin 1la linea VII=JII Je la Tisura T.

- Da ficura 9 es una seccibn axial de 1o tobera de poolado arovizia
de une auja para los articulos huecos con uug zberiuris nuy sequeni.

- la fiuwea 10 ez wna seccidn, sinilar a la de la vijura 3, de una

. N

cunezy de srevila precedids de un disnositivo dogiricador.
in el interior de la bhencada 1 se aloja un nomazl _Tupo

p0t0r o velocidad wvariavle que, = btravés del drbol 2 v la friccidn

Lo
3

pone en rotacidn la pulea 4 zcoolada al drvol 5 montads en el soporie
Se  Une correa T, que une la polea 4 a la polea 8 zcoslada zl Azbol v,

-

transultz el movimicnto de rotacidn al tornillo 10 alojsdo en la cdnsra

o/
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giliadaica 11 de unn tefila 12.  Para 1o alimensasidn dsl miserial

-3
i

en la treiila esid Hrevisia lu tovera 13 7 para facilicar 1o plastl
fioncidn o cicho moterial es:dn previstas las “esistenciae eléetri
cas 14 disouesias aleededor del cuerno cilindrico de 1a prerila 12.
<l paso de i wosea dol tornillo 10 disminuye a paritis de la zona
de alimcubacidn Lissa une nequedz Cislancia de la obry sutrenidad
del tornillo 12, pnro rermanecer, por 10 sznto, coasiazinte en el Ul-
timo trome con =2l [ia de ase_urar alli wna mayor uniroraides del
caudal ce 1o breiila.

Un corresoondencia con la extbtremidad del torniilos

opuesta A 1a de 1la zona de alimentacidn, la cdmara oilfins

Y

Al

delimitw.a por un disco 15, provisto de una ssrie de taladros

N
pi

ot
23758

15 en comunicacidn con la cabeza de exirusidn 17. iUsia comvrends un

LY

- . 2 ¢ ' s - -
conal de conduceidon 18 del material plastificado que desemboca, 2
twavés de la abertura circular 19, en la odmara de awmogenizacidn 20
delimitada superiormente poz el cuerpo eilindrico 21 e inferiormentie

I
»or 1a boquilla 22. 41 cuverpo cilindrico 21 ha sido dibujado soli-
dario a 1z nared azrinetral 23 de la cazbeza de extrusidn 17, pero
2ata previsto que dicho cuerno puede susztituirse con eleunentos de
timensicnes y de iorma diversa con el fin de wvariar el esmesor de

& anertuaca circular 19 y la canacidad de la cémarae 20, se;in las

‘
coreberisticas del mubterial cue se emplee nara la produccidn de
cuerpos huecos. #n la cdmars de homosenizacidn 20 es;4 situada
una tobvera 24 de Ferma troncocdnica, fijada a un perno 25 provisto
de un conducto axial 25 y de un ensanchamiento esidrico 27 jue cola—
bora con el corressondionte oriiicio 2J del arbol de verulacidn 2y
con el fin de iovrmar una articulacidn esférica. #n la exirenidad
superior rogcada del perno 25 estd atoruillada una tuerca 30 conira

13 cual empuja la exbremidad de un muelle helicoidal 31, cuya extre~

nilded opussia se anoyae zobre la superlicie superior del 4rbol de
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re-ulucidn 2y, una puede heligoidal 32, solidaria con el arbol de

ned L
raoulzeidn 29 y provisia en su parte inferior de una rosca 33, e
Jrans con un tornillo sin fin 34 que se ouede accionar a mano eu

1og dos sensidos nedianie ua volante 35. ¥Bn la sarste superior del
ipbol de vejulacidn 29 cetd srovisia una serie e oririclos roscas

dos o través de 10s cunies Be hzsen puser log tornillos de centrudo

W » 22 . 5 S o K
35e La cabsza de eitrusion 17 ostd circundada por las resistencias

P

eldctricna 37 sara manbensr el material de extrusidn en estado plag
tiz0e A& la extremidad de la treflila prdxima a la cabeza de extru-
si8n essd Cijedo un ciliacro de doble efecto 38 que zcciona wna 1=
wina 3 para el corte horizontal del tubo eatruido.

kn la iizura 10 ho sido renresentada o variante gue

tisne previgte la interposicidén de un dispositivo dosificador entre

. 1o cabesza de extrusidn. dste disvositive comprende

1a tweldila |
une cfmure cilindrice 40 en la cual se desliza un pistdn 41, cuyd
recorrido hacis arribe estd delinitado por wan sesundo pistdn 42
oportunmente conformado y provisto en su parte superior de una rog
ca, externa 43 yue engrana en un tornillo 44. wsste es zolldario con
unz rueda helicoidal 45, quo engrana con un tornillo sin in 456, que
se puede sirar en un sentido o en otro, segzin que se quiera aumentar
o‘disminuir el recorrido del pistdn 41. usstan previstos medlos usug

A ouire

RN

les, no sedalados en la figura, para impedir gue el »istén

alrededor del »ropio eje duranie su recorrido vertical. i1 canal

Lo

e conduceidn 18 es puesio albternativamente en comuniczeidn ccn la

narte inferior de la cdmara 40 a través de una valvulz oiratoria 47,
0 bien cen el conducto 48 sienvre 2 trasés de la valvula 47. 81 ma-
terial dogificado con eactitud wasa por el conducto 4% a la cabasza

de extrusiln 17 antes degorito.

£

Jajo esta cabeza de exirusidn 17 eusid dispuesia una se-

sunda bancada 50 en la cual estia montada, deslizable a lo larjo de
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unag guias verticsles, una platatorme 31 provista de un oriiicio
central y gosztenida por log salientes fijados a log plstones des-
liuables en log cilindros de doble e.ecto H2 y 33, srovigios D
pectivamense de log volanios 54 7 55 nara la resulucidn del reco-
rrido de los pistones. Los cilindros 52 y 53 estén Tijzdos respeg

&

tivamente a log ménsulas Cijas 56 y 57. Solidarios con la nlata-
e o

Lromia 51 estdn nrevisios dos tesbteros 5% y 59 oue sostienen dos

/.

pernos de iz 00 7y 51, sobre los cuales estdn colocados los pla~

;
tos deslizables 82 5 53, 2 las cuales se fijan los senimoldes 64
7 ODe 4l desplaszamicnto Ge los platos 52 y 63 a lo larjo de los
parnog JO 7 01 es _obernudo mediante dos cilindros de dobls efecto
26y 67, Fijados.a los testeros 58 y 59 y provistos de volantes

(342

58 g 6y pora la reulacidn del recorrido de sus pisicnes. 4 la

o

olatalorma 31 esta ©ijado ua cilindro vertical de doble efecto 70
mediante un soporte |1, que comprende un casquillo roscado T2 mcn
tado sobre el tornillo micrométrico 73 7 el casquillo 74 deslizable
a lo lar o del perno de ~ula 7H. 11 tornillo micrométrico T3 sixve
para re_ular la distancia del cilindro 7C de la plziaforma H1. Al
saliente del pistdn deslisable en el cilindro 7O essd fijada la
tobera de soplado 76 provisia de un conducto axial 77, que puede
ser nuesto en comunicacidn con una corriente de aire comnrimido o
‘
con la atués’era. La tobera 76 esid, =demis, provigia de uaa serie
de cnnales verticales 73, unidos entre si, para la circulacidén de
aoua de enlrieaiento, que awluye por la aceritura TY - sale oor la
aneptura o)y v evansualmente de un anillo 21 cuande se degea obte-
aer un entrante en 21 cusllo del cuerpvo hueco.

La toberz 76 estd circundada por un casguillo 52 fijada
a la parie superior del eilindro vertical 0.

La la [isure 9, adends, estd renresentado el caso onardi

oular ae waa tobers de goplado gue eomprende waa ajuja 03 para el

sonludo de cuerpos srovigtos de aberturas de didmetro muy pEIUSLIO.

A
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A4l vords osterior de la plizaiorma 51 (fiJura 5) exid

‘ijado un sosorie U4 provigto de una peaurs verticzl 85 sn la cual
S€ zjustan, 2 lo wlturs desezde, dog tubos 36 y 07 que pueden ser

Conectados 2 una corviente de zire cowprimido y orientndos o placer.
adenis, en el plaio &3 estd rijado, con medivs usuales ao represei
t2dog en le rijuro, uas tovera 88 para wia ulterior insuflacidn ce
aire. & 12 parte urontal de la Lancada 50 estdn sijados, uuz pan—
tulla desplasable o9 S un plano inclinado 90, con un disoositivo
de bisapra a 1o largo de su lado interno de modo que ~ucda ingli-
ank3e ngyormenve, si se le aplica una carja, y z¢cionzr, por congie
Jhlente, el wicroinserruptor 91, situado debajo, unido al mando del
desnlazaniento recinroco de los seninoldes 54 7 65.

41 procedimiento para oblener los cuerpos huecos de ma—
teria termonléstice con los mencionados elementos es el si uiente:

sl meterial granulado se carja, a drevés e la tobsrs
13, en lu cfmara cilindrica 11. 41 toraille 10, pussto en rotacidn
por el runc motor situado en la uancada 1, trabaja y eaouja el me-
werial hacie la cabesza de estrusidn hacidndolo pasar a toivés de los
oriricios 16 al canal de conduccidén 18 y sucesivamente, por medio
de lz coerbura eiveulor 19, a la ofmars de nomogeniuacidn 20, de 1o
ouz2l gnle sajo worma de tubo a través de la boguilla 22, Parc obig
ner ua Hu.0 de esnesor uaiforme en tods su geccidn trinsversal es
sowible eentrar periectwazate la tobery central de la boauille du-
ronte la opcraciéu fe axbrugién obrando oporiunemente sovre los tor
uiilos 365 pave veriar, cdends, el esnesor del funo en toda su sec—
eidn, sicupre durante el [uncionamiento de la maguina, se ucciona
el volan.e 35 con el Tin de provoear la robtacidn en un detorminado
sentido del tornililo sin in 34 y, »or counsisuiente, de la rueda hee

iienidal 32, provocando el desplazaniento vertical del drbol de re-

?

smlacidn 29 ys por lo tanto, de la tobera cdnica 24 con la consigsuiente

O/c
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variacion de los dinensiones del esﬁacio entre reborde y arantia
de 1a tobera 24 y hoquilla 22.

En el caso de que entre la trefila 12 y la cabeza de
extrusidn 17 esté colocado el dispositivo dosificador de la fiuwra
9, ¢l naserial Cespuds de haber ziravessdo los orificios 15 es eme
vujado hacia el canal de conduccidén 18 y, por lo tanto, si la +Al-
vala Jirvatoria 47 se Lalla en posicidn tal que deje libre sl paso
entre 21 canal 18 y la parte inferior de lz odmura 40, el maierial

ue é566 choca contra

wenetra 2n ésta y levants el pistdén 41 hasiaz
le cars inlerior del pistdn conformado 42. Al propio tiswpo lo vAl
vula 47 cierrtt el aceeso a la parte inferior de la camura 40 J obre
el paso del conducto 1C al conducto 43. L1 mabterial Tluye entoncss
por ol eciuducto 48 leterainando el llenado del esvaczio ocupado por
el >izldn 41 ; el dem)lasamicnio do éste Ultimo hacia la parte ine
ferior husie ponerlo an conb:ete con el fondo de la caunne 40, 81
riaserial scuaulado antoriormentz en la parte inferior de ls camara
40, dursnve la cubifa Cel »isodn 41, es expulsado a continuacidn
de 1. odrz 40 y eupujedo a toovés el conducto 42 o la eohess de
extmusidn 17,

Sestn el wolumen gue se rajuiere para produciy un do-
terainado articulo, sz voria el recorrido del pistdn 41 weiulando

‘

1o o03icidn del pisztda 42, esic es, Lreisado irar onorftunzmente el
- Ir ? ? w -

Ch

sornille sin Tin 46.

@l tubo extruldo por la crvesa 17 s8 coloca con su ex=—
sremidod libre alrededor e la tobers de soplado Tde e aceicnon
lueo los nistones situados en los cilindrog 56 ¥ 0T, que ncercan
reclprocancate log seninoldes 64 7 55 cerrando cen fusrzie yresidn
lo eutremided libre del tubo contra la tobera de scplado, de nocdo
wue el cuello del articulo hueeo resulte moldendo, - cogiendo 1z

otra extrenidad del tubo envre los bordes guperiores de log semi=
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woldes son el fiu de focuar una soldadurs herndiice, .n sate punto
sc acclona el sisida situndo en el cilindro 38, nue easuje la léni-
s 39 0 boevée del tubo sepordndolo de la boquille ;- los oistones
situndos en log ollindros 52 y 93, que producen el alejamiznto de
la slatclorma 51 de Lo eabesz de exirusidn, mientros ze inseila aire
comprimido a trovds de 1n tobera de soplado 76 para oroducir la QX~
puension Jdel tubo comprendido entre log semimoldes 3 hoosrle asunir
pu forma. Se detiene luego 21 degcense de la platelviuz 51; se vo-
ne la tobsre de soplado T6 en comuniczoidn con lz atudsriera para
llevar la presidn interna al valor de la atmostérica: se welven a
chrir los sealmoldes 64 y 63 vcoclonando en sentido inverso al pre-
cedente los pistones desgliszbles en los ecilindros 46 ¥ 573 se a2cclo
as el uistda situado en el cilindro 'V con el {in de degplavar 1a
tobera de soslado 75 lrmeia abajo, maniteniendo invariada la posicidn
de la plateloruz 51 7 por scato del casquillo 32 y ejorciendo de
tal modo sobre el borde del cuello éel artieulo acabado un esfuer«o
hasia arrive oare wwe cocer la asesaracidun del cuelle, de la tovara ;-
se expulsa comnlelsmeuie el articulo acziado del molde wcdiante lcs

s

ehcrros de los tubos orientables 06 y 67. Bl articulo es lanzado,

por consiguiense, convra la paantalla deflectora 39 cus lo euda de

nuevo centre ol plano inclinade ¢G. Lste, a causa de la accidn del

i

"

peso del articulo, =me inecliua woroimente hacila atajo acciosando el
nicrointerruptor 21 que desbloquea el moviniento de subida de la
platasorua.  Le plataforma se zeercn luego nuevamente o la cavesa

de ewtrusidn, accionaudo los pistones gituados en los cilindros 52

J 23 wvare permitir la colocacidn del prdéximo trose de tubo alrededor
de 1o tobera de sopladn 76, aue ha vuelio a su nosicidn inicial reg-
veclo al casguillo 82 ascionondo el pistén situado en el cilindro 7,

Jurante el periodo del soaslado del tubo para obiener el wrticulc

dege=zdo, se sonla aire frio en corresgondencia con lo asarte superior
’ P X

ofs
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de los moldes nor medio de la tcvera BI para enfriar bien la rehabsz,
ove se forma al clerrs de log semimoldes, e impedir que la nisna se
pe_ue zobre log artioulos producidos.

baturalmente, las varticularidades de construceidn de

1o

e

la ndquina podran variar anplizmente vespecto a cuanto se ha desor
e ilustrado a puro titulo de ejomplo no limitativo, sin salirsc ror
211lo dsl Zmbito de lz prasente invencidn. Asi por ejeuplo, nara la
plastisic.eidn de la materia pliutics se podrd emplear un plastifi-
cante, del tijso normalmente utilizado en 12 confomnacidn por inyec-
cibn, y nara 1ls extrusidn del tubo recurrir o la accidn fe un pistda

; adopsar 2l caso cabezas de ontrusidn con varias boguillas funcio—

nando simul4dnea o selectivamente.
HEIVLIDICLCIONAS

1.~ Una miguina perieccionada para la psroduceidn de
cuerpes huecos de materia termonlistica, que comprends medlos para
la plagtiriczeidn y extrusidn de 1la materia termoplisiica bajo iorma
de tuboi por lo menos, un var de semimolies; por lo monos, una tobera
de sop»lado indewnendienie de los nedios para la extrusidn de la wmate=
ria bajo rorma de tubo, pudizndo tanto log semimoldes como la tobera
dq soplado acercarse y alejarse de dichos medios, caracterisada por
el hechko de que la tobera de suplado estd provista de nedios naras su
eniriamiento coasinuo.

2.~ Una miquina tal como la especificada en la reivindi-
cacién 1, caracterizeda por el hecho de que los medios para la plas—
tilicacidn - sxbrusidn de la materia termopldstice vajo forma de un
tubo esbdn constituidos vor wna trefila 2 tornillo.

Je= una mfnuing tal cumo la especificada on la reivindi-
caeidn 1, coricterizada por el hsecho de que los medioé para 1z exim

sion de la muteria termowlistics bajo forma de tubo esidn constituidos

/e
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por lo coubinacidn de wna boouilla coa un cilindro, on ol interior
del cuzl extd montado deslizable un pisidn.

Ae— Una nizuina $al ocomo la especiricwda e la reivin-
cicagion gy cawvactorizala por ol hecho de que el bornillo de la
trelila tiene una rosca de pzgo decrecieute desde la zona de ali-
mentzeidn de la fresila a una sone prdéxina a la extrenidad oouesta
7 de paso constanie en el trozo sucesivo.

He= Una quulﬂ& tal como la especificade en lasg reivin
dicociones precedentes, carccilerizada por el hecho Ce yue untre los
aedlios para la gla stilicacidn de la wateria termoplisbica r los me—
diog nara lo extrusidn de lu miguma bajo forma ae Htubo estd proviste
un dispositivo dogificndor que contiene un pistdn deslizabdble en los
dos sentidos bhajo 1la tobera del material plestificado que e introw

»

ducddo alternativamente »ow una parte y 20r la obru de dicho nisidn.

Ge= Una mAguina sal como la esgpecificada en la rcivindi~-
cacidn 5, carzcteriuada por el hecho de gus comyrende medios oxra
variar a pluacer el recosrido del pistdn del disasvsitive dosificador
en funcidn de la cantidad de m:terial jus se he de dosificars

(o= Una miquina tal como la esupecificsda en las reivin-

ticaclones precedentes, carasierizada por el hecho de gque 1o eXiru-

s?én del tubo tiene lusar entre una boguilla y un: tobera central,
estando previstos medios para centrar dicha tobera respecto o la
boquilla tmabién durante el funcioncmiento de la méquina.

8e= Una miquina tal como la especificado en las reivin—
dicaclones srecedentes, cur.cterizada por el hecho de que los medios
pora la extrusidn de lo meteria plistica bajo Lorma de tubo extdn
constituicos por una boquilla ; por una tobera ceatral montada a una
extremidad de un perno .'ijado a una articulacidn esiérica, esiando

previsitos medics parn ineliaar dicho perno.
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“e= Una miquina tal como la eapecificnada en la reiviae
dicacidn U, caracterizaoda por el hecho do que la tobera ceatral de
1a boquilla esta montalz sobrs unz extremidad de un porno, cue pass,
a trevés de un Arhol hueco y estd provisio de un abultamiento esfé-
prico que forme una ariticulacidn con un correspondiente hueco previg
%0 en una sxitrenidad de dicho &rbol, esbtando nrevigios, eil coOrrege
sondencia con la otra extremidad del perno, los tormillos de regu—
lacidn pere inclinar & nlacer dicho perno.

1Ce= Unz ndguina tal como lz especificada en las reivine
dicasclones precedentes, carvacterisada por el heclo de que la tobera
central de la boguilla emta monizada sobre una extremidad de un perno
cue pase o través de un 4rbol hueco y estd sostenido por Sste conm la
inserposicidn de wn medlo elisiico, estando previstos los medios para
acercar v =lejar dicho 4rbol, 7 nor consiuisnte Socmbidn la tobera
central, o la boquilla

11e= Una macuina tal como la especificuda en la reivin—
dicteidn 10, cuvugterizads por el hecho de que la tobo:sn central de
la boguilla ticne une Jorna troncocdnica, de medo que ~cercandola o
alejindola do la boouilla varian los dimensiones del entrohierro.

12.- Una micuina t2l cowmo la especificads en la Teivin-
d%cacién 1%y caracterizaca por el hecho de cue log wmedlos nave ccer—

car 7 alzjer el arkol e wmostén de la boquilla se pueden accionar
pisntres le cabema de extrusidn esid luncionando.

13e= Ung nlouina 521 como la espngcificad. en las reivine
dicreoionss precedentes, cavicierizada por sl hecho de que comnrende
medios pars cclentar la tobera centesl de 1z boguilla.

14.~ Una miguina 421 ¢ mo la especificada en las reivine
dicaciones procedentes, car-cterizada por el hecho de gue compronde
unn tovera ue soplado provista de cansles longitudincles, entre si

wiidos a travds de 1na cuzles se mantieue une circulacidn scatinua

de asue de eniriamicntbo.
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dios orientzrles para entriar lo rebaba que sobresale del molde en
correspondenciaz con la tobera de sopladod

13.~ Una miquina sal como la especilicada cn las relvin~
diczcioaes precedenisy, ecavacterizada por el aecho de compreunder ne-
diog paxr~ enfriar 1z rgbaba jue sobresale del molde por la parte
opuesia 2 la totera de soplado.

104~ Una micuina tal como la especificcda en las reliviae

disccliones prescedentes, car .oierisada por el hecho de coumpre:der e

dlewy vowa separce awtonilbicumcnte de la tobera de soolale 7 ewnulsar

I .
le lo mdguing el ocotvdculo ceab
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2Ce= Una maquina 41 cono la especi ificads en la roivine

7 pow el lheocho de comnrender nedion cue
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poriaieen vn movimiento nmial do la dobera de sonlado waspecto a la
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Cispositivo de se_urilad que e 1o wdquing sl ono na sido expulszado

-~

algms el articulo procedentemsnte obienide.

x
P
ot
o}
o
@
(‘ J

A"l



= - >, v . . . ~
22.= Unma miquina perilecciontuda para la Hroduceidn
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Barcelona, 13 de Junio de 1960,

Lope le PL.
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