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La presente patente se refiere  a un procedimiento para] 

l a  obtención de pigmentos metálicos solubles en agua a base de' 

Al, Cu, zn, Ai, As. latón, bronce y semejantes metales ddo -  
t i le s .

5 Es oonocido obtener una pasta soluble en agua a par -

t i r  de una pasta de aluminio molida en molinos de bolas en 

presencia de medios resbalantes y dispersantes (hidrocarbu­

ros) con ayuda de adición posterior de aminas por saponifica­

ción. Este procedimiento es relativamente oostoso, ya que el 

10 mismo requiere una u lterior fase de trabajo y muestra además 

el inconveniente de que el medio dispersante -  por ejemplo 

bencina de ensayo - permanece en la  pasta y sólo puede elimi­

narse de la  misma dado e l caso por ulteriores oomplioadas fa -  ;
I '
¡ ses de trabajo* ¡

15 ; El procedimiento segón l a  patente consiste ahora en

moler metal ddotil previamente triturado (Al, cu., sn, Au, Ag* 

latón, bronce, y semejantes) con adición de agua.

Segán un ejemplo de ejecución de la  patente se muele 

con adición de agua un polvo de aluminio del tamaño de grano 
2o 500 I.ly, preferentemente polvo de aluminio atomizado (polvo

de aluminio pulverizado desde la  fundición derretida e esmalte).

D6 acuerdo con otra característica  de l a  patente ta l 

, molturaoión de polvo de aluminio bajo agua, para evitar ana 

reacción del aluminio libre de óxido, producido por l a  moltu­

raoión, o en el agua, se rea liza  con adioión de grasas que, por35
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medio de emulslonadores, se dividen de modo finísimo en al a- : 

gua. De esta manera se alcanza una oxidación regulada, que 

estab iliza  al pan de aluminio así obtenido y ya no conduce 

a ninguna reaoción posterior* pueden u tilizarse  oomo grasas 

la s  de origén animal y vegetal a si oomo ácidos grasos*

Hallan empleo cono emulslonadores los de bajo valor 

moleoular con propiedades predominantemente h id ró flla s, emul­

sionad oras de bajo valor molecular con propiedades predominan­

temente lip ó fila s  y emulslonadores de alto valor molecular 

(albúmina, caseína, gelatina, cola, goma arábiga). !
El proceso de molturad ón se desarrolla de ta l modo 

que en e l molino lleno de bolas se introduce aluminio previa -  

; monte triturado, preferentemente polvo atomizado, agua, lubrl -j-

fioantes (grasas o ácidos grasos) y un emulsionador y, después;
!

i de esto ocmlenza e l  proceso de mol tur ación. Después de termina­

da la  molturad ón se lava con agua el material de molienda y 

después se lleva  a la  consistencia de pasta (se comprime). El 

a s í producido producto es resistente a l  almacenamiento, ya no 
tiende a l a  reaoción, tampcao en caso de calentamiento y es 

fáoilmente dispersable en agua.
Según lo s  siguientes ejemplos de ejecuoión, 

a los que sin emba rgo no se ha limitado la  patente, se proce­

de o orno sigue:
Se introducen en el molino;

1 .) 3000 partes de peso de bolas, SO -  150
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partes de peso de polvo de aluminio atomizado o en tamaño de 

grano de Z-500 My, 20 — 75 partes de peso de áoldo de esteari­

na, 0,1 -  1.5 partes de peso de caseína. Después de esto se 

in ic ia  el proceso de molturación y -  como ya se ha de sorito 

arriba -  se obtiene la  pasta.

2 .  ) 3000 partes de peso de bolas, 50 -  150 partes de

peso de polvo de aluminio atomizado con tamaño de grano de

500 My, 20 -  75 partes de peso de sebo, 0,1 -  1,5 partes de 

peso de morfolina. Después de esto se in ic ia  e l  proceso de 

molturación y -  oomo ya se ha descrito -  se obtiene l a  pasta.

3 .  ) 3000 partes de paso de bolas, 30 -  150 partes de

peso de polvo de aluminio atomizado con tamaño de grano de

A 500 My, 20 -  75 partes de peso de ácido oléioo, 0 ,1- 1,5 

partes de peso de trletanolamina. Después de eá;o se in ic ia  

e l proceso de molturación y -  oomo ya se ha descrito -  se ob­

tiene la  pasta.

La pasta obtenida segtin l a  patente puede u tilizarse  

preferentemente para l a  producción de hormigón poroso, así 
oomo para l a  fabríoaoión de pinturas de aluminio solubles en 
agua fpintura de muros protectora amortiguadora térmica, pin - 

tura conservadora de la  madera), en l a  industria fannaoéatioa, 
a si como para e l alisado de moldes de fundición al fundir hie­
rro.
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j Este registro consta de la s  siguientes rei -

vindicaciones;

}; is-.- procedimiento para l a  obtenoión de pig-

5 ¡I mentó metálioo soluble enagua, caracterizado porque se mué -  

le  metal dúctil previamente triturado mediante adición de a-
gua.

S^.- procedimiento según la  reivindicación t
1̂ -, caracterizado porque l a  molturación se efeotúa en un mo- ¡ 

10 lino de bolas o sacudidor.

33.- procedimiento según la s  reivindicacio­

nes 13 y 23, caracterizado porque se u tiliz a  polvo de aluminio.

4 * .-  procedimiento según la s  rei vindicad o-' 

nes 13, 23 y 33 , caracterizado porque se u tiliz a  polvo de alu- 

15 minio atomizado (polvo de aluminio pulverizado de l a  fundidón 

derretida o esmalte) oon un tamaño de grano Z.500 My.
53.- procedimiento según la s  rei vindicado -  

nes 13 - 4 3 , caracterizado porqt^ se introducen en el molino,  ̂
simultáneamente oon cuerpos molturadores, material de molien - 

20 da y agua, lubrificantes y emuls io nado ras.
63.- procedimiento para la. obtenoión de 

pigmento metálioo soluble en agua.

Según se desoribe y reivindica en esta  memo -

! r ia  descriptiva.

25 l a  cual consta de 6 hojas, fo liad as y es -



oritas a máquina por una sola de sus o aras.
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