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Ia DPresente patente se refiere & un procedimiento para,

la obtencidn de pigmentos metdlicos solubles en agua a base de?

Al, cuw, zZn, Aw, Ag. letdén, bronce ¥y semejantes metales ddo ~ !
|

tiles. |
Es oconocido obtener una pests soluble sn agus a par - |

tir de wna pasta ds aluminio molida en molinos de bolas en

presencia de‘medios resbalantes y dispersantes (hidrocarbu-—

ros) con ayuda de adieidn posterior de aminas por saponifica=- ?

cién. Este procedimiento es relativaments ecostoso, ya que el
mismo reaulere une ulterior fase de trabajo y musstra ademds
el inconveniente de quc el medio dispersante - por ejemplo
pencina ds ensayo - permaneceé cn la pasta y s6lo pueds elimi-
narse de la misrme dado el caso por ulteriores complicadas fo-
ses de trabajoe ;

Bl procedimiento segin la patgnte consiste ahora en
moler metal dletil previamente triturado (Al, ¢u, zZn, Au, A8,
latdn, pronce, y semejantes) oon adicibén de agua.

Seglin un ejemplo de ejeceucidén de la patente se muels

eon adicidn ds agua un polvo de¢ aluminio del tamafio de grano

L 500 Yy, preferentements polvo de aluminio atomizado (polvo

de aluminio pulverizedo desde la fundicién derretida & esmalte),
De acuerdo aon otra caracteristica de la patents tal

molturacién de polve de aluminio bajo agua, para evitar una

reacoidn el eluminio librs de 6xido, producido por la moltle

vacidn, em el agua, se realizs oon adieidn de grasas que, poxr
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medio de emulsionadores, se dividen de modo finisimo en el a=~ E
gude De esta manera se alecanza una oxidacion regulada, que
estabilizs el pan de aluminio asi obtenido ¥y ya no conduce
& ninguna reaccién posterior, Pueden utilizarse eomo grasas
las de origén animal y vegebal asi oomo 4cidos grasose

Hallan empleo como emulsionadores los de bajo valor
moleoular ooﬁ propiedaldes predominantemente hidréfilas, emul.
sionsdoras de bajo valor molecular con propiedades predaminan-,
tements 1ip6filas y emulslionadores de alto valor molscular ?
(elbimina, caseina, gelatina, cola, goma ardbiga). {

Tl progeso de molturacidén se desarrolla de tal modo
que en el molino 1leno de bolas se introduce aluminio previa -
ments triturado, prefersntemente polve atomizado, agua, lubri -}-
flaantes (grasas o dcldos grases) ¥y un emulsionador y, despuds
de esto comlienza el proceso de molturesién, Después de temina-!-
da la moltureeién se lava con agua el meterial de molienda ¥y
después se lleve a la consistencia de paste (se oomprime). El
asi produasido produeto es resistente al almacenamiento, ya no
tiende & la reaeeibn, bampozo en caso de calentamiento y es
fédollmente dlspersable en agua.

Segln los siguientes ejemplos de &jsecuoldn,
& los qus sin emba rgo no se ha limitado la patente, s& Proce-
de oaano sigue:
lse introducen en el molinog

1. ) 3000 partes de peso de bolas, 30 - 150
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partes de peso de polvo de aluminio atomizado eom tamafio de

grano de /.500 My, 20 -~ 75 pertes de Deso de doido de esteari-:

n&, 0,1 ~ 1,5 partes de peso de caseina. Después de esto se
inieia el proseso de molturecién y ~ oomo ya se ha deserito
arriba - se obtiens la pasta.

2.) 3000 partes de peso de bolas, 30 -~ 150 partes de
peso de polvﬁ de aluminio atomizado con tamafio de grano de
. 500 My, 20 - 75 partes de peso ds sew, 0,1 ~ 1,5 partes de
peso de morfolina. Después de esto se inigia el proceso ds
moltursaeidn y - oomo ya s6 ha desorito - se obtiene la pastas

Je) 3000 partes de peso de bolas, 30 ~ 150 partes de
peso de poivo de aluminio atomizado oeon tamafio de grano de
L 500 My, 20 - 75 partes de peso de 4oldo oléleo, 0,1~ 1,5
partes de peso de trietanolemina. Después de esto se inieia
el procsso de moltursasién y ~ como ya se ha desorito - se 0b-
tiene lg pasta.

, Ia pasta obtenida segin la pabtente puede utilizarse

preferentemente para la produseidn de hormigdén poroso, asi

oomo para la fabricacidén de pinturas de gluminio solublea en

egua (pintura de muros proteetora amortiguadora térmica, pin -

tura conservedora de la madera), en la industria famacéutios,

a3l como para el alisado ds¢ moldes de fundloeién el fundir hie-

rroe

- e as Ge e A v T am



10

15

20

25

—5—

i

Bste registro consta de las siguientes rei - i
vindicaciones; ‘
18,. Pprogsdimiento para la obteneidn de pig-—g
mento metélico soluble en agua, caracterizado porgrLe se mue i

le metal dletil previaments triturade mediante adicidn de a~ |
i
1

gua. |

28,. ©Procedimiento segin la reivindiomeién ;
12, caracterizado porque la molturasién se efeqtua en ua mo- |
1ino de bolas o sacudldor.

34,~ pProgedimiento segin las reivindicaciow-
nes 12 y 22, caraoterizado poraus ss utiliza polvo de aluminj.o.:

4%,. Procedimiento segin las reivindiaacio..;
nes 14, 28 y 33, ocarasterizado porque se utiliza polvo de elu.
minio atomlizado (polvo de aluminio pulverizado de la fundieidn
derretida 0 esmalte) con un tamafio de grano /..500 MY e

5%, . Procsdimient o segln las reivinmiicgclo '
nes 18 - 4%, caracterizado porqus se introducen en & molino,
simulténeamente oon ousrpos molturadores, materisl de mollen -
de y egua, lubrificantes y emuls ionadorss. |

6%,+ Procedimientc pare la obtencidn de
plemento metélico sdluble en aguse

Segin se desoribe y reivindica en esta memo -
ria descriptiva,

Xa ocual consta de 6 hojas, foliadas ¥y es -
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