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El presente Modelo de U tilidad se r e f ie r e  a un conjuga

to de bolsas psr8 suministro en operaciones de empaquetado.

En e l campo del empaquetado de artícu los se conoce el

procedimiento de introducir los  artícu los en bolsas de p lástico

individuales y cerrar después las  bolsas por cualquier medio

apropiado, con o sin Tarificación  del in te r io r de la  bolsa o la

inundación del in te r io r  de la  oolsa con un gas inerte al arti*?
* * * * *

julo contenido en su in te r io r . .* **
.  *

Un conjunto conocido de bolsas se describe
*  *  +

en la patente EE.UU. 3.161.347 en el cual las bolsas se .super-
**.*

ponen unas con otras en una formación imbricada o por unidades
* *  *

y se sujetan a un elemento de sustentación. La patente EEf.UU.

3*587.643 describe un conjunto o paquete de dichas bolsas sos-
* * * *

tenido por dos cintas, adhesivas a las que están unidas lsfs+bol 

sas de una forma scltab le. *..**<*

La fabricación de dicho paquete de bolsas encintadas 

exige inicialmente la  producción de una pluralidad de bolsas 

separadas, pegando después soore un transportador móvil de a l i ­

mentación acompañado de superimposición y adhesión por presión 

de las cintas a las mismas, después de la  cual el aprovisiona­

miento de bolsas encintadas se puede empaquetar enrollándolo 

sobre un carrete de sustentación por capas en una caja como se 

describe en la patente EE.UU. citada 3*587.843*

El paquete de bolsas, sobre un carrete de sustentación 

o en una C8ja, o en cualouier soporte apropiado, se puede trsns 

portar entonces hast8 e l lugar de u tiliza c ión  del usuario dondi 

l8s bolsas individuales se llenarán por medio de una máquina 

cargadora de bolsas a la  que l8s bolsas se alimentan como una 

cadena de bolsas imbricadas.

El conjunto de bolsas para fin es de empaquetado, de lt
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invención comprende una cadena de bolsas cerrada por los  lados 

de material de p lá s tico , unidas en lo s  c ierres  la tera les  adya­

centes que definen lo s  bordes la te ra les  de las bolsas, con una 

linea de deb ilitac ión  predeterminada situada entre dichos c ie ­

rres la te ra les , cortándose e l material de p lástico  a lo  largo 

de por lo  menos una parte de la lin es  de deb ilitación  predeter

minada. ******
Las bolsas unidas unas a otras de éste modo, formen. *.**.

una cadena de alimentación ú t il que se puede alimentar f á c i l - ̂ * * +
*

mente a una sección de llenado de bolsas y también se p^ede.

llenar en cualquiera de las d iferen tes formas conocidas. Pd!r
*  *  *

ejemplo, cada bolsa presenta una boca prácticamente sin obstrnc
. . .

ción encarada en e l sentido la te ra l de la  cadena de bolsas, por
* * .*

lo  que une partida de éstas bolsas se puede llen a r simul%nSea-
* * * * *

mente y avanzar después a una sección de c ie rre  de bolgaS\con 

mayor preferencia antes de ls  separación completa de lgs*^olsa:¡ 

individuales de una partida particu lar. Dicha modalidad se des­

cribe y reivindica en la  so lic itu d  de patente Británica pen­

diente número 8,020,752, de la  cuál una copia de descripción, 

reivindicaciones, extracto o dibujo se presenta con éste docu­

mento).

Como variante, las bolsas individuales pueden estar 

separadas unes de otras en la  operación de carga o llenado de 

bolsas antes de que se introduzca el producto.

Para que la  presente invención se pueda comprender 

con mayor fa c ilid ad  se expone la  descripción siguiente, sim­

plemente a t iru lo  de ejemplo, tomándose como referencia La f i ­

gura única adjunta

La figura es una v is ta  en planta superior, en forma 

esquemática, que ilu stra  un d ispositivo  para fabricar una cade;
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na de bolsas que forma e l conjunto según la presente invención.

El dispositivo de fabricación de bolsas, ilustrado 

en la  figura , se alimenta con un aprovisionamiento de mate- 

riallam inar plegado plano.

Dicho material se puede formar cortando película tu­

bular que se puede producir por diversos métodos conocidos, 

uno de los cuales se describe en la  patente EE.UU. número :

3.576,539, donde un primer material se extruye para foro^y..
* * *

una pelícu la tubular y después se in fla  para formar un soRofte
*+ +

sobre e l cuál se puede extruir una segunda composición para.fci
**. .

msr una segunda capa de composición diferente pero adherida*
* *.

a la primera capa.

El empleo de bolsas de plástico de capa múltiples,ya

se conoce como medio para combinar las propiedades mecánicas
*****

de diversos materiales de p lástico diferentes. Por ejemifM, 

una bolsa de capas múltiples puede comprender una capa valipsa 

por su propiedades de barrera al oxígeno y otra capa valioss 

por su capacidad para la soldadura térmica. Una tercera caps 

discrecional puede dar resistencia mecánica o " resistencia 

al abuso" a l material de le  bolsa cuando esto sea necesario 

en el paquete acabado.

La banda continua plegada plana 15 se ha cor­

tado de un aprovisionamiento de película tubular plegada plana 

a lo  largo de linea longitudinalesque están desplazadas latera,^ 

mente unas con respecto a otra.Esto ofrece la  ventaja de pro­

porcionar, a partir de una banda continua tubular plegada pla­

na, dos bandas continuas - plegadas 15 cada uns de las cuales 

tiene una primera y una segunda hojas superpuestas 17*19; uni­

das por un doblez a lo  largo de un margen de la  banda continua 

de modo que le  primera de las hojas (17) sea mas estrecha en



%

5 .

10 .

15-

20.

25.

30

extensión la te ra l que la  segunda hoja (19). El c ierre transver­

sal de dicha banda continua de pelícu la proporciona un8 cadena 

de bolsas cada una de las cuales tiene una pared la te ra l más 

larga y una pared la te ra l más corta, según se describirá mas 

adelante. En la sección de c ierre  transversal y corte 51* la  

pelícu la se pone intermitentemente en contacto con una barra

de presión transversal 33! de movimiento v e r t ic a l,  que lle va
*****

una cuchilla perforadors/cortadors 35 y dos regletas de §u^e—
** * *

ción res ilien tes  paraleles 37 y 39 que estánprovistas de pe^
*  *  *

dios calefactores (no ilustrados) para conseguir la  soldadura
.  ** e

térmica de la  pelícu la  a lo  largo de lineas de soldadura i?es-
*  *  *

Pectivas 41 y 43

La figura ilustra  también que entre las dosYi&feas...
de c ierre  transversal paralelas 41 y 43 hay una línea trápe- 

versal de separación que comprende una zona central 45'áb^se- 

ParaciÓn to ta l de una bolsa 47 de la  bolsa precedente 4&.*y 

tiene en cada extremo regiones la te ra les  51 y 53 que dejan los 

Extremos de la  boca" y los "extremos cerrados" de las bolsas 

conectados por zonas de deb ilitación  predeterminada decididas 

por perforaciones de las partes 51 y 53. Esto ofrece la  ven -' 

ta j8  de que en la  región de las bolsas decidida entre dos zo­

nas sucesivas 45 de separación to ta l, la  bolsa es lateralmente 

con tráctil hasta un grado que no es posible entre las zonas 

asociadas de unión o restantes 51 y 53, cuando la  cadena de 

bolsas están en tensión, y esto es interesante cuando se in fla i 

las bolsas ante de la  separación to ta l, con el f in  de f a c i l i ­

tar la  carga por partida o carga discontinua (como, por ejem­

plo, en la so lic itud  de patente Británica pendiente número 

de publicación 8,020,752). Gracias a las zonas de unión res­

tantes 51 y 53 es ambos lados de la  cadena de bolsas, le  cade-

. . .  -  4 -
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na Re bolsa, la  cadena se puede transportar fácilmente en 

sentido longitudinal mediante una tensión que es insu fic ien te 

para provocar la  rotura de las uniones residuales en las zo­

nas de perforación 51 y 53 pero que es su fic ien te, a pesar de 

todo, para la  rea lización  de las  demás táreas exigidas, con 

la  cadena de bolsas.

Según se ha indinado anteriormente, la  banda continua
* *"* t! *

de la  cadena de bolsas acabadas 1 5 'se  puede empaquetar sp^Re
í -*

cualquier soporte apropiado en su in te r io r . En la  figu ra*
** * *

se ilu stra  una carrete de enrrollamiento 65 sobre el cuáTf §e
**. .

enrrolla la  cadena de bolsas acabadas. Como variante y como
*

*  +  *

otra forma p re ferib le  de sustentación, una Qáje de empaqueta­

do, por ejemplo una caja de cartón, se puede situar por^tfeba-
 ̂ ***jo de un dispositivo formador de capas, (no ilustrados)**sp 

deposita la  cadena de bolsas acabadas en una forma ondulatoria 

en el in te rio r de ls  caja, del mismo modo que se describa en 

la  patente EE.UU. anterior citada número 3-587-843 Para bolsas 

encintadas.

La presente invención, permite uns fabricación de 

bolsas 8 gran velocidad con unproducto fin a l que, a pesar de 

todo, constituye una cadena continua de bolsas unidas entre sd 

de une forma fia b le  y aún más conveniente para empaquetar la . 

cadena de bolsas que en el caso del aprovisionamiento de bolsa: 

imbricadas encintadas conocido. Por ejemplo, no existe rieses 

de que las bolsas individuales llegen  a plegarse durante e l 

transporte hasta el recip iente de almacenamiento o desde e l 

recip ien te de almacenamiento, porque le  tensión en 18 cadena 

de bolsas mantiene cada bolsas en estado extendido. Además, 

como en la  modalidad p re ferib le  todas las bolsas están unidas 

Íntimamente por la s  regiones de perforación 51 y 53 en ambos
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extremos de sus bocas y extremos cerrados, la  separación entre 

bolsas sucesivas será siempre igual y no ex is tirá  nunca proble 

ma alguno por una colocación sin precisión de las bolsas an­

tes de la  unión de las  cintas como con el conjunto Tradicio­

nal.Otros inconvenientes del tipo de aprovisionamiento de 

bolsas encintadas comprenden la alineación imprecisa la te ra l 

de las bolsas en las  cintas y e l plegado bajo los labios de

las bolsas, teniendo presente que e l punto de unión de l-es*.
.  * .
* * * .

bolsas a las cintas suele estar separado del lab io de la -b o l-
 ̂ *  *

sa respectiva.
** a *

La eliminación de le  colocación de la s  bolsas ep íes- 

calera y unión con cinta de la tecnología anterior, constituya 

otra ventaja adicional, de la presente invención en e l sen- 

tido de que la  producción de bolsas queda ahora limitadá**áol^ 

mente por e l ritmo de producción de la  soldadura y esté-ritmo 

de producción puede variar mediante la  elección de parámetros 

ta les como: temperatura de soldadura (Bujeta a l riesgo de fu ­

sión de la  película s i se emplea una temperatura demasiado 

elevada), naturaleza del componente termosoldable del material 

de la bolsa, el número de soldaduras simultánea formadas entr? 

etapas de transporte de película sucesivas por incrementos 

en la  sección de soldadura 31 y e l hecho de que se dispongs 

o no de medios de soldadura en la  dirección de avance en la 

sección de soldadura 31.

Como variación adicional, se puede plegar el borde 

de la hoja más anche 19"de la  tanda continua de película p le­

gada plana 1$, para defin ir un refuerzo del margen extremo 

de la  banda continua de pelícu la  15 y re forzar, por lo  tanto, 

los lab ios salientes 67 de las bolsas acabadas.

Otra posib ilidad adicional, es que la  zona 45 de se

-  6 -



paración to ta l se extienda directamente hasta e l margen en uno 

u otro extremo de la  bolsa (preferiblemente en el "extremo ce­

rrado"). La configuración precisa de la linea de perforaciones 

separación 45-51*53 se determinará dependiendo del uso f in a l al 

que se destine la cadena de bolsas y puede variar a voluntad. 

Simplemente es esencial que por lo  menos una parte de la linea 

de separación/perforaciones esté definida por una zona de per­

foraciones en la cual exista una linea predeterminada de débil!, 

tamiento entre bolsas sucesivas de 1  ̂ cadena, pero el debilita, 

miento en las perforaciones será de ta l naturaleza que!i.a"*cadg

na de bolsas proporcione una estrictura coherente que áe**$uedá
***.

alimentar con tensión a la máquina de llenar bolsas. SQ^contem 

pía que la  película plegada u tilizada para hacer la  cadena de 

bolsas pueda ser de material termocontractil, de modo que los  

paquetes formados después de cargar y cerrar las  bolsas in d iv i 

duales 47,49, etc, pueda someterse a una operación de noptrac- 

eióa pulcra, por ejemplo, por inmersión en un baño de.Jaquido 

de contracción o haciendo pasar las  bolsas a través de un túnel 

de contracción por a ire  calien te.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de rea liza rlo  en la  práctica debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptib les de modificaciones de d eta lle  en cuanto no alteren su 

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1 . -  Conjunto de bolsas para suministro en operaciones 

de empaquetado, que comprende una cadena de bolsas cerradas por 

los lados, de material de p lás tico , unidas en c ierres la tera les  

adyacentes que definen los bordes la tera les  de las bolsas, con 

una linea de debilitamiento predeterminada situada entre los 

cierres la tera les , caracterizado porque e l material de plástico 

se corta a lo  largo de por lo  menos una parte de la  linea de dLe 

bilitam iento predeterminado.

2. -  Conjunto según la reivindicación 1, caractbR^zadd 

porque a lo  largo de solamente una parte de la  citada linea de 

debilitamiento predeterminado, e l material de las bo lsease  coi 

tan para separar una bolsa de la bolsa siguiente adyacente, y 

porque a lo  largo de por lo  menos otra parte de la  linea de de­

bilitam iento predeterminado e l material de las bolsas se.perfo­

ra para d e fin ir  e l citado debilitam iento.

3*** Conjunto según la reivindicación 2, caracterizado 

porque la  linea de debilitamiento predeterminado es una linea 

que tiene partes extremas definidas por perforación de la p e l í ­

cula y une parte central donde las películas se cortan.

4 .- Conjunto según las reivindicaciones 1, 2 o 3, ca* 

racterizado porque las  bolsas se forman de material termocon- 

t r á c t i l .

5*** Conjunto de bolsas según cualquiera de las re iv in ­

dicaciones 1 a 5, caracterizado porque cada una de las bolsas 

tiene en el extremo de la  boca un labio en una pared la te ra l de 

la bolsa que se proyecta más allá del labio de la otra pared la 

tera l de la bolsa.

6 .-  Conjunto según cualquiera de las reivindicaciones



1 3 5s caracterizado porque la cadena de bolsas se enrolla so­

bre un carrete de sustentación.

7 . * Conjunto según cualquiera de las reivindicaciones 

1 a 6, caracterizado porque la cadena de bolsas se forma de cg 

pas de una forma ondulante en una caja de empaquetado.

8 . -  Conjunto según cualquiera de las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque la  región soldada comprende 

dos linees de c ierre  paralelas separadas a corta distancia que 

se extienden transversales a través de una banda continua de 

película plegada que comprende la  cadena de bolsas y t%gn& en­

tre  medias la citada lineas de debilitam iento. / -'*

9 . -  Conjunto de bolsas para suministro en operaciones

de empaquetado, ta l y como queda sustancialmente descrito,en la* <* *
' * *

presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a maquina 

por una sola cara. . .

Madrid,

W.R.GRACE & CO.
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