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Se conocen ya cierres de cremallera ce meandro a oase 

de hilos de plásmico estirados o ue estructura jitolecular orienta­

da, por ejemplo de una poliamida, poliuretano o cosa similar, en 

los que el hilo es colocado en un plano formando lazos sinuosos 

5 en vaivén y después ue la confección de elementos de acoplamien­

to en la línea longitudinal central nel meandro es no alado en for­

ma ue ü' alrededor u& dicha línea longitudinal central, por lo que 

este hilo sinuoso curvado en forma de U puede ser cosido a la ori­

lla u.e una cinta de sujeción introducida en la forma en h. nos ca­

lo) nenas confeccionadas de esta, manera loman un cierre uc cremallera
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que se abre y cierra por medio de un cursor.

di invento se refiere, pues, a un dispositivo para la - 

fabricación continua de esta clase ue cadenas de cierre de meandro, 

con el objeto de alcanzar una capacidad de producción lo más gran­

de posible, y en esencia se caracteriza por una herramienLa ce con­

formación susceptible de abrirse y cerrarse que a partir del nilo

forma un lazo sinuoso cada vez, por espigas que sujevan los lazos 

formados y actúan en los arcos ne inversión de los lazos, y que 

conducen el hilo sinuoso ya conformado haciéndolo avanzar un lazo 

cada vez hacia una herramienta estampadora, la cual por la línea 

longitudinal central del hilo sinuoso estampa elementos de acopla­

miento en los lados del lazo, y por un disco circular simado per­

pendicularmente al plano del hilo sinuoso, u otro elemento plano, 

el cual dobla el citado hilo sinuoso en forma de u alrededor ne la

línea longitudinal central en un canal correspondientemente confor­

mado, realizándose de paso una estabilización de la forma del hilo

de plástico por medio ce una calefacción incorporada. di disposi­

tivo está concebido ventajosamente de tal manera que a las herra­

mientas conformadoras de lazos siga inmediatamente un canal oe con­

ducción, cuja altura sea igual a la anchura uel meandro, y que em­

pezando uesue la herramienta coníormadora de lazos hasta el lu-^ar 

ael doblado en forma de u y ae fijación uel meandro, se extienda 

un dispositivo de transporte que esté provisto de espigas alterna­

dos de acuerno con la nosición de los arcos de inversión de los la-

zos, las cuales, cada vez que ce aeren :as herramientas conformado-
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ras de lazos y las herramientas estampadoras de acoplamientos, ac­

túan sobre los arcos de inversión del lazo y arrastran un lazo com­

pleto del meandro.

11 dispositivo según el invento está en condiciones de 

confeccionar hilos sinuosos curvados en forma de u con lazos com­

pletamente uniformes y con gran rendimiento, y según una disposi­

ción particularmente ventajosa de una máquina de coser corriente 

o de una máquina de coser ¿e doble punto de cadeneta, puede tam­

bién ir intercalado de modo que todos los procesos ue trabajo pa­

ra la confección del meandro estén maníObranos al mismo ritmo que 

la aguja de coser o del transportador ae la máquina de coser, en 

cuyo caso el meandro es cosido en la máquina de coser con una 

cinta de fijación corriente, de tal modo que abrace en forma do u 

una orilla de la cinta, o se le cose sólo por un laño de la cinta 

cerca de la orilla, en cu, o último caso los lados de la Lí uel mean­

dro quedan directamente enfrentados.

En el dibujo se representa esquemáticamente un ejemplo ue 

realización del dispositivo para la confección ¿e cierres ue crema­

llera be meandro, en donde muestran:

Figura 1, un esquema con las respectivas fases de traba­

jo para la confección de un meandro doblado en forma ue U.

Figuras y 3, dos secciones transversales por las lí­

neas II- II y III - III de la figura 1.

Figura 4, una sección transversal ce una cadena ue un 

cierre de cremallera de meantro.
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Figura 5, una perspectiva de un cierre ¿e cremallera 

de meandro.

Figura 6, una representación esquemática en perspecti­

va cel dispositivo según el invento para la confección de cierres 

de meandro.

respectivas fases de trabajo del dispositivo según figura 6 .

11 cierre de meandro según el invento se confecciona a 

base de un hilo de plástico de estructura molecular ventaiosamen-

o sea, el hilo 1 es doblado primero en lazos 1 a por medio ue una 

herramienta conformadora compuesta de dos mordazas i;a y Xb y suscep­

tible de abrirse o cerrarse, confeccionando las herramientas con­

mente en un plano avanzan hacia una herramienta estampadora, la

dinal central del meandro. Con esta herramienta estampadora, la 

cual seré explicada con más detalle todavía, se pueden hacer en los 

lados del lazo, por ambos lados de los elementos ¿e acoplamiento 

Ib, unas inculcaciones adicionales 1c (véase figuras f a 4) que que 

dan dirigidas hacia afuera después de doblar en U el meandro, ni 

la siguiente etapa de fabricación correspondiente a la línea de 

corte 111-111 y a la figura 3, el meandro es doulauo en forma de U 

y, al mismo tiempo, se procede a la fijación ue su forma mediante

Figuras 7, 8 , 9 y 10, secciones transversales de leu

te orientada, en fases como se expone en el esquema según Figura 1

íormadoras K un lazo cada vez tos lazos confeccionados sucesiva-

cual estampa elementos de acoplamiento Ib sobre la línea longiíu-
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y cut.lss van

' i C qf C 0 G el mer nuro en

i(án ¡.Qui ule utilizar,

o  c a

otro momento posterior, este meandro moblado en forma ue 0 es 

cosiuo según f i j r r r .  - , con nn, tiáqtdna de coser, en u¡\r cinta 

de sujeción 3, con lo que los brazos en Lí col /te:nm.ro abrazt.n 
un?, orilla t e la cinta, o La. ojien, con orna colocación directa 

90 me los mismos, se les cose sólo por ur lamo do la cinta, en pro- 

rin ióad de una orilla de ésta. .1  re a liz a r  el cosido, al --ismo 
tiempo se cosen unas ectrecn.^s tiri¡ 

metidas en las inculcaciones 1c, jm 

forjas ¿e 1 y con la cinta m, siena o 

95 en lu^ar de t i r i t a s  estrechas, cordones o, en caco de que la 

máquina de coser sea me do ule punto de cmene "a, sus <<ituir tam­

bién una tirita 4 ó 5 por el nilo inferior de la costura de do­
ble punto de cmmeneta.

'-1 dispositivo sugerido por el invento cara la con- 

1Q0 fección de las cadenas me cierre de meandro anteriormente res­

critas se compone, según el ejemplo esquemático de realización 

ue la figura 5 , de una. bobina o carrete 6 en el que eom' enro—  

liada una gran longitud me hilo plástico ¿e estructura molecu­

li r orientada, desee el cual el hilo 1 se mcscurolla a. trn*vsg de 

105 un ojal ue guía '/ mediante m- dispositivo do transporte O, por 

cjc.Lilo c.e dos rodillos accionados en sentioo opuesto. .1 ijilo 

1 pasa, entonces por otro ¿uíahilos 9, denme donde va a parar a 

l.ms herramientas de conformación da, db, las cuales se pt¡tden 

cerrar y abrir en dirección me las flecase sCi.almd&s. .stas iie- 

i) mientras de confort.'ación  ̂ forman c;-da ves un lazo ue meandro
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¿el hilo plástico 1 en el momento en que los dos mordazas 2a y 

2b se mueven recíprocamente. Como quiera que al abrirse las he­

rramientas de conformación 2 , el hilo ¿e plástico colocado en 

un lazo tiende a enderezarse de nuevo, ha.; que .rever medios pa- 

115 ra evitarlo. dscos medios consisten según figuras 6 a 9, en una 

regleta de transporte 10, la cual está dolada de dos filas de es­

pigas H a  y 11b, en donde la distancia entre las filas y la si­

tuación alternada de las espigas en ellas han sido elegidas de 

manera, que dichas espigas lia y 11b agarren los arcos de inver- 

llO sión de los lazos formados ae hilo después o durante la apertu­

ra de las herramientas de conformación. A este fin, la regleta 

de transarte 10 con la espiga de retención lia y 11b que, por lo 

demás, adopta une posición paralela al plano del meandro, puede 

ser accionada excéntricamente, por ejemplo estar montada en un 

125 árool acodado 12 que se mueve constantemente y, por lo mismo,

que transmite un movimiento a la regleta de transporte 10, mien­

tras que las espigas lia y 11b actúan en cada vuelta en ios ar­

cos ue inversión del lazo y luego se vuelven a retirar, con lo 

que durante el agarre de los lazos, éstos son arrastrados al mis- 

130 mo tiempo en una medida corresponden ce a un ancho completo ue 

los mismos. 11 agarre de las espigas en ios arcos do inversión 

tiene lugar ahí inmediatamente después de la ¿apertura de las he­

rramientas de conformación 2a y Kb, por lo que los lazos no tie­

nen así ocasión ae volverse a enderezar, un el momento en que ha 

135 terminado el transporte previo del meandro en la median de un la­

zo completo, es decir en que ios órganos de arrastre y espigas ae 

retención lia y 11b se han retirado ae los arcos de inversión de



los lazos, éstos son mantenidos en so posición im-mir^e nna j. ̂  

qleta elástica 13 por el hecho he que es^a reniega opii ^ lo- 

lesos contra la superficie interior de u.,a ca.rct su la ^  .¡-or.̂ a 

he canal, la suspensión elástica he la ret.lô -a la fl<-

pida ¿e manera que no onstaculice el úr^nsporte previo u-j lo^ 

lazos por Las espidas he redención y ue arm-lre 11 u.Cu 

canal formado por la carcasa 14 tiene una altura. come-poiíniun- 

te a la anchura del me.anu.ro, y por el Indo ue la regleta ce 

transporte 10 está abierto o provisto de ranur a, loim.i..uuinaíes 

para que actúen las espidas ue retención y ue ai"r; s ¿re 11, se- 

cún se desprende ue la represen ración en las lisuras '? a 9. m  

lujar de la regleta o.e transporte 10 se puede emple-r tamnién, 

en algunos casos, una cinta transportadora sin fin que, al aorir­

se l?s herramientas de conformación, acmé ajarr-niuo ios arcos 

de inversión ue los lazos con las espidas situa.u"s en nitÍL cin­

ta, y sipa avanzando sólo períocdcomente on la mcuiua. na un an­

cho ue lazo cana vez ue acuerdo con la "velocidad o.e trabajo <1 

las herramientas ue conformación.

Los lazos ¿el meandro llegan, a través de la regleta 

ue transporte 10, a una heríanme ta ue envainado la coufoime a 

1-m; figuras 6 y 9, la cual estampa unas piez.- s de aconl.-miietito 

en los lados uel lazo por la línea, lon^ituninul central del 

meanuro, o sea que esta berra-lenta de estampado Ida, Ib'b traba­

ja perpenntculsrmente al plano uel meandro, de tul mono que el 

esíanpaao de 1-is piezas ue acoplamiento se lleve a cruo estanco
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p^r&doe los lazos del meandro, o oían simultáneamente con le con­

formación ce cada lazo por la herramienta t;a, 2b. Las superficies 

ce los punzones estampadores pueden estar concebidas con arreglo 

a la forma de las piezas de acopiamiento deseadas, y las herra­

mientas estampadoras se aoren en el inorante en que ios lazos 

uel meandro continúan su avance por la regleta transportadora en 

lo medida ue un lazo completo.

Por lo demás, las herramientas estampeoras 15a, 15b 

pueuen estar también concebidas de manera que por ambos lauos de 

las piezas ce acoplamiento Ib se practiquen en los lados del ..mi­

zo unas inculcaciones le, se^.ún se explicó ya al principio con 

ocasión de las figures 1 a 4.

La regleta ue transporte 10 con las espidas de reten­

ción y de arrastre 11 tentina en el lunar conde, en el canal, ac­

túa un disco 15 montado con movimiento giratorio y situauo per­

pendicularmente al plano del meandro, el cual disco, juntamente 

con las paredes interiores del canal do nano aquí de un perfil es­

pecial según la figura lu, uobla en íorm? de U los lazos oel mean­

dro alrededor ue la línea longitudinal central y, al mismo tiempo, 

por meció ue un dispositivo de calefacción 16a, se suministra ca­

lor a los lazos doblados en forma ue ÍJ, por medio uel cual tiene 

lu^ar una fijación uel meandro do alado en forma ue b, es dedi­

que los lazos uel meandro doblados en forma de u conservan su for­

ma. el disco 16 puede ir montado suelto con movimiento giratorio 

en un árbol, o también juntamente con la regleta u.e transporte,
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puede describir periódicamente ceda vez un giro angular de acuer­

do con el transporte previo de los lazos, lote oifo angular puede 

^90 ser realizado de forma forzada, en cuyo caso, en separaciones co­

rrespondientes a las distancias entre los lados del lazo o los

195

el. mentos ce acoplamiento Ib, el disco 16 pueue estar notado por 

su contorno de escotaduras, de manera que en la zona de esta he­

rramienta conformauora lo se produzca tamuién un arrastre forzado 

de los lazos del meandro doolodos en forma de u". lor el extremo 

uel canal 14 salen entonces los respectivos lazos del ¡Leandro do­

blados en U y después se les puede coser a una cinta de sujeción

con una máquina de coser independiente.

din embargo es ventajoso disponer el oís positivo ues-

200 cri ¿o para la confección ce los lazo de meandro doblados en for­

ma de U directamente delante de una máquina de coser. 1 este fin, 

el disco conformador 16, que por lo demás puede ser tamoicn sus­

tituido por otros elementos planos movidos en vaivén, va ventajo­

samente seguido de una regleta de guía 17 .que es rodeada por los

205 lazos del meandro do ciados en forma de ÍJ y que sirve p:*ra conducir 

los lazos del meandro ce forma deslizante. La arista ce la regle­

ta 1? dirigida hacia las partes de acoplamiento ce los lazos en 

cuestión es rectilínea, mientras que la arista exterior remata 

en punta, en dirección del avance, con la arista interior, según 

¿10 se ilustra en 18. merced a esta conformación ne la arista exte­

rior es factible, introducir la cinta de sujeción o del cierre de 

cremallera en los lazos del me añoro doblados en forme de U airee-
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tamente delante de la aguja señalada con la flecha 19 de la má­

quina ue coser. Desde arriba, o en caso nado también desde abajo*,

215 se puede meier al mismo tiempo una estrecha tirita en las cavida­

des le de los lados del lazo y después se hace el cosiuo de es­

tas tiritas con la cinta 3 deL. cierre, en cuno caso lus puMauas 

respectivas quedan entre los lados ue los lazos del meandro, mi 

transportador ae la máquina de coser está indicado eon 21 y, por

220 eje.pío, se emplea para dirigir el movimiento de las herramientas 

coniormadoras 2 de lazos de la regleta de transporte, ue las he­

rramientas estampadoras, etc. si la máquina de coser es de doble 

punto de cadeneta, el M í o  inferior puede entonces sustituir una 

ue las tiritas 4, 5.

¿,25 bn la realización según el ejemplo ue ejecución es tam­

bién posible variar la Jongitua de las c¿:aenas ue cierre a con­

dece Lon-mr, sin que por eso se produzca ningún desperdicio ue hilos 

de plástico, entonces, dolante de la herramienta conformadora 2 

de lazos se coloca una cuchilla movida en vaivén, la cual está

230 insinuada por la flecha ¡¿2, 1̂  cual corta el hilo después de cir­

cular una determinada longitud del mismo que corresponde a una de­

terminada longitud de la cadena, ae cierre ,jor lo que en la má­

quina de coser, que está intercalada detrás del dispositivo para

la confección del meandro en forma de u', se paeuen suministrar a 

235 la cinta ne cierre 3 cadenas de meandro con cúrta separación, ha

separacion.de las cadenas sobre la cinta puede realizarse median­

te la mamo bra del movimiento ue la cuchilla o uel corte ue ésta,
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por ejemplo hacienao que el dispositivo 8 transportador de hilo 

coopere con un órgano de mando, por ejemplo una cinta de maneo 

240 33, el cual esté dotado de una ranura 24 que al pasar por delan­

te de una palanca de contacto o cosa parecida, provoque el cor­

te de la cuchilla 22. Por medio de otra ranura se puede volver 

a conectar el dispositivo de transporte 8 , desconectado simultá­

neamente con el corte de la cuchilla, precisamente ue acuerdo 

245 con la deseada separación entre dos longitudes 'de la cadena del 

meandro. La longitud de estas cadenas puede ser determinada por 

variación de la longitud ne la cinta de mando 23.

-N 0 T A---------------

de reivindica como nuevo y ne propia invención:

25Q 1.- Dispositivo para la confección de cierres de crema­

llera de meandro a base de hilos de plástico con estructura mo­

lecular ventajosamente orientada, que aespués del tenniuo en vaivéi 

en un plano es provisto so ore la línea longitudinal central u.e una; 

deformaciones que sirven u.e elementos ne acoplamiento, y seguida- 

255 mente es acolado alrededor ¿e la línea longitudinal central en 

forma de ü para que abrace la orilla de una cinta u,c sujeción y 

para coserlo con la misma, caracteriz do por una herramienta de 

conformación susceptible me abrirse y cerrarse y que ael hilo for­

ma cama vez un lazo u.e meandro, por espigas oue retienen los la-

260 zos conformados y actúan en los arcos ¿e inversión ue ios lazos,
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las cuales hacen avanzar el hilo sinuoso conformado 'h-nia una

herramienta de estampado en la medica correspondiente a un lazo- 

cada vez, la cual estampa sobre la línea longitudinal central 

del meandro unos elementos de acoplamiento en los lados nel lazo, 

¡¿65 y por un disco circular, u o^ro elemento pleno, colocado perpen­

dicularmente al plano nel hilo sinuoso, el cual do ole. este hilo 

en forma de U alrededor de la línea longitudinal central en un 

canal correspondientemente conformado, realizando al mismo *clem­

po la fijación de la forma del hilo por medio de una calefacción 

PPO incorporada.

¡1.- Dispositivo sê új.. lo reiv:indicado en el punto 1, 

caracterizado porque las herramientas conform;, ñor as ne lazos 

van seguidas de un canal ue conducción, cuya, altura es ijjtal a

la anchura ael meandro y porque empezando en la., herramienta con- 

rdo formsdora ue lazos hasta el ru^ar de nonlado en j-ormn Ue u y no 

la fijación del meandro, se extjalde un dispositivo de transporte 

que está dotado de espidas alternadas correspondientemente a la 

posición u.c los arcos de inversión ae los lazos, las cuales ac­

túan en los referidos arcos de inversión cada vez oue se aeren 

adü tan herramientas coníormrdaaede lazos así como 1'-  ̂herraaien tas 

estampadoras de acoplamientos y arrustran el meandro en Ir . ¡edi- 

na s.e un lazo completo.

S.- Dispositivo según lo reivindicado en los pu,iíoa 

anudi'iores, c¿racterisado j)orque el disj'ositivo os mr; importo

so ujone ue un:-, re^lctí: ter-
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ñauas la cual, por meüio de un accionsmdonto, ce preferencia un 

accionamiento excéntrico, actúa con las espidas en. loe arcos de 

inversión de los lazos al abrirse los herramientas coaí'orj^auoras 

ce lazos y 1-n nerramientcs estaítpacoras ce acopl- miento, y arras

390 tra al ¡.'¡.cancro en lo. ''tedien ¿e un lazo, y a con«in.'f.ci mi, el ce­

rrarse las herramientas mencionado,:, i-' ¡'pi^as ¡ o retiran si: 

los ¡..reos de inversión y retornan a la posición inicial, con lo 

que todos los lazos del neano.ro detenidos quoccu fijados en su 

forma.

295 4.- Dispositivo según lo reii/incicaco en loo pinatos an­

teriores, carneLerizoJ'O porque los necios ce retención u.c los la­

zos del meancro se componen ce una r¡ 

tica, alojada en el cansí ce conduce

e ta , o cosa r e c i a ' ' ? *'óa-

: c e l ; '̂ .cíil.01'0 y JC CU: .1a-L p re -

n tra in te r io r cc.L

300 cana]., aunque permite el arrastre de los lazos por iteuio ce la re­

pleta ce espidas.

o.- Dispositivo s¿p,ún lo reivincioaco en los acatos an­

teriores, caracterízanos porque las espidas o.e retención o ce 

arrastre están situadas en una cinta sin fin, la cual avanza en 

305 la medica de un lazo completo solamente cutáneo se obren las herra­

mientas confort,rcoras de lazos y las herramientas estampadoras 

ce acoplamientos.

dispositivo según lo reivincioaco en los puntos an­

teriores, carccterizaó.0 norque el cisco circular '.,co .roséola en 

31o forma ce Ü los lazos del meandro -lrececor ce la linea lon^itucinal



central en una parte co iT esp ond ie.itentente contornada ael canal

de conducción, está provisto de escotadura periféricas ne acuer­

do con la separación ae la form de ios Jados ¿el lazo o de los

elementos de acoplamiento, y porque cuando se aeren las herramien­

tas coníormadoras de lazos y las herramientas estampadoras <.e aco­

plamientos, el mencionado disco si¿,ue avanzando cada vez en la

proporción de la separación ne latí escotaduras periféricas co-

rrescondiente, a un lazo completo.

7.- dispositivo sepún lo reiviuaicao.o en los puntos an­

teriores, caracterizado porque la herramienta es tapador a ¿e loe 

elementos de acoplamiento está concebida de .añera, que los lados 

uel lazo por ambos lados de los elementos de acoplamiento son 

provistos tamoien de inculcaciones por los laaos oi tunaos exte-

riármente después ce doular los lazos eat forma ue u.

8 .- dispositivo se^ún lo reivindicado en los puntos an­

teriores, caracterizado porque, va colocouo ndanue de una máqui­

na de coser en la que el meano.ro que a^-rra en forma de u por 

una orilla ue una cinta de sujeción, es cosido a esta cinta, y 

la apertura y cierre áe las herramientas coníormauoras ue lazos 

y o.e las herramientas es Lampado ras de acoplanien tos y el trans­

porte paevio de los lazos están maníoorados sincrónicamente con 

el transportador ue la maquino de coser.

9 .- hiaposicivo se&ún lo reivindicado en los puncos 

anteriores, caracterizado porque detrás del dispositivo que do­

bla en forma de U los lazos del meandro, en cuya zona se realiza



- 15-

^  Ó' ' . ' á  ..r;

la fijación ce estos lazos del meandro (¡ociados en forma de U, se 

ha previsto una regleta de guía que agarra los lazos en forma de U, 

cuya atrista simada en sencido hacia los elemenLos de acoplamiento 

de los lazos del ji.eanu.ro, está dirigida en línea recta y con ls.

340 parte de arista exterior dirigida hacia la máquina de coser, for­

ma una punta, por lo que la cinta de sujeción se pueue int.roc!ucir 

aquí, a lo largo de la arista aguda exterior, en los lazos (hila­

dos en forma de h y, acto seguido, se la puede coser con los lazos 

del meandro.

345 10.- Dispositivo según lo reivindicado en los punto...

anteriores, caracterizado porque delante de la herramienta confor­

mo dora de lazos va intercalado un dispositivo transportador, por 

ejemplo dos rodillos transportadores, que suministra el hilo de 

plástico, y una cuchilla, en donde esta cuchilla es conectada por 

QRn un mando combinado con el disnositivo transportador para, realizar 

el corte del hilo ae plástico en el momento en que por el disposi­

tivo transportador ha circulado una determinada lonyi m d  de hilo

correspondiente a la deseada longitud de cadena de cierre.

11.- DISPOSITIVO PAR* LA CONFECCION Dd 01 CURDO DI ChUn-t- 

355 L l h h  un MEANDRO A BASE DE HIlüu DE PLASTICO.

Tal como se describe y reivindica en la presente memoria 

Descriptiva, que consta ¿e quince hojas escritas a máquina por una 

sola cara y de s-s correspondientes dibujos.

aurid.

f"
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