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tloja nam, ‘ 1

El invento concierne a cuerpos de construccién
refractarios, permeables a los gases, para la insuflacién
de un gas en un recipiente pare tratamiento de metales a
través de su revestimiento.,

‘ Los procedimieutos de soplado superior de oxf-
geno que sirven para el afino de arrabio, que son conoci-
dos con los nombres de procedimientos "LD", "LDAC", "OLP",
"BOF", se me joraron recientemente en el aspecto metaldrgi-
co en el sentido de aue a través del fondo de los codver-
tidores se insuflan de modo controlado gmses secundaries,
tales como nitrdgeno o argén. También en otros recipiénpes
para tratamiento de metales, tales como, por ejemplo,.éhl—
deros para el tratamiento posterior de acero u hornos:ée

arco eléectrico, se toma en consideracidn la insufladi&ﬁ de

un gas en el bafio met4dlico a través del fondo de loszﬁébi-

pientes o del revestimiento de las paredes de los recifpien

tes,

-
cs e,

Para los ladrillos refractarios permeables a
los gases, oue se han de emplear en el revestimiento del
fondo o de las paredes laterzles del recipiente, a2 través
de los cuales se efectda la introduccidén de gases, se es-—
tablece el requisito de cue su estabilidad ha de correspon+t
der a la del revestimiento refractario restente, puesto cus
es dificil efectuar en el estado caliente un recambio de
ladrillos desgastados para insuflacién de gus a su través,
por ejemplo en el caso de un fondo de convertidor, Ademés,
la introduccién del gas debe ser posible tanto de modo cond
tinuo como especizglmente tombién de modo discontinuo; es

decir, el recipiente debe poder ser hecho funcionar tambidén

sin introduccién de gas y después de restablecerse la con-
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—mutacién de la aportacidn de gas, los ladrillos deben ser

llujn m\m

permeables a los gases de modo inalterado, Ademéds de ello
la permesbilidad de los lLadrillos a los gases debe perma-
necer en lo esencial igual por toda su duracién de uso,
es decir por toda una campafia de un horno.

Losg ladrillos hasta ahora conocidos, permes-
bles a los gases, a base de material refractario poréso,
no cumplen estos reguisitos. Su estabilidad en recipientes
de afino es esencialmente menor que la del material Je re-
vestimiento situade a su alrededor, Asi, en un ccnvey?%aor
con oxfigeno, los ladrillos porosos incorporados en el "fon-
do resisten menos de 100 cargas, frente a lo cual el rer
vestimiento restante aporta estabilidades durante SOO.bar—

gas y més. Ademds, con ladrillos porosos no es posihle;una

aportacién discontinua de gas; penetra metal en 1los ppros

de los ladrillos y se solidifica alli. Despuds de volyer al’

conmutar la aportacién de gas, el ladrillo no es suf1c1en—

temente permeable a los gases,
En la solicitud de patente luxemburguesa ——-
81.208, la solicitante ha presentado un dispositivo desti-
nado a la insercid: por el fondo de un recipiente para trat
tamiento de metales, para la insuflacién de un gas de tra-
tamiento en un bafio metdlico, el cual duspositivo posee
una estabilidad mejorada apreciablemente frente a los la-
drillos permesbles a los gases oue hasta anora se conocen
y permite la insuflacidn de las deseadas cantidades de gas|
Este dispositivo consiste en lo esencial en un cuerpo de
construccidén refractario, permeable a los gases, estando
empotrados en el material refractario en direcciédn axial

un nimero miltiplo de miembros separadores met4dlicos pla—
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~ nos, ondulados de forma tubular o con forma de alambre,
de pequefio espesor de pared, Segéin una forma de realiza-
cién este cuerpo de construccién consiste en chapas de
acero y segmentos o tiras a base de material refractario
en disposicién alternada,

Para la fabricacién de tales cuerpos de cons-
trucecibn, un blooue prefabricado de material refractario
debe ser cortado y descompuesto en las necesarias tiras o
segmeutos, lo cual constituye una etapa de fabricaciép;muﬂ
costosa, Puesto que, en efecto, los segmentos poseen.gg
general un pecuefio espesor y una gran longitud, 1os ség-
mentos producidos por prensado de material refractari?qho
son suficientemente aptos para la manipulacién y se GeTor-

man, caso de ocue sean sometidos a una coccidn de ladris

llos, .,

Q‘.a

Una misién del invento es mejorar la COQGF%tUr'
cién de talcs cuerpos de construccidn, de forma tal.Eﬁé
sea posible una fabricacién simplificada y puedan nalYar
utilizacidén segmentos prefabricados con suficiente esta-
bilidad,

Otra misidén consiste en gumentar la capacidad
rara el paso de gases a su través, sin perjudicar con ellec
la buena estabilidad de los cuerpos de construccién.

Estas misiones se alcanzan, conforme al inven-—
to, mediante el recurso de cue los cuernos de construccidn
estén constituidos por al menos dos segmentos situados uno
Junto a otro en superficies longitudinales, consistentes
en material refractario, calcinado o no calcinado, por
ejemplo aglutinado con un portador de carbono tal como al-

quitrén, pez o resina sintética, o aglutinado cufmicamente
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~ de cuyos segmentos por lo menos una de las superficies

g < e "”“ oy

longitudinales situadas una junto a otra estf provista
con una capa metdlica, de que los segmentos estédn reuni-
dos mediante un alojamiento met4lico comin, aque se apoya
apretadamente en superficies longitudinales de los segmen-~
tos, eventualmente con intercalamiento de una capa de mor-
tero, ¥ porque junto a una superficie frontal del cuerpo
de construccidn estin dispuestos por lo menos una conexidn
Y un recinto de distribucidn para la avortacidén de gages.

Las capas metdlicas pueden ser, segiin ung:g}i-
mera forma de realizacidn, capas superiores prensaQaé.
junto con el material refractario. .:':

Mediante la disposicién de capas metédlicas su-
periores conjuntamente prensadas, se facilitan eseneiad-
mente la fabricacién y manipulacién dz segmentos rekgi%va—
mente delgados con gran longitud, puesto cue 1la cananmété-'
lica superior se convierte en una especie de armaduré'&e
los segmentos, que aumenta la estabilidad de éstos, La'utir
lizacidén de segmentos 0 cuerpos parciales con capas meté-
licas superiores conjuntamente comprimidas simplifica ade-
més el montage y la repnldn de varios segmentos para for-
mar un cuerpo de- g@ié%ru0016n, vuesto que en tal caso se
puede dispensar la insercidén de placas de chapa. A pesar
de ello, caso de qgue se desee, pueden estar dispuestos pa-
res de placas metdlicas entre los segmentos,

Una segunda forma ce realizacidn del cuerpo de
construccidén de acuerdo con el invento prevé oue las capas
metilicas se apoyen en el material refractaric, es decir
no estén comprimidas conjuntamente con el material.

Ya sea que las capas metAlicas estén conjunta-




~ mente prensadas con el material refractario, ya sea que

s¢ apoyen meramente, los cuerpos de construccién confor-
mes al invento pueden estar estructurados de manera tal
que las superficies longitudinales colindantes de los seg-
5 mentos estén estructuradas con superficie superior lisa o
perfilada, por ejemplo ondulada o0 acanalada, y ademés de
manera que los segmentos estén situados uno junto a otros
con intercalaniento de placas metdlicas, de pares de pla-
cas metdlicas y/o de distanciadores, Estos dltimos puedén
10 consilstir en ondulaciones o botones, conformados sobqq§;-
lientemente en las capas met4licas, en tiras de chapa; .

alambres o en elementos de inserciédn combustibles o eyépo-
rables, y similares, Una construccién adicional puedé:éonp
sistir en que adosadamente a una capa metdlica conjimiv~

15 mente prensada estd colocada, por ejemplo soldada adeéﬁ&-
mente, una segunda capa superior, por ejemplo una p%aqe;de

e

chapa, ¥y porcue la superficie longitudinal adyacente dgl
segmento contigud estéd exenta de canas metédlicas., T
Los perfilamientos, tales como ondulaciones,
20 acanaladuras, ranuras o similares, pueden ser estructura-
dos en las superficies longitudinales de los segmentos
prefabricados,-econsistentes en material refractario, me-
diante operaciones de corte o fresado. Sin embargo, tambidén
es posible estructurar los perfilemientos en el transcurso
25 de la fabricacidén de los segmentos, mediante el recurso de
que el trocuel de prensado o la pared del molde de prensa-

do, utilizado para la fabricacién de los segmentos, esti

provisto con el correspondiente perfilamiento negativo,

30 miento en las superficies longitudinales.

25061
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La fabricacidn de los segmentos’con capag me-
télicas superiores conjuntamente prensadas, provistas con
superficie perfilada, puede efectuarse de manera sencilla
mediante el recurso de que el troouel de prensado o la
pared del molde de prensado estd provisto con el perfila-
miento corregpondiente, por ejemplo ondulacién o acanala-
do, y se introduce en el molde de prensadoc una placa de
chapa primeramente plana asi comov la masa refractaria.
Durante el proceso de prensado se estructura luego ag??y

m&ticamente el perfilamiento en la placa de chapa conjun-

tamente prenseda, i

Al montar conjuntamente los segmentos p;6V£s-
tos con capas metdlicas superiores perfiladas result&ﬁ en
el cuerpo de construccién juntas de unién y canales,.a-
través de’los ciales puede efectuarse el paso de los £
ses, pudiendo apoyarse las superficies longltudlnales per-'
filadas tanto en una superficie longitudinal lisa, cdmo
también en una superficie longitudinal perfilada, da&l" ‘seg-
mento contiguo., La superficie longitudinal adyacente del
segmento contiguo puede por su parte estar provista con
una capa metdlica superior conjuntzmente prensada o tam-
bién puede estar libre de capas superiores,

Otra estructuracidén adicional del cuerpo de
construccidén conforme al invento puede consistir en que
en segmentos individuales o en todos los segmentos esté
empotrado por lo menos un par conjuntamente comprimido de |
elementos de insercién met4licos situsdos unos junto a

otros, por ejemplo placas de chapa. En %tal caso, entre

las placas met4licas de un par de elementos de insercién

pueden estar dispuestos distanciadores del tipo antes men-
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- cionado, Mediante el ndmero Ce los pares de elementos de

ingercién dispuestos en un cuerpo de construcciédn asi co-
mo mediante su estructuracidén con distanciadores se puede
hacer variar adicionalmente la magnitud de la permeabili-
dad a los gases.

En el caso de estos pares de elementos de in-
sercién conjuntamente prensados, el cuerpo de construccién
puede ser fabricado de manera sencilla, introuucienao en
el molde de prensado primeramente una parte del matey}%l
refractario, luego el par de elementos de insercidn, q&é
ge extiende por toda la longitud del ladrillo, pero ;&io
por una parte de la anchura del ladrillo, y finalmentes:
cargando materiasl refractario adicional, Si el cuerpbfﬁe
construccidén debe tener més de un par de elementos g, dn-
sercidn, se verite correspondientemente este proceso, .-,
Luego, perpendicularmente a los elementos de inserc%ﬁﬂfse
aplica la presidn de prensado y se conforma con ell&”éf
cuerpn de construccién. Después de la retirada desdaa
prensa, los elementos de insercidn son despejados por los
lados frontales del cuerpo de construccidn, para hacer no-
sible el paso de los gases, En lugar de un par de placas
se puede insertar también una chapa plegada o un tubo
aplastado. Ademds, son posibles también elementos de in-
sercién de varias capas, eventualmente con elementos dis—
tanciadores,

Jediante el nUmeroc de los pares de elementos
de insercién dispﬁestos en un cuerpo de construccidn se
vuede hacer variar lz magnitud de la permeabilidad a los
gases., Puesto que el material refractario utilizado pars

los cuerpos de construccién puede corresponder al del reg-




10

20

25

30

25061

~to del revestimiento, los cuerpos de construecidn tienen

la misma estabilidad gque el revestimiento ocue log rodea.
No se necesita una renovacidén prematura de los ladrillos
permeables a los gases,

Como se ha mostrado, los cuerpos de construc-
cién pueden ser hechos funcionar también sin aportacién de
gas, En tal caso, ciertamente penetra algo de metal en la
estrecha rendija entre los elementos de insercién de un
par, pero al volver a conmutar la aportacién de gas sg ba~
rre nuevamente desde el cuerpo de ccustruccidn este me£él
penetrado y se regtablece la original permeabilidad af§§s
geses, Esta permanece en lo esencial igual vor toda,iﬁ-du—

racidén en servicio del cuerpo de construccidn, o

Para explicar el invento c¢on mayor detall.g . sir

ven los dibujos, en los cuales se representan de manera, no
limitativa algunas posibles estructuraciones del cue#ﬁﬁ:de
construccién conforme Al invento. En ellos: e

La figura 1 muestra una primera posible fotha
de realizacién de un cuerpo de construccidng

lag figuras 2 hasta 7 muestran diferenies for—
ras de realizacidn de segmentos;

la figura & muestra un ejemplo de realizacién
de un par de =2lementos de insercién que han de ser prensa-
dos conjuntamenie, a escala aumentada;

la figura 9 muestra una segunda posible forma
de realizacidu de un cuerpo de construccién en el cual pa-—-
san a utilizarse los segmentos conformes a la figura 6; ¥

la figura 10 ruestra una tercera posible forma
de realizacién, en la cual estédn insertados los segmentos

segin la figura Te
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El cuerpo constructive 1 representado en la
figura 1 posee un alojamisnto metédlico 2 constituido, por
ejemplo, a base de placas soldadas unas con otras, el cuaf
alojamiento rodea en total a doce segmentos 3, los cuales
estédn dispuestos en dos filas vada una de seis unidades,
Cada segmento 3 posee una capa metélica superior 4 conjun—
tamente prensada y se apoya epretadamente con una superfi-
cie lateral no armada, con intercalamiento de una capa de
mortero no representada, en el lado interior del aloja-.
miento met4lico 2., Con ello se impide la circulacidn éé:

gas indeseada, puesto que es incontrolable, a lo large del

'.
2" 2 jamiennto metdlico, .

Entre las dos filas de los segmentos 3 esié

-

"~ insertada una placa de chapa 5, & lo largo de la cugl,.asi

como también a lo largo de las capas metédlicas supeq}yqps
4 de los segmentos 3, puede efectuarse el paso de ugaggs.
En lugar de la placa de chapa 5 también puede estar BI&-
puesto un par de placas, Ademds, la placa de chapa 5-oel
par de placas pueden estar empotrados en mortero.

Tios segmentos 3 estédn distanciados del lado
frontal del alojemiento met4lico mediante dos listones 6,
los cuales estédn dispuestos en el lado interior del aloja-
miento met4lico 2 y preferiblemente estdn fijados a é&ste
mediante soldadura por puntos. En este lado, que consti-
tuye el lado frio, estd adosadamente soldada de modo apre—
tado una placa frontal 7, gue estd provista con una co-
nexién tubular 6. El espacio que cueda entre la placa
frontal 7 y los lados frontales de los segmentos 3 cons-
tituye el recinto de distribucién para el gas.

El lado no visible, ovuesto al lado frontal T,




—congtituye el lado orientado al fuego del cuerpo de cons-
truceién, y puede ser cerrado con una chapa de cubierta,
Esta Ultima es utilizada cuando el revestimiento que rodea
a8 los cuerpos de construccidén del recipiente para trata-

5 | miento de metales contiene alquitrén o portadores de car-
bono similares. Este sirve entonces, durante el calenta-
miento del recipiente, para impedir la penetracidén de al-
quitrdn o materiales similares en las juntas de paso de
gas del cuerpo de construccidén e impedir igualmente que:
10 las mismas se peguen. La chapa de cubierta funde al qq%.
mienzo del funcionamiento y despeje las juntas, En la'zpna
del lado frontal del cuerpo de construccidn, situadJ.érienl
Yado al fuego, puede estar colocado un estribo, no méétrap
do, a través del cual se puede suspender el Cuerpo OCNS-

15 tructivo ‘de unﬁgancho de grida., Ve

En las figuras 2, 3 y 4 se representan segmen-

N
AR

tos 30, 31, 32 los cuales estdn provistos en dos, trés o
cuatro superficies longitudinales con capas metélicéé‘§u~
periores 4, 41, 42 conjuntamente prensadas. Estas dltimas
20 pueden estar provistas, para obtener la mejor unién con el
material refractario, con ulias de agarre 9 excavadas por
troquelado, gue penetran en el material refractario. El
segmento 33 posee en la figura 5 una capa metédlica superior]
4 conjuntamente prensada y una segunda capa metflica supe-
25 rior 43 fijada a acuella mediante soldsdura por puntos,
Los segmentos 30, 31, 32, 33 pueden ser empleados, en lu-
gar de los segmentos 3, en los cuerpos de construcciédn se-
gin la figura 1.
La figura 6 nuestra un segmento 34, ocue esté

30 provisto en una superficie longitudinal con una capa met4~

25061
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—lica superior 44 perfilada, a saber una capa ondulada, ¥y
en la superficie longitudinal opuesta con una capa meté-
lica superior 4 plana, Al nontar conjuntamente dos de ta-
les segmentos 34 en un cuerpo de construccidén resultan a
1o largo del perfilamiento unos cenales para el paso de
gas a su través, ,

La figura 7 muestra un segmento 35, que puede
reemplazar a tres segmentos 3 del cuerpo de construccién
segin la figura 1. Este segmento 35 estd provisto de.ug?
capa metdlica superior 45 conjuntamente prensada, en for-
ma de U, y de dos pares de elementos de insercidén dq.éhapa
10, los cuales se extienden por toda la longitud perozgklo
por una parte de la anchura del segmento 35, Dependiéndo
de la deseada permeabilidad a los gases, estos elementos
de insercidn 10 pueden;éstar estructurados como tirdg{@g
chapa lisas o tambidn, como se muestra en la figura:Bylpo- '
mo tiras de chapa provistas con distanciadores, talegﬂéomo
ondulaciones o acanaladuras 11. Para mejorar la unién’ en-
tre la masa del ladrillo y los elementos de insercién 10,
€stos pueden estar provistos con ufias de agarre 9,

El cuerpo de construccidén 1 representado en la
figura 9 tiene un alojamiento met4lico 2, cue rodea a doce
segmentos, los cuales estdn dispuestos en dos filas 2ada
una de seis unidades. Cada segmento est4 provisto en una
superficie longitudinal con un perfilamiento; a saber, en
los segmentos superiores 34a se representa un perfilamientd
en forma de acangladuras y en los segmentos inferiores 34

se representa un perfilamiento en forma de ondulaciones.

Sin embargo, en la préctica en todos los segmentos se ubi-

lizard el mismo tipo de perfilamiento,
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Bn las juntas de unién en cada casc entre dos
segmentosg de una fila estdn insertadas placas de chapa
planas; no obstante, los elementos de insercién pueden
estar provistos también con perfilamientos, Entre las dos
filas se representa un elemento de insercién en la forma
de un par de placas de chapa.

El cuarpo de construccién 1 mostrado en la
figura 10 tiene un alojamiento metdlico 2, que rodea a
cuatro segmentos 35, Bstos cuatro segmentos estén apoyd-
dos unos en otros con sus capas metélicas superiores,ﬁé
en forma de U, conjuntamente prensadas, en contrapogibidn
con lo cual los lados longitudinales no armados de 1;é:
segmentos se apoyan en el lado interior del alojamiento,
que estd febricado wor ejemplo a base de placas solédadas

unas con otras, ot et
LI

Como material para los elementos de insexe¢idn
r - L d

metdlicos es aproviada especialmente chapa de acero, por
ejemplo en un espesor entre 0,5 y 3 mm, que eventualmente
puede estar provista con una proteccién superfisial,

El cuerpo constructivo puede ser fabricado,
por ejemplo, a base de una masa de magnesia aglutinada

con alquitrén con la siguiente constitucién ¥y la siguiente

granulometria:
Magnesia sinterizada Magnesia sinterizzda
Tamafios de granos

K g0 96,2 ¢ en peso 5-8 mm 20 % en peso
Fe203 0,2 % en peso 3-5 mm 15 % en peso
A1203 0,1 % en peso 1-3 mm 20 ¢ en peso
ca0 2,5 % en peso 0-1 mm 20 ¢ en peso
3102 1,0 % en peso 0 -0,1mm 25 ¢ en peso
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A la magnesia sinterizada se le afiade como
aglutinante 4 % en peso de pez de alquitrén de hulla, Co~
mo aglutinante entran en consideracién también otros ale
quitranes, peces, resinas sintéticas o naturales simila-
res,

Otra masa apropiada para la fabricacién de un
ladrillo parag utilizarse en un cuerpo de construccién con—

forme al invento, tiene la siguiente constitucién y la si-~

guiente granulometria: e
Grano sinterizado de magnesia- -Ev
~-cromita previamente reaccionada Cromita .
Mg0 63,8 % en peso 17,1 % en peﬁé'
Cr203 19,2 ¢ en peso 53,2 % en peéb"
A1203 4,2 % en pesgso 10,4 % en p%éé:
Fe203 9,8 % en peso - e
FeO - 15,9 % en pésgr
Cal 1,8 % en peso 0,1 % en peso,
SiO2 1,2 % en peso 3,3 % en peso

Tamafios de granos

Grano siriterizado 3 -5 mm 20 % en peso
Grano sinterizado 1 -3 mm 25 % en peso
Grano sinterizado 0 -1 mm 25 % en peso
Grano sinterizado 0 -0,1 mm 20 % en peso
Cromita 0 -0,7 mm 10 % en peso

Los componentes, para la aglutinacién cuimicsa,
son mezclados con 3,7 ¢ en peso de solucidn de kieserita
3

con una densidad de 1,22 g/cm”,

El invento, sin embargo, no estd limitado a log

W
el
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r—materiales refractarios mencionados., También pueden hallar

k_s) tHojn nam. 14

utilizacién otros materiales refractarios, por ejemplo
mezclas de magnesia y cromita, y material de alto conteni.-
do de aldmina,

Los cuerpos de construccidén de acuerdo con el
invento poseen una suficiente permeabilidad a los gases,
efectudndose el paso del gas a través de las juntas entr2
los segmentos individuales, por un l=do, y a través de las
juntas entre los elementos de insercién metédlicos, pOT -
otro lado., Los segmentos propiamente dichos no poseen‘fréc
ticamente ninguna permeabilidad a los gases, y por cohéi—
guient: el material refractario utilizado para los ;ﬁéfpos
de construccién puede corresponder al resto del revééfi—
miento del recipiente para tratamiento de metal. Con.sdlo,
los cuerpos de construccién permeables a los gases tienen
la misma estabilidad que el revestimiento que los rgaéé,

r ﬂ’ g
¥ no se necesita una renovacidn prematura del cuerpdde

-
LR

construccidén permeable a los gases,

Conforme al invento, en general en cada junta

del cuerpo de construccidn, a través del cual debe efectuar

se el paso de un gas, se vrevé una placa metilica, ya sea
en forma de placas metAlicas sobre los segmentos, yz sea
en forma de placas metédlicas digpuestas entre los segmen-
tos, Como se ha dicho, estas placas o capas superiores me-
t4licas impiden la penetracidén de metal procedente del ba-
fio metédlico del recipiente de tratamiento en las juntas,

a saber también en el caso del tratamiento de arrabio, gque
como consecuencia de su consistenciz y viscosidad tiene
una tendencia especialmente grande a vpenetrar en las jun-

tas.

R
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Este fenémeno puede explicarse porque las pla-
cas metdlicas dispuestas en .as juntas permeables a los
gases ejercen un efecto de enfriamiento y.evacdan el calor
répidamente hacia la superficie frontal fria del cuerpo de
construccién. Con ello el metal de tratamiento que ha pe=-
netrado solidifica ya después de un corto tramo (unos po-
cos centimetros). En el caso de jﬁntas sin placas ni capas
superiores metdlicas, se observé, por el contrario,°1a;?e-

netracién del metal de tratamiento hasta llegar a la su-

perficie frontal fria.

Hojn nOm,

15
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracterfstica de novedad
se presentan para cue sean objeto de esta solicitud de Mo~
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que
sEe recogen en las rei#indicaciones siguientes:

18,~ Cuerpo de construccién refractario, per-
meable a los gases, para la insuflacién de un gas ed"unf
recipiente para tratamiento de metales a través de sufre—
vestimiento, caracterizado porcue esté constituido per hl
menos dos segmentos dispuestos unos junto a otros en.gul
perficies longitudinales, que consisten en material refrac
tario, calcinado o no calcinado, por ejemplo aglutindads
con un pertador de carbono tal como alquitrén, pez,:régi-
na sintética, o aglutinado ocufmicamente, de los cualgg}seg
mentos por lo menos una de las superficies 1ongitud?nales
situadas unas junto a otras estéd provista con una cana me-
t4lica, porque los segnentos estén reunidos nor un aloja-
miento metdlico comén, que se apoya avretadamente en super
ficies longitudinales de los segmentos, eventualmenie con
intercalgmiento de una capa de nortero, y porgue en una
superficié ffdﬁiéi'del cuerpo de construccidén estén dis-
puestog por lo menos unz conexién y vn recinto de distri-
bucidn para 1a anurtacién ue gases,

o, _ Cuerno de construccidén segiin la reivindi-
cacién 12, caracterizado porque las capas metdlicas estén
prensacdas con el material refractario,

38 ,- Cuerpo de construccidén segin la reivindi-

cacién 12, caracterizado vorcue las capas metdlicas se apo-

yan en el material refractario,

1

i
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48 ,~ Cuerpo de construccién segin las reivin-
dicaciones 18..38, caracterizado porcue las superficies
longitudinales de los segmentos asi como las de las capas
metdlicas tienen superficies exteriores lisas o perfila-
das, por ejemplo onduladas o acanaladas,

5¢.,~ Cuerpo de construccién segin las reivin-
dicaciones 12 -~ 4%, caracterizado porcue adosadamente a
capas metdlicas conjuntamente prensadas o apoyadas ésté
colocada, por ejemplo por soldadura, otra capa metédlita,

estando libre de capas metédlicas la superficie longjitudi-

nal adyacente del segmento contiguo,

*
LK 2N )

62,~ Cuerpo de construccidn segin las re?vin-
dicaciones 12 - 5%, caracterizado porcue en los segieéntos
estd empotrado por lo menos un par conjuntamente prépsado
de elemenf&é#dé“insercidn metdlicos dispuestos unos:junto

a otros, por ejemplo rlacas de chapa, eventualmente con
intercalamiento de distanciadores, R

72,- Cuerpo de construccién segin la reivin-
dicacidn 68, caracterizado porque los distanciadores con-
sisten en ondulaciones o0 botones conformados sobresalien—
temente en las chapas metflicas, en alambres, tiras meti-
licas o el elémentos de insercidn combustibles o evapora—
bles,

82,~ Cuerpo de construccidn seghn las reivin-
dicaciones 18-72, caracterizado porgue las capas metédlicas
consisten en chapa de acero, ocue puede 2star provista con
una proteccidén superficial,

92,~ Cuerpo de construccidén segin las reivin-
dicaciones 12-88, caracterizado porcue las capas met4licas

asf como los distanciadores estén provistos con ufias de
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agarre para mejorar la retencidén en el material refrac-
tario,

108,~ Cuerpo de construccidn segén las reivin
dicaciones 12-~0%, caracterizado poraue en general en cada
junta del cuerpo de construccién estd dispuest. una capae
metélica a través de la cual debe efectuarse el paso de
un gas.

112,- "CUERPO DE CONSTRUCCION REFRACTARTO..,:
PERMEABLE A LOS GASES", .

LA N ]
*»

Tal y como se ha descrito en la Memoria, gue
. 1]
antecede, representado en los dibujos gue se acompaﬁaﬁ;

¥y para los fines que se han especificado, ’
Esta Memoria consta de dieciocho hojas ¥geri-
tas a midgquina por una sola cara, Ve
A7
Madrida, =~ "
P.
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