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I N T R O D U C C I O N

por "PROCEJKRBNTQ DE CÚH5TITUCI0H RENQUES DECORATIVOS Y 

PROTECTORES PARA PARANHNTCS", a favor de DON JESUS BAILAS CE 

AYAÍA y DON JUAN MAiaoRCS mRTFLLS, ambos Ce nacionalidad es- 

panela, residentes en BARCELONA, Vía Angosta, snm. 103*

RPMOíRA DESCRIPTIVA

. La presente invención llevada a la práctloa con éxito 

en el extranjero se refiero a na procedimiento de constitución 

do revoques decorativos y protectores para paramentos.
El prooeeo en sí so basa en la fabricación de naos ce- 

3. montos para el soporte de materiales decorativos que se extien­
den sobro las paredes o piaos que se pretende decorar.

Estos cementos, en cnanto a su aplicación, son manipu­

lados de acuerdo con las prácticas usuales en la construcción 

para la colocación do los frentes conocidos en lo que a la ma­

no de obra se refiere, diferenciándose fundamentalmente las10.
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matorlaa coa las cuales so trabaja.

La preparación do los materiales y su aplicación forman 

pues dos etapas separadas una la do la manipulación y fabrica­

ción do los materiales, y otra que comprende su colocación en 

obra y tratamiento ulterior.

8R una primera fase operatoria se procedo a la mésela 

en seco do cales y cementos en proporciones que oscilan entre 

el 30% y 80%, y a continuaciones se le meada un resto de materas 

las granulados formado por silicatos de caloio y magnesio no 

solubles coloreados con óxido metálicos, carbonates de caldo 

pétreos, cuarzo y feldespato, loa cuales separadamente han sido 

preparados en operación preda de mecanizado, mediante un mol­

turado adecuado par;' que alcancen las dimensiones granularos 

precisas para su aplicación, siendo en propordón entre ellos 

en los momentos de mezcla con la eal y el cemento variables 

entre sí y pudendo inclusive prescindir de une o varios de olio 

para dar a la mezcla homogenolzada a continuación distintas 

características de coloración y aspecto según las proporciones 

empleadas, que pueden llegar sin tener en cuenta la coloración 

obtenida por loe colorantes a más do cinco mil formas distintas 

de consecución.

Ha la fase siguiente y previa mixiviadón do los comen­
tos so procede a la ampliación de los mismos con los materiales 

de decoración cesmnaante granulados pétreos sobre un revoque 

normal do mortero que se ha colocado para la colocación de es­
to revestimiento.

3n una última fase del procedimiento se procedo a la 

lixiviación del revestimiento por diversos lavados con agua 

mediante agua pulverizada a presión, entre 8 y 15 Kga hadendo 

saltar el cemento y finalmente durante el fragüe dol revestí-
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cdcnto colocado se procedo a su lavado con una solución áelda 

(clorhídrica o sulfúrica según loe casos), que ataca a las sonaa 

do cal y cemento do forma que corroe catasazonas dejando al dea, 

cubierto las sonaa granularos del revestimiento, en jotas por el 

fondo mediante cal y oooonto.

la invención dentro do su osonelalidad, puedo Ser lle ­

vada a la  práctica en otras formas que difieran en detallo de 

la  indicada a título de ejemplo en la descripción, a las cua­

les alcanzará Igualmente la protección que se recaba. Podrá, 

pues, construirse en cualquier forma y toando, con loe Rateria­

les más adecuados por quedar todo ello comprendido en el espí­

ritu de las reivindicaciones.
3* . *

N O T A

Descrito el objeto de la invención, lo que se declara 

como ao divulgado ni practicado en 3opada, comprende las si­

guientes reivindicaciones:

1. Procedimiento de constitución de revoques decora­

tivos y protectores para paramentos, que se caracteriza esencia^ 

mente porque en una fase previa del revestimiento se procede 

al mecanizado por separado en una operación de molturado de 
silicatos de calcio y magnesio no solubles coloreados con óxidos 

metálicos, carbonates de calcio pétreos, cuarzo y feldespato, 

los cuales en total o en parte son mezclados en una primara fa­

se del procedimiento y en seco con cales y cementos, cuya pro­
porción entra sí varía entre el 30% hasta el 60%, hasta llegar 

a una completa hoaogeneisacián del conjunto, después de la cual 
se procede a su mlxiviaolón.
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2. Procedimiento, según la reivindicación 1, en el que 

el conjunto obtenido se aplica sobro una pared previamente re­

vocada con mortero constituyendo un revestimiento que es some­
tido a lixiviación por diversos lavados con agua, pulverizada

a presión entre 8 y 19 K&a.
3. Procedimiento, según las reivindicaciones 1 y 2, 

en el que en una última fase ae comote el revoque a un lavado 

con una solución àcida clorhídrica y/o sulfúrica, apta para 

corroer el revestimiento superficialmente en sus senas que 

contienen cal y cornante, hasta la aparición exterior de las 

partea granuladas.
4. Procedimiento de constitución de revoques decora­

tivos y protectores para paramentos.

Según so describo y reivindica en la presente memoria 

que consta de cuatro hojas, foliadas y escritas a máquina por 

una sola de sus caras.

Madrid, a 22 de Amie de 1.960 

JESUS B&áOLAS OS AMIA y 

JUAN MRTAnOROS BStARTEHg 

p. a.

J3/.mp.
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