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MilOuTl A DESCIIPOIVA

Ta invencidn que coastituye el objeto de la patente tiene
por objeto un método sencillo de foovricacidn de una hilera con-
tinua o lrams de tablag de madera haciendo esta hilera de tablas
de modo que peraite cubrirle de una wanera sencilla con un mate-
rial protector de mebtal o de material pldstico, tgl como resing
sintdtica u otro sewcjante.

Reside 1lo carsctecrimtico de la invencidn sobre todo en que
las taglas o ldminas de madera cue sirven pars hacer una hilera
de mgterial tiene cada una una anchura menor gue ls de la tabla
en hilera mamfscoturads estando unidas tales piezas a lo largo
de sug bordes longltudihaleg o laterales en posicidn desplazada
matuamente a 10 largo.de los mismos. Para este enlace son prefe—
ribles y fdciles las uniones gue eslablece el procedimiento, si
las tables o ldminas colocades en una hilera z un lado de la loae-

gitudinal extensién de unidn, estan incorporadas juntamente en
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wna hilsra cohcrente, antes de combinarse y unirsc a lo lar-
o con las tablas o léminas que han de quedar en el otro la-
do de diche longitudinal extensidn de unidn. 78 también ven-
tajoso i las tablas o ldminas colocadas en.el otro lado de
1z lonsitudinal extensidn de unidn estdn combinodas formane
do una hilera coherente, antes de unirlas a lo largo, cuedan=—
do situade tal unidn, despuds de colocar la bilera de un la~
do de la unidn longitudinal, desplazada en Gireceidn relativa-
mente longitudinal a la hilera colocada en el otro lado, de
nodo que las uniones exlremas de las tablas respectivas de
les hileras ect endesplazadas relativamente, a lo largo, una
respecto a la otra,

g frecuentemente dessable en la fabricacidn de 1lablas
cubiertas con metal o pldstico disponer el material de made-
ra con tres series de tablas o ldminas, especialmente, con
un elemento medio y cdos elementos laterales, siendo entonces
venbajoso pars la ejecucidn de uniones efectivas wye las
uniones de las tres series formadas con las ltablas o léwminas
queden en posicidnes de canto desplazadas de modo que el ele-
mento medio guede caxdo en rclaoidn con los elementos late-
raleg colocados encimg y debajo de cada uno de los propios
elementos.

Ejemplos de aplicacidn de la invencidn se describviréna
continuacién en relacidn con el dibujo que se acompafia, en
el cusl la figura 1 es una vista en proyeccién de una tabls
sin tratar que puede considerarse como una primera materia
de partida; la figura 2 muestra stambién en proyeccién,una ta~
bla acebada de acuerdo para un primer acoplamiento tal como el
representado en seceidn en la figura 335 la figura 4 representa

tambidn en seceidn una tabla similar caaformade de acuerdo coa
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un sezundo acoplemiento y la figura 5 es una vista en seccidn

de una tabla acabade de acuerdo con wn tercer acoplamiento;

Lo figura 6 es una vista en proyeccidn de una tabla dividida
loncitudinalmente en extensidn s lo largo de una linea me-

dia formada por porciones que estin contenidas en hileras de
tablas, La Tigura 7 es una vista en proyeccidn de una hilera de
tgblas para la mamufacturacidn de tablas segin la ssccidn re-
presentada en la figura 5. La figura 8 es una vista dlagrami-
tica on proyeccidn que demmestra la serie de operaciones que
ha de realizarse para fabricar tablas que fengan una seceidn
de acuerdo con la figura 2 o 3, La figura 9 demuestra en la
nismg disposicidn que la fijura 8y la serie de operaciones ne-
cesarias para producir tablas que bengan uns geceidn de acuer—
do con la figura 5.

Como primers materis puede usarse unas sencillas teblas :
de wodera gue pueden ser de sezunde calidad, puesto que el ma=
terial que las coustituyahabrsd de guedar cublerto con capas
protectorzs de metal o de pldstico. Una tabla de tal tipo es=
t4 revresentada en la figura 1 en la que puede obgervarse que
lz anchura de lg primersa materia se adapta al tipo de tablas
panufdctursdas que se dice, o gsea a tablas que gueden compuegs=
tee por dos mitades o tablillas 1,2, como se miestrs, en las
Fisuras 2, 3,4.¥ 5 0 a tables compuesgtas de una parte media 4
vy de dog cloucntos laterales 3,3 como se muesira en lag figum
Ias bablas 1, 2 de las figuras 2, 3y 4 estdn uni-

88 5 ¥ Te

das o lo largo de una 1fnez longitudinel nedia de wnidn y para
facilitar csba puede proveerselas en los borces de una lengleta

¥y una muesca, cc20 en la figura 2, o de dos muescas camola figu-

ra 3.
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Como se deimegiro on lz figura 6, las tablas 1 ¥ 2 es-
tdn recfprocanente unides a lo largo Ge sus bowdes lonzitudi-
nales en posicién desplazada e lc largo de 1os tramos que las
Towmen. Mn consecuencia, la tebla 1 tiene el exiremo 7 desw
plazado en direccidn lonsitudinal relstivemente al extremo 6
de la tabla 2.

Pars realizar la unidn e lgs tablas ¢e acuerdo con led
figures?2, 3 ¥ 4 puede procederse COUO esté, representedo en
la Tigure 8. wn une miquina I, indicada a la lzquierds del di-
bujo son primero aplanadas lss tablas representadas en sece—
cidn, en proyeccidn, i la primere materdis es de doble ancho
como la gue e representa en la figura 1, es dividida por di-
cha miquine hacidndolo. a lo largo de una lines media que se
extiende longitudinalmente. Las partes son desplazadas por
la ndgwing una despuds de la otra en dos hileras, que primero
son movidas separadamente pars permitir proveerlas de ndhesi=
vo en sus bordes lonzitudinsles encarsdos uno con el otro, lo
que se efectia mediante rodillos aplicadores de cola 9. Los
extrenos de las tablas 1 de una de las hileras deben quedar
desplazados de canto relativamente a los extremcs de las ta-~
blags 2 de la otra hileraj para esto las primeras de las cita=
das tables estdn mantenidas a lc largo de ung parbe de su co=
mino en movimiento en una proporcién mayor gue las Ultimamente
citadas,de manera gue quedan al desplazarse por e¢jemplo a una
disbancia A — B relativamente a lssUltimas. Yespués de que
los bordes longitudirales han sido provistos ce adhesivo, las
tablas 1 y 2 son conducidag a la vez nuevamente, particularmen—
te, por un conjunto de apasratos 8 de manera que se encolen jun=
tas & lo largzo de sus bordes longitudinales encarsdos el uno con

el otro. La hilera Unica de este modo producida es entonces
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obligade a pasar por un Decanismo 11 en el cual ce cubre por
una czpe de metal o pldetico, por 1o menos por una de Sus ca=
res y es corbada a las longitudes desesdas mediante unos apa-—
retoge corftadores 12:
fn lg manvfacturacidn de tablas constitufdas por un ele—
nento medio 4 y por elementos en log bordes latersles o listoe
nes 2,3 afiimedeos en ellos de acuerdo comc en leg Ifigurss 4
v 7, puede ser usado el dispogitivo representade ein la figu=
ra 9, en el cual la teblilla de material es protrsteda y provis-
ta de ura leisucta y de uhe muesca en una miquing My en la que
la nrimera materis es dividida a lo large de una 1inea que
se extiende longitudinalmente, en medio, para Tormsr las dos
hileras constitufdas por log listones 3,3 que son desplazadas
juntas con ung hilers formeda por el elemento medio 4, Las
tahlas de dicha hilers son pretratadas en otras méquing M'' y
gon conducidas a su sitio entre las hileras de ligtones 2,3
para moverse encima o debajo de una de las hileras 3; Con
un aplicador de cols especigl ¢ los dog bordes laterales de la
nilers nedia son proviglos de adhesivo, 1o misno que los bore
des de las hileras gue forman los elementos laterslss de chbler=
ta, siendo dichos bordes laterales combinados y enccladog jun-—
tog a 10 larpe de egtos bordes por unos gparstios de unidn S
Deben eantounces prepararsge con Jos extremos 5 de log tablos Mo~
dize 4 desplazados en relacidn longitucinel respecto s los eX—
tremos de log elcuentos de los hordes lateraleé, tal como estd
representado on la Fisura T. aAplicendo capas de un netal © plés—
tico colocadas y fijadas por un mecahismo 11 ¥y cortando el
couplejo de table hilera obbenido se logran tablag de la desea=

da longitud, lo cual se regliza por aparatos 12,
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NomTa

Por la patente de invencidn a que se refiere la presente
nemoria deccripiiva se {UIVINIICA la propleded y la explotacién
exclugiva des

1.~ Un nétodo para unir meterial de maders en tablas de

modo continuo gue consiute esencialmente en el hecho de unir
tablas que tengan uns anchure menor gue la que ha de tener la
definitiva a lo largo de sus hordes laterales, haclendo cue,
2l wismo tiewpo se Cesplacen 1log exbremos de lag uniones de 1los
elementos de lm perte contisua aplicando al complejo asi Torma—
do unas capas continuas de metal o de pldstico, de recubrimlen-
t0.

2.~ Un método pars unir msterisl de madera en tablas de
modo contimo, tal como el especificado en 1, realizedo unien=-
do de canto una priuwera fila de tablas que contengan una parte
de la tabls febriceda a una segunda fila de teblas dispuestas
teubidn de canto que constvituya la olra parte de la wismg ta-
Lla, juxteponiendo lgteralmente la primera fila a la segunda,
desplazendo a la vez longitudinalmente una Fila recpecto a la
otra, unisndo los hordes loggitudineles opuestos pars Iormar
una sola tabla continua v cubriendo esta babla con wig cepg de
metal o de pldstico,

3.~ Un método para unir mgterial de nalere en tablas de
un modo continmuo, tgl como el especificado en 1 ¥ 2 caracteri-
zado por el hecho de gcoplar tres scries de tablas uniendo las
do una serie central por su canto con otras sories conitigvag,
al rdsmo tiempo que son desplazados los extrencs de unidn de
las scries contizuas a le cerie de tablasg central siendo esgtas
movidas entre las series latersles que estan conducidas por en=-

cina y/o por debajo de la central.
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Lo~ "Un método pare unir naterial de madera en tablas

de modo continuo”,
Congta lao presente memoria de glete hojas foliadag, es-
critos por una solg cara.

Barcelona, 11 de Junio de 1960,

Pe pe doc Don fric Sigfrid PULLSCH,
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