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El invento se refiere a una caja plagable, en =
particular‘para cigarrillos, hecha a partir de una pieza
de metal enteriza con una tapa que va coﬁectada articula=-
damente a una pared trasera y que en la posicién de cierre

abraza a un cuello unido con una pared delantera, estando

P

retirado hacia adentro el cuello en la zona de la pared =

delantera por medio de un pliegue de configuracidn en Z, =

(pliegue en Z) formado a base de una tira intermedia.e o

Un envase de la clase anteriormente expuesta es ya

concecido, por ejemplo, por la DE-0S alemans 24 26 13¥3‘€4
envase completo estad constituido en este caso por una_sola

pieza elemental enteriza de papel, cartdén o similar. Pox -

[ XA XY ]

consiguiente, el cuello usual en tales cajas plegablep -8s

parte de esta pieza slemental y estéd unido con la pa:n:aﬂ:.'d_g
lantera del envase, Para gasrantizar el escalonamiantq_qggal
en cajas plegables de esta clase entre la pared delantera y
las paredes laterales del envase, por un lédu, y el cuello
y los lobulos laterales del cuello, por otro lado, se ha =
establecido en el envase conicod, en la zona de la pared =
delantera y tamhién en las paredes laterales, un pliegue en
2 en caiicad de¢uni6n entre el cuello y la pared delantera,
as! como también la pared lateral, Gracias a este pliegue
en Z el cuello, incluyendo sus lobulos, estd retirado hacia

atrfs an la medida de dos capas de material con relacifn a

la pared delantera y a las paredey laterales. La tapa, con=-
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figurade también con doble capa, gueda rematada asi al ras

con ls pared delantera y la pared lateral en la posicidn =

de cierre,

El invento se basa en el problema de proponer una
caia plegable mejorada de la clase citada al principio, la
cusl estéd estructurede de forma mis sencilla, sobre todg en

relacidn con una fabricacidn rentable & méquina, y ggranti

' et R s %o
za aoemas ventajes con respecto al manejo. e e
.o.o.':

Para resolver este problema, la cajs plegable de

[ )

acuerde con 8l invento se caracteriza porque la tira inier

media (para la formacidn del plisgue en Z) estéd dividida =-

frente 2 un canto supericor de la pared delantera, en la re

(LA N Y

gién predominante de la misms, por medio de un corte da-ge

paracifn que discurre transversalmente, de tal manera+que

solamente estd formads un pliegue en Z en la zona de.HT??-
nes residuales entre el cuello y la pared delantera, y por
fuera del mismo la tira intermedia se aplica directamente
y desplegada al lado interior de la pared delantera.
Mediante la construccidén del envase de acuerdo =
con el inwvento en la zcna de la unifn entre la pared delan
tera y el cueilo se hace posible, por un lado, una fabrica
cibén simplificada a méquina, puesto que se puede realizar
a mAquina un plegado irreprochable en sl caso de una tira

intermedia relativamente estrecha. En lugar de un dificil

plegado en Z realizado a méquine por toda ls anchura de la
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pared delantera, el cuello es desplazado de acuerdo con sl
invento dnicamente con relacién a la pared delantera en un
plano alternado, de tal manera que la tira intermedia pla-
na que se origina entre las uniones residuales recibe asien
to en el lado interior de la pared delantera. Eventualmen=

te, esta zona de la tira intermedia puede estar unid; en =

este caso con sl lado interior de la pared delantera ppr ;-

pegadura o similar. ", :

Los 1ébulos laterales del cuello estéan separados de

los lébulos laterales contiguos de la pared delantera de-x

una manera conocida por medio de un corte de separacién edi-

rigido en sentido oblicuo y estén ligados con una zona infe

rior entre los l6bulos laterales solapados entre si de:le.-

pared delantera y de la pared trasera. Segln el inventg;-dos

lébulos del cuello estan provistos, por toda la alturaﬂﬂqz-'
este zona de ligazdn entre los lébulos laterales, de una es
cotadura quz queda vuelta hacis la pared trasere del envase
y que evita la formacidn detres capas en sl lado trasero del
envase, Se mejora de este modo la impresién dOptica exterior
del envase., Esta caracteristica del invento puede utilizar-
se también con independencia de la unidn descrita entre el
cuello y la pared delantera,

Otras caracteristicas del invento conciernen a la

configuracién constructiva del envase,

Se explica a continuacidn con més detalle un sjem=-
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plo de ejecucidén de la caja plegable de ascuerdo con el in=-

vento haciendo referencia a los dibujos. Muestran:

La‘Figura l, piezas elementales dispuestas una al

lado de otrs en posicidn extendida,

La Figura 2, una seccidn transversal 1I-II a tra-
vés de un cuello de la pieza elemental segin la Figura 1,

la Figura 3, una zona de borde del detalle segir

.. -
L I J
s %a

la Figure 2 a escala fuertemente ampliada,

la Figura 4, una caja plegable hecha a partir .de

o"go

une pieza =lemental seglin le Figura 1 en repreaantaciénfap

perspectiva, cor la tepa abierta, parcialmente recortada,

la Figura 5, una parte del ledo delantero del en-

vase, incluido el quallo, durante una fase en la fabrisas,

cifén del envase, también en representacidn en perspectiva,
L ] L]

®eev®

la Figura 6, una seccidn transversal VI-VI epuia

zona de la pared delantera del envase a escala ampliada, y
la Figura 7, también una seccidn transversal VII=VII
en la zona de la pared delantera,

El ejemplo de ejecucién mostrado de un envase cop
cierns a una caja plegable de forma de paralelepipedo para
cigarrillos, Esta caja estéd constituida por una pared delan
tera 10, una pared trasera 11, un fondo 12 y unas paredes la

teralms 13, 14, Estas (ltimas estan realizadas con doble ca

pa en la mayor parte de su extensién, & saber, estén compueg

tas por lébulos laterales 15 y 16 que se unen en cada caso a la




pared delanters 10 y @ la pared trasera 1l.

Al borde superior de la pared trasers 11 se une
una tapa basculable 17. La pared trasera 18 de esta tapa
estd unida formando una sola pieza con la pared trasera -
11 y es basculable a lo largo de un eje de plegado 19,

La tapa 17 estd constituida por lo demds por una

pared superior 2U, una pared delantera 21 y un lébulo_pe.-

refusrzo 22 replegado contra su lado interior, La parad ;

trasera 18 de la tapa y también la pared delantera 21 de

10 la tapa estén provistas lateralmente de unos lSbulos latg=

rales 23 y 24 de forma de trapecio, respectivamente. Estos

lobulos forman al quedar uno encima de otro y en coinciden
cia uno con otro las paredes laterdes 25 y 26 de la tape,
realizadas también con dos capas. Asimismo, en la zonar-del

fondo 12 y de la tapa 17 estén previstos unos lébulos de es_

15

quina 27 y 28, respectivamente, que se aplican al fondo 12
y 8 la pared superiocr 20 de la tepe del envase terminado,
A le piezas elemental de envaee descrita hasta ehg
ra se une un cuello 29 en la zona de la pared delantera 10.
20 Este cuello esta unidnAde manera enteriza con la parte res-
tante de la pieza elemental, a saber, a través de uniocnes
residuales 30, 31. El cuello 29 estd constituido por una =
pared delantera 32 como prolongacidn de la pared delantera

10 y unos lébulos de cuello laterales 33 en la zona de los

25 ldbulos laterales contiguos 15.
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Las zonas descritas hasta ahora de la pieza elemepn
tal o del cnvase estén delimitadas una respecto de otra por
medio de lineas de plegado longitudinal 34 y lineas de ple-
gado transversal 35,

Las partes laterales de la pieza elemental, a sa-

ber, los ldbulos laterales 15, por un lado, y bs 146bulos 33

del cuello, por otro lade, asi como los ldbulos laterales

16, por un ledo, y los ldbulos laterales 23 d2 la tapaf‘p§r

otro lado, estén separadas una de otra en toda la anchignh;
.

en cada caso por medin de cortes de separaciin 36, 37 difi-

gidos en sentido oblicuo. Gracias a la posicidn oblicua.® i=

(aproximadamente 30%) de los cortes de separacién 36, 37 se

)
3 » « - [ X ]
originan cantos de cierre correspondientemente oblicues'del

envase y de la tapa, asi comc un canto oblicuo inferiof *db

2% 00
« ®

losg ldbulos 33 del cusllo. D

La pieza elemental anteriormente descrita sa.ﬁiib-
ga de manera conocida para formar el envese segin la Figue
ra 4 de conformidad con el procedimiento de plegado longi=-
tudinal. El1 plegado de la tapa 19 es convencional en este =-
caso. En la zona del cuello 29 estén previstas algunas par-
ticularidades.

Los 16bulos laterales 33 del cuello sa empotran
en cada caso en la zona superior entre los lébulos latera-
les 15 y 16 de las paredes laterales 13 y 14 y se anclan =

aqui, en particular por pegadura, mediante una tira de ancla
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je inferior 38 que puede tener, por ejemplo, una altura da
sproximadamente 5 mm. Resultan asi localmente en esta zona
tres capas de material, FPara que estas cepas no sean visi=
bles en el lado trasero del envasa, a saber, en los bordes
1ateralés superiores de la pared trasera ll, se ha previsto
en los ldbulos 33 del.cuello una escotadura respectiva 39

abierta hacia el lado trasero., Esta escotadura tiene dg, pre

ferencia la altura de la tira de anclaje 38, Por cnnaiéuiAQ

te, en la zona de esta escotadura 39 los ldbulos laterales

15, 16 estln colocados directasmente uno contra otro, Lar~,

unibn entre el cuello 29 y la pared delantera 10 esté con-

figuracda de una manera especial. En el presente ejemplo dg

ejecucién se han previsto unas uniones residuales latezai®s

30 y 31 de pequefia anchura. Fuera de la zona de estas ¥nie-

nes residuales 30, 31 el cuello 29 o la pared delanterP{EE
del cuello esté separsdo de la pared delantera 10 por medio
de un corte de separacién 40, Las uniones residuales 30, 31
estn separadas de las zonas adyacentes del cuello 29 por -
medio de cortes laterales 41, 42.

En la fabricacidn del envase el cuello 29 as des-
plazado por movimiento relativo con respecto a la pared de-
lantera 10 en un plano corrido hacia atrfs de tal manera que
las uniones residuales 30, 31 son dobladas contra el lado =

trasero de la pared delantera 10, La parte de la pared delan

tera 32 del cuello que solapa a la pared delantera 10 recibe
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asiento en sl lado trasero de la pared delantera 10, Resul
ta de este modo un pliegue en Z 43 (Figura 6) en la zona -
de las uniones residuales 30, 31 junto con las zonas adya=
centes de la pared delantera 10 y la pared delantera 32 del
cuello, Fuera de estas uniones residuales 30, 31 la pared
delantera 32 del cuello se aplica con una tirs intermedia

imaginaria 44 al lado interior de la pasred delantera 10.lea

tira intermedia 44 tiene el doble de anchura que el ala.in-
tevior del pliegue en Z 43, presentado en consecuencia; 6or

ejemplo, una anchura o una altura de 5 mm, Los lébuloa:SQ del

s g 0
® o o

cuello son movidos en la misma cuantia por este desplaaa-

L 2 ]

miento relativo FHacia el interior de la zona de los ldbu-

los laterales 15, 16 y son incrustadsos entonces entie:ﬁatns

Gltimos ldbulos,

."01
L ]

e

L X R

Por consiguiente, el canto de cierre fnrmad?ngq
este caso por el horde superior de la pared delantera 10 y
los lb6bulos laterasles exteriores 15 es de una sola capa, =
mientras que el borde de cierre enfrentado de la tapa 17 eg
té& configurado con dos capas. Esto facilita la apertura de
la tape 17 & consecuencia de un eecalén entre la tapa 17 y
la parte restante del envase.,

Las piezas elementales estén configuradas en el
presente casoc de modo que solamente se originan insignifi-

cantes trozos troquelados de desecho, En particular, los 18

bulos 33 del cuello estédn configurados originalmente con la
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misma anchura que los libulos laterales adyacantes 15, No
obstante, para lograr que en el envase terminado los ldbu
los interiores 33 del cuello no sobresalgan en medide ine-
deseable, su anchura se ha reducido pcsteriormente con reg
pecto a la anchura original por medio de un resalto de box
de estampado 45 (véanse las Figuras 2 y 3).

Los lébulos laterales interiores 16 estén prquig
tos, en el presente ejemplo de ejecucidn, de un rebajotps%

tampado 46 abierto hacia el borde., Este rebajo hace posible

la fijacién temporal de la pieza elemental durante el nikga-
v

do y el llenado del envase en una cavidad de una mAguina revél

*e 0

ver de plegado.

Lista de sinbolps de referencia ' AL
10 Pared delantersa :'{:2
11 Pared trasers ::“~
12 Fondo
13 Pared latersl
14 Pared lateral
15 Lébulo lateral
16 LSbulo lateral
17 Tapa
18 Pared trasera de la tapa
19 Eje de plegado
20 Pared superior de la tapa

21 Pared delantera de la tapa
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22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45

46

10

Lobulo de refuerzo

Ldbulo lateral de la tapa
Libulo lateral de la tapa
Paredes laterales de la tapa
Parades laterales de la tapa
Ldbulo de esquine

Lébulo de esquina

Cuelio ’, "
c...o.:
Unidn residual .
Unién residual oto,
e o °
Pe
Pared delantera del cuello e
Lébulo del cuello
dutae
Lineas de plegado longitudinal A
Lineas de plsgado transversal Seee

Corte de separacidn
Corte de separacidn
Tira de anclaje
Escotadura

Corte de separacidn
Corte lateral

Corte lateral
Plieque en Z

Tira intermedis
Resalto de borde

Rebajo estampado
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11

- REIVINDICACIONES -

1% ,~ Caja plegssle, en particular pars cigerri-

llos, hecha & partir de una pieza elemental entsriza con

una tapa que va conectada articulademente a una pared tra

sera y que en la posicién de cierre abraza a un cuello =~
unido ‘ton una pared delantera, estando el cuello retirado
hacia adentro en la zona de la pared delantera por medioc' .-

L] ’,

de un pliegus de configuracidn en Z formado a partir gde,gna

tira intermedia, caracterizada porque la tira intermedia -

[

estd separada en la mayor parte de su extensidn reepeéﬁ?z—
de un canto superior de la pared delantera por medio dé.un
corte de separacidn de curso transversal, de tal maners.gue
dnicamente est& formado un pliegue en Z en la zona de:yﬁ?b-
nes residuales entre el cuelloc y la pared delantera, i}i& -
tira intermedie se aplica por fuera de dicho pliegus diréc-
tamente y de forma desplagads al lado interior de le pared
delantera,

22,.- Ceja plegable segin la reivindicaecién 12, ce-
racterizada porque las uniones residueles estén dispuestas
en cada caso en el borde de ls pared delantera y estén sepa
radas por medio de cortes laterales respecto de las partes
lateralmente adyacentes de la pieza elc .3ntal,

32,- Caja plegable segin las reivindicaciones 18
6 28, caracterizada porgue la tire intermedia estd unida por

pegadura o similar con la pared delantera por fuera de la -
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zona de las uniones residuales,

4% ,~ Caja plegable seqin una de las reivindicacio-
nes 12 g 3%, caracterizada porque estén configurados unos -
15bulos del cuello con la misma anchura gque los lébulos la-
terales para formar paredes laterales del envass, estando rg
ducidos en su anchura efectiva los lébulos del cuello por =

unas partes estampadas dispuestas en el borde, particularmen

te unos resaltos de borde conformados, tot.

-
e

58,- Caja plegable segiin una de leas reivindicad%?hes

12 a 48, ceracterizada porque los lbbulos del cuello estﬁn

provistos, en la esquina inferior vuelta hecia una pared -
I 3
tresera, de una escotadura cuya altura corresponde a la al-

l"_.

tura de una tira de anclaje de los ldbulos del cuello entre

LI
L 3

los lbébulos laterales. | ,‘:'.

&,- "CAJA PLEGABLE, EN PARTICULAR PARA CIGARRILLOS",
Tal como se describe y reivindica en la presente Mg
moria Descriptiva, que consta de doce hojas escritas a méqui

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 973 Jik.

GR% o5 .
R s

198t
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