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El invanto sa refiera a una caja plegable, en - 

particular para cigarrillos, hecha a partir de una pieza 

da metal enteriza con una tapa que va conectada articula­

damente a una pared trasera y que sn la posición da cierre 

5 abraza a un cuello unido con una pared delantera, estando 

retirado hacia adentro el cuello en la roña de la parad -

delantera por medio de un pliegue de configuración en.Z.-
* * *

(pliegue en Z) formado a base de una tira intermedia.. .e * ******
Un envase de la clase anteriormente expuesta es ya* * * 

a

10 conacido, por ejemplo, por la DE-OS alemana 24 26 131t*€l
* a *

envase completo está constituido en este caso por uñateóla

pieza elemental enteriza de papel, cartón o similar. Pog -*****

consiguiente, el cuello usual en tales cajas plegable^/áa
..

parte de esta pieza elemental y está unido con la paB&p"^e 

15 lantera del envase. Para garantizar el escalonamiento usual 

an cajas plegables de esta clase entre la parad delantera y 

las paredes laterales del envase, por un lado, y el cuello 

y los lóbulos laterales del cuello, por otro lado, se ha - 

establecido en el envase conicod, en la zona de la pared - 

20 delantera y también en las paredes laterales, un pliegue en 

Z en calidad de unión entre el cuello y la pared delantera, 

así como también la pared lateral. Gracias a este pliegue 

en Z el cuello, incluyendo sus lóbulos, está retirado hacia 

atrás en la medida de dos capas de material con relación a 

la pared delantera y a las paredes laterales. La tapa, con-25
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figurada también con doble capa, queda rematada así al rae 

con la pared delantera y la pared lateral en la posición - 

de cierre.

El invento se basa en el problema de proponer una 

caja plegable mejorada de la clase citada al principio, la 

cual está estructurada de forma más sencilla, sobre todo en 

relación con una fabricación rentable a máquina, y gq,raqti 

za ademas ventajas con respecto al manejo, e * *
+ * * * * *****

Para resolver este problema, la caja plegable de
* * *

acuerdo con el invento se caracteriza porque la tira in^er* . **
* * *

media (para la formación del pliegue en Z) está dividida -
* * *

frente a un canto superior 0e la pared delantera, en la re* **"*
gión predominante de la misma, por medio de un corte de.*ge, 

paración que discurre transversalmente, de tal manera*que 

solamente está formado un pliegue en Z en la zona de unio­

nes residuales entre el cuello y la pared delantera, y por 

fuera del mismo la tira intermedia se aplica directamente 

y desplegada al lado interior de la pared delantera.

Mediante la construcción del envase de acuerdo - 

con el invento en la zona de la unión entre la pared dalart 

tara y el cuello se hace pasible, por un lado, una fabrica, 

ción simplificada a máquina, puesto qua se puede realizar 

a máquina un plegado irreprochable en el caso de una tira 

intermedia relativamente estrecha. En lugar de un difícil 

plegado en Z realizado a máquina por toda la anchura de la
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pared delantera, el cuello ea desplazado da acuerdo con el 
invento únicamente con relación a la pared delantera en un 
plano alternado, de tal manera que la tira intermedia pla­

na que se origina entre las uniones residuales reciba asien, 

to en el lado interior de la pared delantera. EvBntualmen- 

te, esta zona de la tira intermedia puedB estar unida en -

este caso con el lado interior de la pared delantera ppr —
* * a a

a * apegadura o similar * #
***

Los lóbulos laterales del cuello están separados de
a a a 
a

los lóbulos laterales contiguos de la pared delantera de*y* . *a a a
una manera conocida por medio de un corte da separaciónjdi-

a
rígido en sentido oblicuo y están ligados con una zona infja 

rior entre los lóbulos laterales solapados entre sí de'Lá*.-

pared delantera y de la pared trasera. 5egun el inventarios 

lóbulos del cuello están provistos, por toda la altura de.- 

esta zana de ligazón entre los lóbulos laterales, de una ea. 

cotadura qua queda vuelta hacia la pared trasera del envase 

y que evita la formación detres capas en Bl lado trasero del 

envase. Se mejora de este modo la impresión óptica exterior 

del snvase. Esta característica del invento puede utilizar­

se también con independencia de la unión descrita entre el 

cuello y la pared delantera.

Otras características del invento conciernen a la 

configuración constructiva del envase.

5e explica a continuación con más detalle un ejem—
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pío de ejecución de la caja plegable de acuerdo con el in­

vento haciendo referencia a los dibujos. Muestran:

La Figura 1, piezas elementales dispuestas una al 

lado de otra en posición extendida,

5 La Figura 2, una sección transversal 11-11 a tra­

vés de un cuello de la pieza elemental según la Figura 1, 

la Figura 3, una zona de borde del detalle según
a * ^
a * ala Figura 2 a escala fuertemente ampliada, .
* * *

la Figura 4, una caja plegable hecha a partir.de
*t" ̂ #

10 una pieza elemental según la Figura 1 en repraaantacior^en* . ** * a
perspectiva, con la tapa abierta, parcialmente recortada,

e s a

la Figura 5, una parte del lado delantero del en­

vase, incluido el cuello, durante una fase en la fabricar** * **.*
ción del envase, también en representación en perspectiva,

*./**
15 la Figura 6, una sección transversal VI-VI en lp

zona de la pared delantera del envase a escala ampliada, y

la Figura 7, también una sección transversal VII-VII 

en la zona de la pared delantera.

El ejemplo de ejecución mostrado de un envase con 

20 ciernB a una caja plegable de forma de paralelepípedo para 

cigarrillos. Esta caja está constituida por una pared delan 

tera 10, una pared trasera 11, un fondo 12 y unas paredes la 

táreles 13, 14. Estas últimas están realizadas con doble ca 

pa en la mayor parte de su extensión, a saber, están compueg 

25 tas por lóbulos laterales 15 y 16 que se unen en cada caso a la



5

pared delantera 10 y a la pared trasera 11.

Al borde superior de la pared trasera 11 ae une

una tapa basculable 17. La pared trasera 18 de esta tapa

está unida formando una sola pieza con la parad trasera -

11 y es basculable a lo largo de un eje de plagado 19.

La tapa 17 está constituida por lo demás por una

pared superior 20, una pared delantera 21 y un lóbulo.de -* ** e
e * arefuarzo 22 replegado contra su lado interior. La parad
* *.*

trasera 18 de la tapa y también la pared delantera 21 da
+ * w

la tapa están provistas lateralmente de unos lóbulos íaty-
*  .  *

+  *  *

rales 23 y 24 de forma de trapecio, respectivamente. E&tos
* * *+

lóbulos forman al quedar uno encima de otro y en coinciden

cia uno con otro las paredes lateráes 25 y 26 de la tape**

realizadas también con dos capas. Asimismo, en la zone*del
*./*

fondo 12 y de la tapa 17 están previstos unos lóbulos de es_ 

quina 27 y 28, respectivamente, que se aplican al fondo 12 

y a la pared superior 20 de la tapa del envase terminado.

A la pieza elemental da envase descrita hasta aho 

ra ae une un cuello 29 en la zona de la pared delantera 10. 

Este cuello esté unido de manera enteriza con la parte res­

tante de la pieza elemental, a saber, a través de uniones 

residuales 30, 31. El cuello 29 está constituido por una - 

pared delantera 32 como prolongación de la pared delantera 

10 y unos lóbulos de cuello laterales 33 en la zona de los 

lóbulos laterales contiguos 15.
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Las zonas descritas hasta ahora de la pieza elemen, 

tal o del envase están delimitadas una respecto de otra por 

medio de líneas de plegado longitudinal 34 y líneas de ple­

gado transversal 35.

5 Las partes laterales de la pieza elemental, a aa-
ber, los lóbulos laterales 15, por un lado, y los lóbulos 33

del cuello, por otro lado, así como los lóbulos laterales
* *  *

16, por un lado, y los lóbulos laterales 23 da la tapa^'ppr
* *

otro lado, están separadas una de otra en toda la anchlm&!
A

10 en cada caso por medio de cortes de separación 36, 37 3iri- 

gidos en sentido oblicuo. Gracias a la posición oblicua.*.- 

(aproximadamente 30^) de los cortes de separación 36, 3^ se

originan cantos de cierre correspondientemente oblicuos ael
* * .* * *

envasa y da la tapa, así como un canto oblicuo inferiof'dA
. . .

15 los lóbulos 33 del cuello. ****

La pieza elemental anteriormente descrita se plie­

ga de manera conocida para formar el envase según la Figu*. 

ra 4 de conformidad con el procedimiento de plegado longi­

tudinal. El plegado de la tapa 19 es convencional en este - 

20 caso. En la zona del cuello 29 están previstas algunas par­

ticularidades.

Los lóbulos laterales 33 del cuello sa empotran 

en cada caso en la zona superior entre los lóbulos latera­

les 15 y 16 de laB paredes laterales 13 y 14 y se anclan - 

25 aquí, en particular por pegadura, mediante una tira de ancla
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je inferior 38 que puede tener, por ejemplo, une alture da 

aproximadamente 5 mm. Resultan así localmante en esta zona 

tres capas de material. Para que estas capea no sean visi­

bles en Bl lado trasero del envasa, a saber, en los bordea 

laterales superiores de la pared trasera 11, se ha previsto 

en los lóbulos 33 del.cuello una escotadura respectiva 39

abierta hacia el lado trasero. Esta escotadura tiene dp pjre
* *
* * *ferencia la altura de la tira de anclaje 38. Por consigui^n
* *.* *****

tB, en la zona de esta escotadura 39 Jos lóbulos laterales
* * *

15, 16 están colocados directamente uno contra otro. La*-.* . *
* * ^

unión entre el cuello 29 y la pared delantera 10 esta con—* * *
figurada de una manera especial. En el presente ejemplo d^ 

ejecución se han previsto unas uniones residuales laterales 

30 y 31 de pequeña anchura. Fuera de la zona de estas tfniqi- 

nes residuales 30, 31 el cuello 29 o la pared delantera 32 

dal cuello está separado de la pared delantera 10 por medio 

de un corte de separación 40. LaB uniones residuales 30, 31 

están separadas de las zonas adyacentes del cuello 29 por - 

medio de cortes laterales 41, 42.

En la fabricación del envase el cuello 29 aa des­

plazado por movimiento relativo con respecto a la pared de­

lantera 10 en un plano corrido hacia atrás da tsl manera que 

las uniones residuales 30, 31 son dobladas contra el lado ^ 

trasero de la pared delantera 10. La parte de la pared delan 

tera 32 del cuello que solapa a la pared delantera 10 recibe
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asiento en el lado trasero da la pared delantera 10. Resul 

ta de este modo un pliegue en Z 43 (Figura 6) en la zona - 

de las uniones residuales 30, 31 junto con laa zonas adya­

centes de la pared delantera 10 y la pared delantera 32 del 

5 cuello. Fuera de estas uniones residuales 30, 31 la pared 

delantera 32 dBl cuello se aplica con una tira intermedia

imaoinaria 44 al lado interior de la pared delantera 10.La
+ *a * ̂tira intermedia 44 tiane el doblB de anchura que el ala ^n-
***.

terior del pliegue en Z 43, presentado en consecuencia^ por
* * *

ID ejemplo, una anchura o una altura de 5 mm. Loa lóbuloa*33 del
*  .  *

*  +  *

cuello son movidos en la misma cuantía por este desplaza—
* * *+

miento relativo hacia el interior de la zona dB los lóbu-

los laterales 15, 16 y son incrustados entonces entretechos

últimos lóbulos. .*-*-
* * **.**

15 Por consiguiente, el canto de cierre formado ep

este caso por el borde superior de la pared delantera 10 y 

los lóbulos laterales exteriores 15 es de una sola capa, - 

mientras que el borde de cierre enfrentado de la tapa 17 eg, 

tá configurado con dos capas. Esto facilita la apertura de 

20 la tape 17 a consecuencia de un escalón entre la tapa 17 y 

la parte restante del envase.

Las piezas elementales están configuradas en el 

presente caso de modo que solamente se originan insignifi­

cantes trozos troquelados de desecho. En particular, loa ló 

25 bulos 33 del cuello están configurados originalmente con la
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misma anchura que los lóbulos laterales adyacentes 15. No 

obstante, para lograr que en el envase terminado los lóbu 

los interiores 33 del cuello no sobresalgan en medida in­

deseable, su anchura se ha reducido posteriormente con rag 

pacto a la anchura original por medio dB un resalto da bor 

de estampado 45 (véanse las Figuras 2 y 3).

Los lóbulos laterales interiores 16 están provia** ** * *
tos, en el presente ejemplo de ejecución, de un rebajo jas-̂

* * * '****tampado 46 abierto hacia el borde. Este rebajo hace posiblB
* * *, . *

la fijación temporal de la pieza elemental durante el pj*a.ga-
*  .  ** * *

do y el llenado del envase en una cavidad de una máquina* revól* * * **
ver de plegado. ^

Lista de sínbolos de referencia * .*.

10 Pared delantera

11 Pared trasera

12 Fondo

13 Pared lateral

14 Pared lateral

15 Lóbulo lateral

16 Lóbulo lateral

17 Tapa

IB Pared trasera de 1

19 Eje de plegado

20 Pared superior de

21 Pared delantera de

. . *..
. *
.  *  *. *



22 Lóbulo de refuerzo

23 Lóbulo lateral de la tapa

24 Lóbulo lateral de la tapa

25 Paredes laterales de la tapa

5 26 Paredes laterales de la tapa

27 Lóbulo de esquina

28 Lóbulo de esquina
*

29 Cuello . *. 
* .

Unión residual
*** *.

30 *

Unión residual
* * < *

10 31 **. * . ** * *
32 Pared delantera del cuello ** * *
33 Lóbulo del cuello

34 Líneas de plegado longitudinal * **. * * ** .*
35 Líneas de plagado transversal ****** * * ***<

15 36 Corte de separación * * + * *
37 Corte de separación

38 Tira de anclaje

39 Escotadura

40 Corte de separación

20 41 Corte lateral

42 Corte lateral

43 Pliegue en Z '

44 Tira intermedia

45 Resalto de borde

25 46 Rebaja estampado
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- REIVINDICACIONES -

1*.- Caja plegable, en particular para cigarri­

llos, hecha a partir de una pieza elemental enteriza con 

una tapa qua va conectada articuladamente a una parad trg 

sera y qua en la posición de cierre abraza a un cuello 

unido *con una pared delantera, estando el cuello retirado

hacia adentro en la zona de la pared delantera por med-io".—
. * .

de un pliegue de configuración en Z formado a partir fSe.tjna
*****

tira intermedia, caracterizada porque la tira intermedia -*
está separada en la mayor parte de su extensión respe#6$v-* *
de un canto superior de la pared delantera por medio de,un 

corte de separación de curso transversal, de tal maney,a„que 

únicamente está formado un pliegue en Z en la zona de'uogb- 

nes residuales entre el cuello y la pared delantera, -

tira intermedia se aplica por fuera de dicho pliegue d&r&c- 

tamBnte y de forma desplegada al lado interior de la pared 

delantera.

29.- Caja plegable según la reivindicación 1*, ca­

racterizada porquB las uniones residuales están dispuestas 
en cada caso en el borde de lo pared delantera y están sepa 

radas por medio de cortes laterales respecto de las partes 

lateralmente adyacentes de la pieza ele intal.

33.- Caja plegable según las reivindicaciones IB 

ó 29, caracterizada porque la tira intermedia está unida por 

pegadura o similar con la pared delantera por fuera de la —
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zona de les uniones residuales.

4 S.- Caja plegable según una de las reivindicacio­
nes is a 33, caracterizada porque están configurados unos - 

lóbulos del cuello con la misma anchura que los lóbulos la- 

5 torales para formar paredes laterales del envasB, estando re, 
ducidos en su anchura efectiva los lóbulos del cuello por -

unas partes estampadas dispuestas en el borde, particularmen
*< ^

te unos resaltos de borde conformados. ' *-
*5 9 ,- Caja plegable según una dB las reivindicadibnes
* <

10 13 a 43, caracterizada porque los lóbulos del cuello están
* i

provistos, en la esquina inferior vuelta hacia una pared - 

trasera, de una escotadura cuya altura corresponde a la'al- 

tura de una tira de anclaje de los lóbulos del cuello entere
t +t ̂ .

los lóbulos laterales. . *

15 63.- "CAJA PLEGABLE, EN PARTICULAR PARA CIGARRILLOS".
Tal como se describe y reivindica en la presenta 'Me 

moría Descriptiva, que consta de doce hojas escritas a máqui 
na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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