10

2572099

PATENTE D@ INVENCION

gue por 20 ailos, para Espafla y sus Posesiones, se solicita a fa-
vor de Don AMERICO CORREIA DA S£, industrial, de nacionalidad =
portugnesa, domiciliado en Rua Miguel Bowbarda, 405, PORTO (Pore-
tugsl), por: "PROCEDIMIENTO PARA EL MONTAJE DE BASTIDORES META-=

LI COS" [

~Memoris descriptiva=-

Ia presente invencidn se reflere & un procedimiento de
unién de dos perfiles metdlicos interlormente huecos, siendo fe-
plicable particularmente al montaje de bastidores metdlicos.

Bl solicitante, después de examinar los procedinientos
empleados normalmente pars reallzar las uniones de los elementos
de bastidores y observer las deflclencias existentes, especigale-~
mente las dificultedes de montaje y el mal acabado del bastidor,
estudié un procedimiento de unidén gue permite montar con toda fa
cllidad el basfidor en su lugar.

Para realizarse la unidn ortogonal de los extremos de
los dos perfiles segin la invencidn, dichos extremos tendrdén que

ser cortados previamente & 45%, llevando uno de los elementos un
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agujero de un diametro de unos 8 mm en la parte exterior para el
paso de un'tornillo, como se ve sn la Fig. 1.

la unién propismente dicha de los elementos es realiza
da por mecio de una pieza 1 (Flg. 2), constituida por dos nervios
unidos rigidamente y formaddo las caras exteriores un dngulo de
902 Ia seccidn longitudinal de cada una de estas piezas es trape
zoidal, afindndose hacia el extremo libre, que termina en un pe=
gueflo reborde.

Ias caras exterlores estd provistas de estrias dispues-
tas en sentido normal 8l eje de los nervios.

" Cada uno de los nerviso de la pkza estd provisto ademds
de un agujero 2 pars el paso del tornillo 4.

Esta pleza estd completada adends por otras dos piezas
3, tamblen de seccion longitudinal en forim de trapecio rectdngu-
lo, siendo la anchura de las plezas iguasl a la de la pleza 1 ante
riormente descrita. Cade una de estas pilezas tienen en el extremo
de monor seccidn un orificio roscado 5 en el cual pueden atorniwe
llarse los tornillos 4 despues de atravesar los orificlos 2. Una
vez convenientemente apretados, los tornillos 4 obligen las piezas
3 a deslizarse sobre las carss inclinadas de la pleza 1, mante--
niéndose las caras exteriores de la pileza 1 ¥ de les plezas 3 sieg
pre‘paralelas durante el mencionado deslizamiento. Como el dngulo
de inelinacidn de las caras interiores de la pieza 1 y de las ple-
zas tres es igual y de signo contrario, las caras exteriores (o~
puestas) se mantienen siempre parslelas durente el deslizamiento
provocado por los tornillos 4.

Por otra parte, a8 medlda que las piszas 3 se van desli=-
zando sobre las caras dnteriores de los nervios de la pileza 1, au-
menta liperamente el espesor del conjunto.

Esta propiedad fué aprovechads por el sokicitante para
obtener la sujeccidn de cada uno de los elementos desl bastidor a

le pieza de unién 1. Dicha sujecclidn serd tanto m€s eficaz cuan-



45

50

60

65

70

75

to mds aprieten los tornillos 4.

Por lo anteriormente dicho, se Ve gque 1a unidn de dos
elementos de bastidor puede realizarse en cualqui=zr lugar, bastan-
do tan solo cortar previamente los extremos de cada elemento en fe
dia escuadra y hacer en un lugar conveniente un agujero en uno de
ellos,

Despuds, se efectia en orimer lugar el ajuste de la pleza
de unidn 1 a un elemento, bastando para ello apretar el correspon-
diente tornillo 4, y a continuacidén se apieta el otro elemento por
medio de otro tornillo 4, que tendrd que atravesar el orificio exis
tente en dicho elemento.

Los orificios 2 existentes en la pieza 1 tendrdn gue pre
sentar clerta holpura al paso de los tornillos, con el fin de per-
mitir cierta libertad de oriantacidn de dichs tornillos cuando ==
sean apretados y obligados a tomar una direccidén ligeramente dis-
tinta de la 1inicial,.

El hecho de gue 1la pieza 1 estd estriads en sus carss =
exteriores aumenta 8l poder de fijacién por apretamiento de dicha
pleza sobre los elementos de bastidor yue se guleren unir.

La Figs 1 presenta en pefsPectiva la unidén de dos elemen=-
tos de bastidor. Ia Fig, 2 es una seccidn longltudinal de la pieza
de unidn, as{ como tres alzados de 1la misma pieza. En la fig. 3 se
ven tres alzados de las plezas 3, con los tornlllos 4 montados. Ia
Pigs 4 ropresenta uns seccidn transversal del elemento de basiidor

estando montada en su interior la pieza de unidn.

~RﬁIVINDIGAGIOHES- '
Se reivindica como de la propla y nueva invencidn la propiedad y
explotacidén exclisiva de:
1l). Procediniento para el montaje de bastidores metdlicos, carac=
terizado por permitir efectuar 1la unidn ortogonal de dos perfiles
interiormente huecos, previamente cortados en sus extréamos a 43¢

¥ provistos en uno ds ellos de un orificio en un lugar adecuado.
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2)s Procediiiento para el montaje de Baééidsges netdlicos, segin
la reivindicancidn anterior, caracterizado por ser aplicable al
montaje de bastidores metélicos, teniendo preferiblemente que ser
la seccidn interior ds los elementos para unir t8l gue permita el
80 ajuste de una superficie rectdngular.
3)+ Procedimiento para el montaje de bastidores metdllcos, segin
las geivindicanciones anteriores, caracterizado por comprender una
pleza de unidén metdlica comstltuida por nervios rigidamente unidos,
formando sus caras exteriores un dngulo de 902 y estando prevista
85 la zona de interseccidn, en un punto adecuado, de un agujero para el
paso de un tornillo.
4). Procedimiento para el montaje de bastidores metdlicos, segin -
las relvindicaciones anteriores, caracterizado por 2l hecho de gue
la seccidn de cada uno de los nervios de la pieza mencionada en la
90 reivindieancidén 3) es la de un trapecio rectdngulo, afindndose ha-
ela el extremo libre y terminando en un pequefio.nervio.
5). Procedimiento para el montaje de bestidores metdlicos, segin
las reivindicaciones anterlores, caracterizado por comprender ade-
més dos plezas igusles, de anchura.igudl a la de la pieza mencio-
95 nada en las reivindicaciones 3) y 4), y cuya seccildn longitudinal
tendrd que ser también la de un trapecio rectdngulo, estando pro-
visba cada una de un agujero roscado, situado en un punto conve-
nilente.
8)s Proce imlento para el montaje de bastidores metdlicos, segin
100 las reivindicsciones anteriores, caracterizado por el hecho do -
se iguales las inclinaciones de las plezas menclionadas en las rel-
vindicaciones 3), 4) y 5), pudiendo dedlizarse estas dltimms sobre
las caras interiores de los nervios de la primera al ser convenien-
temente apretados los correspondientes #iornillos, menteniendose pa-
105 ralelas las caras exteriores de las mencionadas plezas durante el

deslizamiento y verificdndose un aumento de la seccidén del conjun=
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to a medida que van avanzando las piezas memcionadss en la reivin-
dicacldn 5).

7)e Procedimiento para el montaje de bastidores metdlicos, segin las
reivindicaclones anteriores, caracterigados por el hecho de que cada
una de las partes 8 modo de nervio de la plezs mencionads en las rei
vindicaciones 3) y 4), una vez montada la pieza mencionsda en la rei
vindicacidén 5) sobre sus caras interlores y en su posicidn mfs retrai
da, de adapta con ligera holgura el interior de los elepentos perfi=-
lados que se gquleren unir, obteniendose su conveniente sujececidn me-
diente el apretamliento cominicado a los tornillos.

8). Procedimiento para el montaje de bastidores metdlicos, segin la
reivindicanidn anterior, caracterizado por el hecho de efectuarse el
montaje uniendo en primer lugar uno de los elementos perfilados en
la pieza de unién, efectuandose luego la unidn del otro elemento, =
gue tlene con este objeto un orificio situsdo en la direccidn del -
orificlo existente en el nervio correspondiente de 1la peiza mencio-
nada en las reivindicaciones 3) y 4).

9). Procedimiento para el montaje de bastidores metdlico, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizadt por el hacho de yus los
orificlos existentes en cdda uno de los nervios memcionados en las
relvindicanciones 3) y 4) ofrecdn una ligera holgura al paso de los
correspondientes tornillos, ds modo que permiten peyueiios desplaza-
mientos angulares de los mismos.

10). Procedimiento para el montaje de bastidores metdlicos, segin
las reivindicacliones anteriores, caracterizado por ser aplicable par-
ticularmente al montaje de elementos perfilados de bastidores.

11). "PROGCEDIMIENTO PARA EL MONTAJE DE BASTIDORES METALICOS" .- - -

Consta la presente menioria descriptiva de cinco hojas

numeradas y mecanografiadas por una sola cara & las gque Se acompa=-
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