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' El presente Modelo de U tilid a d  se r e f ie r e  a un ú t i l

b a tid o r  para un d isp o s it iv o  doméstico de mezclar productos 

a lim en tic ios , en espec ia l aúnque no exclusivamente, un dispo­

s i t iv o  mezclador de productos a lim en tic ios  d e l tip o  conocido 

como batidora .

En e l  pasado se han propuesto machos diseños de dis
* *<

p o s it iv o s  mezcladores de productos a lim en tic ios . En anos Iré-*
* *

cien tes se han producido batidoras en las cuales e l  recip¿anl- 

te  para la  mezcla es de una forma muy "cuadrada", que tieA&* 

una base c ircu la r  plana y paredes alzadas e x te r io r  e in te^yo^ 

cada una de las cuales se une con la  base en un radio de cur­

vatura rela tivam ente pequeño. Las paredes definen entre sá.un 

rec ip ien te  anular para e l producto a lim en tic io  que se desea*; 

mezclar. Es importante en un d isp o s it iv o  mezclador que qu^dbi 

la  menor cantidad pos ib le  de l producto a lim en tic io  adyacente-, 

de las  paredes d e l rec ip ien te  durante la  mezcla, para asegurar 

una mezcla e f ic ie n te ,  y para e v ita r  desperd ic ios después que 

la  mezcla se ha rea lizado . Los ú t i le s  batidores ex is ten tes  no 

han sido muy s a t is fa c to r io s  a este respecto .

Ahora se propone, según la  presente invención, ha­

b i l i t a r  un ú t i l  ba tidor para un d isp o s it iv o  doméstico de mez­

c la  de productos a lim en tic ios  que tiene un re c ip ie n te , cuyo 

ú t i l  comprende un cubo cue se su je ta  a Un e je  ro ta to r io  del 

d isp o s it iv o  mezclador de productos a lim en tic io s , un soporte en 

e l  cubo se extiende en e l  sentido rad ia l d e l e je  del cubo y 

una p lu ra lidad  de paletas separadas radialmente y exrenoidas 

en genera l axialmente, montadas sobre e l  soporte.

Le p re fe ren c ia , las  paletas radialmente in te r io re s  

y ex te r io res  se disponen de modo que se muevan relativam ente 

cerca de las paredes in t e r io r  y e x te r io r , respectivam ente, del
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re c ip ien te . También es p re fe r ib le  que las puntas de todas las 

pa le tas  queden sitúadas cerca de la  base. De este  modo se  ase 

gura una buena mezcla.

Las paletas se extienden preferib lem ente so lo  en una 

d irecc ión  ax ia l desde e l  soporte , 6 sea , e l  soporte no se  en­

cuentra en una pos ic ión  interm edia a lo  la rgo  de la  lon gitu d

de la s  p a le tas , s i  no en un extremo de las  pa le tas . Si el**re-
* +

c ip ien te  es d e l t ip o  d escr ito , las  paletas tienen  todas &13gs

preferib lem ente la  misma lon g itu d  a x ia l. *j
+ * *

S i las paletas se hacen de sección  tra n s v e rs a l'^ la r ­

gada, proporcionarán una mejor acción de ag itac ión  que si*-t-ie. 

nen una sección transversa l generalmente c ircu la r . E l eje.ma­

yor de la  sección  transversa l está  preferib lem en te in c lin a d a
.

con respecto a una tangente de un c írcu lo  centrado sob re -9 3  ̂

e je  de ro tac ión  d e l cubo y que pasa a través  del centro de la  

sección  transversa l de la  p a le ta  resp ec tiva . Las paletas se 

in c lin an  preferib lem ente entre 15̂  y 4-5- (p re ferib lem en te  unos 

309) respecto a la  tangente a l c ircu lo  resp ec tivo , en la  d i­

recc ión  necesaria  para o b lig a r  rad lalnente hacia e l  in t e r io r  

del producto a lim en tic io  que se mezcla. De este modo se con­

sigue una mejor acción de mezcla, porque la  fu erza  cen tr ífu ga  

producida por ro tac ión  de la  ba tid ora , tiende a mover e l  pro­

ducto a lim en tic io  radialmente hacia  fuera. 11o obstante, con­

venientemente, la  pa leta  radialmente in t e r io r  estará in c l i ­

nada con respecto a su tangente respectiva  en e l  sentido opues 

to a l de las demás pa le tas , ¿e modo que pueda rascar la  pared 

in t e r io r  del r e c ip ien te .

Las pa letas se fao r ican  preferib lem ente de m ateria l 

de plásmico puesto que es^e m ateria l es relativam ente blando 

y no d e te r io ra  e l  rec-p ien te . Las pa le tas , e l soporte y e l  cu
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bo se forman todos convenientemente de una p ieza  de m ateria l 

de p lá s t ic o , v . g . , por moldeo por inyección .

Para que la  invención se pueda comprende con más fa  

c il id a d , se expone a continuación una descripción  de la  misma 

a t i tu lo  de ejemplo, tomando como re fe ren c ia  los  dibujos ad­

juntos, en los  que:

La f ig u ra  1 es una v is ta  de costado del ú t i l  bájbixfor

según la  invención. * *
* * *

La f ig u ra  2 es una v is ta  en n lanta in fe r io r  d e l b le
* . *

mentó batidor de la  figu ra  1. ** *

El elemento batidor comprende un cubo 10, que forma

parte in teg ra  de un soporte 12 e l cual, como se i lu s tr a  e n 'e l
* .*  *

d ibu jo, comprende dos brazos que se extienden radialmente**ha- 

c ia  fu era , en d irecc iones opuestas, desde e l  e je  14 del dubc* 

10. E l soporte 12 forma una empuñadura que f a c i l i t a  la  operad 

ción de qu ita r e l  ú t i l  del aparato. Lógicamente, e l  soporte 

12 podría  adoptar o tra  forma, por ejemplo l a  de un d isco. Se 

observará por la  f ig u ra  2 que e l  centro del cubo 10 está  pro­

v is to  de un ánima de sección  tran sversa l no c ircu la r 15 que 

está  destinada a acoplarse en un eje  prim ario con forma cor­

respondiente, que no se i lu s t r a ,  como es tra d ic io n a l, pero que 

se extiende hacia a rriba  desde un d is p o s it iv o  de accionamiento 

montado por debajo de la  base d e l  rec ip ien te . Se comprenderá 

que e l  cubo 10 y e l  e je  prim ario están rodeados por la  pared 

in t e r io r  del rec ip ien te  de la  batidora .

Pa ra le las  a l e je  14 hay se is  paletas 1o, 16, 20, 22 

24, 26. Estas pa letas tienen  todas las mismas longitud y ,  por 

lo  ta r to ,  su p er fic ie s  in fe r io re s  27 quedan en un plano común 

perpendicular a l e je  14.

Si se toma de nuevo como re fe ren c ia  la  f ig u ra  2, se
!i
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verá  que cada una de las pa letas  16 a 26, tienen  una sección 

transversa l alargada estando redondeada la  sección  tran sversa l 

en un extremo y acabando en punta en e l o tro . Se observará que 

las paletas 16, 18, 22, 24 y 26 están todas incoinadas en e l  

mismo sen tido, con respecto a la  d irecc ión  de ro tac ión , apro­

ximadamente en un ángulo de 30S a la  tangente del c ircu lo  cen­

trado sobre e l  e je  14 y que pasa a través d e l centro de ^a 'sec
+  *  w

ción tran sversa l de la  pa le ta  respectiva . B1 extremo acaüa^o

en punta de la  p a le ta  radialmente e x te r io r  26 se disoone oára
i**.

*  *  *

raspar la  pared e x te r io r  del rec ip ien te . La pa le ta  radial&ehte
w

*  *  *

in t e r io r  20, por o tro  lado t ien e  una in c lin a c ión  de aproxima­

damente e l mismo ángulo, en sentido opuesto a las  demás pá le -

tas , por lo  que su extremo acabado en punta puede raspar lá .*
*****

pared in te r io r  d e l rec ip ien te . Este últim o d isp o s it iv o  ncr.s^la 

mente lim p ia  e l producto a lim en tic io  de la  pared in terio r*,*-s i- 

nó que ayuda también a l proceso de mezcla a l mover rad ia lnen te 

hacia fu era  e l  conducto a lim en tic io  en e l  que se pone en con­

tacto cada pa le ta  20.

En la  p rá c tica , e l  cubo se monta sobre un e je  prima- i 
r io ,  por lo  que e l  elemento b a tid or se extiende dentro del re ­

c ip ien te  de la  batidora . E l e je  g ira  de modo que e l elemento 

batidor g ire  a derechas, v is to  desde a rriba , 6 sea a iz q u ie r ­

das según se verá en la  f igu ra  2. Esto produce e l e fec to  de em 

pu jar e l  m ateria l que se ha de mezclar rad ia lsen te  hacia e l  in 

t e r iw  con las paletas 16, 18, 22, 24 y 26, raspando la  p a le ta  

26 cono se ha mencionado anteriorm ente, la  pared e x te r io r  de l 

rec ip ien te . Las su p e r fic ie s  in fe r io r e s  27 de las paletas que­

dan inmediatamente adyacentes a l fondo d e l rec ip ien te  y , por 

lo  tan to, lo  mantienen lim pio. La pa le ta  20, per otro  lado , se ­

gún se ha meneinado, raspa la  pared in te r io r  de l rec ip ien te  tam
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bién. tiende a empujar e l  producto a lim en tic io  sometido a mez­

c la  radialmente hacia  fuera  en d irecc ión  con tra ria  a la  de las  

otras p a le tas , para mejorar e l  e fec to  de mezcla.

Se comprenderá que es ta  construcción proporciona 

una mezcla muy e f ic a z  del producto a lim en tic io .

Otra c a ra c te r ís t ic a  importante d e l ú t i l  es que las
*w *w

paletas en un lado d e l cubo 10 están in terca ladas en separa-.

ción ra d ia l con las d e l otro  lado del cubo, por lo  que ls 3s.*p&

le ta s  barren juntas prácticamente todo e l  volúmen del reci-?*
. *

p íen te. Se podrá v e r  por la  f ig u ra  2 que las  paletas está ii.o jr

ganizadas en e l  órden s igu ien te  de d is tan c ia  ra d ia l en aumento

a p a r t ir  del cubo 10: ....*,

20, 22, 18, 24, 16, 26. :.***
.

En e l  ejemplo ilu s trad o , los  volúmenes de barriúá*^
* .  **

por revolución  de la s  diversas pa letas son todos prácticamen­

te  igua les y , a excepción d e l pequeño espacio de separación 

entre los volúmenes de barrido de revolución per las pa letas 

20 y 22 (causados por los sentidos d ife ren tes  de in c lin ac ión  

angular de p a le ta s ) los  volúmenes de barrido de revolución  

por la s  paletas que son adyacentes (en e l  sentido de separa­

ción ra d ia l de l cuoo 10) prácticamente se unen sin  superposi­

ción. Como es ló g ic o , es p o s ib le , s in  desv iarse  d e l alcance 

de la  invención, emplear en un ú t i l  paletas de p e r f i le s  d i fe ­

ren tes , de d is tin ta s  separaciones y tamaños y/o ca lcu la r d i­

versos grados de superposición 6 solape entre los volúmenes 

de barrido de revolución  de la s  pa letas.

Si se desea, los extremos delanteros (acabados en 

punta) de las paletas pueden es ta r  dentados 6 con una forma 

generalmente ondu latoria  para tender a mover la  mezcla v e r t i ­

calmente así como horizontalm ente.

- 5-



En o tra  modalidad, en la  cual las  paletas no forman 

parte in teg ra  de la  empuñadura 12, s i  no que están montadas 

pivotalm ente en la  misma, su ángulo de ataque puede v a r ia r ,  

bién individualm ente 6 como un conjunto, para adaptarlo a d i­

fe ren tes  consistencias de mezcla.

D escrita  su ficien tem ente la  natu ra leza  del invgntp ,

asi como la  manera de r e a l iz a r lo  en la  p rá c tica , debe haqer^e
* * t *

constar que las  d isposiciones anteriormente indicadas son^sús, 

cep tib les  de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lterdh  

su p r in c ip io  fundamental. *
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REIVINBICACIQUES

1.  -  U t i l  ba tidor para un d isp o s it iv o  doméstico de 

mezclar productos a lim en tic io s , dotado de un re c ip ien te , ca­

racterizado porque comprende un cubo su je tad le  a un e je  ro ta ­

to r io  d e l d isp o s it iv o  mezclador, un soporte en e l  cubo que se 

extiende en e l sentido ra d ia l de l e je  d e l cubo y una p lu r a l i­

dad de paletas separadas radialmente y extendidas en gen^ra^
w * <**

axialmente, montadas sobre e l  soporte.

2 . -  U t i l  según la  re iv in d ica c ió n  1, caracterizado
. *

porque e l  soporte se configura para formar una empuñadura'por 

medio de la  cual e l  ú t i l  se puede r e t ir a r  d e l rec ip ien te . -

3.  -  U t i l  según cualqu iera de las  re iv in d ica c io n es "

1 6 2 , caracterizado porque e l  soporte sostiene un extremo-ále 

cada una de la s  pa le tas . *

4 . -  U t i l  según la  re iv in d icac ión  3, caracterizado*' 

porque en la  p rá c tica  los extremes lib re s  de las paletas te r  

minan en un plano común cerca de la  base d e l rec ip ien te .

5. -  U t i l  según cualqu iera de las re iv in d icac ion es  ! 

an terio res , caracterizado porque las paletas radialnente in ­

te r io re s  y radialmente ex te r io res  se sitúan , en la  p rá c tica , 

para raspar las paredes in t e r io r  y e x te r io r , respectivamente, 

del rec ip ien te .

6 .  -  U t i l  según cualquiera, de las re iv in d icac ion es
i

an terio res , caracterizado porque todas las oa letas  tienen  una t
** *** !

sección transversa l alargada. ¡

7 . -  U t i l  según la  re iv in d icac ión  6 , caracterizado ¡

porque e l  eje mayor de la  secc ión  transversa l de cada una de '
¡

las paletas está inclinado con respecto a una tangente a un 

c ircu lo  respectivo  centrado sobre e l  e je  d e l cubo.

8.  — U n í  según la  re iv in d icac ión  7 , caracterizado
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ponque é l  ángulo de in c lin a c ión  es d e l órden de 15  ̂ & 453.

9 .-  U t i l  según la  re iv in d ica c ió n  8, caracterizado 

porque e l  eje mayor de una por lo  menos de las pa le tas , tiene 

un ángulo igu a l pero opuesto de in c lin ac ión  a l de las demás 

pa le tas .

cubo forman iuna unidad in te g ra l moldeada de m ateria l de p lás­

t ic o .  J'

mezclar productos a lim en tic ios ; t a l  y como queda sustanciag-lnen 

te  d escrito  en la  presente Memoria, e ilu s trad o  en los  dibujos

10.- U t i l  según cualqu iera de la s  re iv in d icac ion es  

an terio res , caracterizado porque las p a le ta s , e l  soporte ly  "e l

11. -  U t i l  batidor para un d isp o s it iv o  dom èstici*

adjuntos.

s ta  Memoria consta de 8 hojas e s c r ita s  a málui&a

por una so la  cara.

THORN DOMESTIC APPLIANCES

(E l
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