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que ge acompafla a una golicitud de patente de invencidn |
por veinte giios, para 3opaila y sus Posesiones, por UN PRO-
CuDILT A0 COI SU APARNTO PAUA Ly PRODUCCION U2 FIERAS TLIX%—
PIL5Y A IPICTALSS ) jmpTalrt GERO DB I0C MATIALIS FULDI-

DOS A LBIL0T08 DD HILATURA, a favor de la razén social CA—E
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|
WADIAIl CELAlESL LILITED, de nacionalidad canadiense, donmi-

ciliada en Sherbrooke Street 1980, llontreal, Quebec, canadg.
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. Ia presente invencidn recse sobre un procedimiento%
con su aparato, para la produccibn de fibras textiles arti?
ficiales, mediante giro de los materiales fundidos, s los
|
efectos de hilatura. ;
|
Igte procediniento se ubtiliza en gran cscala, segd@

la inveuncidn, par. obtencidén de filamentos estimdos, con
nateriales termopldsticos. Posteriormente estos filamentos;
ge ubilizan como f ibras textiles, cerdas, cintas y otros
fineg diversgos. ‘
i

Ciertos polfmcros resultas diffciles de fundir para

cagtos fines, debido al ritmo rdpido con que s¢ degradan ¥
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i ediante fusibn, adapiado a un ritme elevadc de expulsidn

fdiree el material termoldstico y proporcionando asi un rit-

—2..

--259085

decoloran a las temperaturas de fusidn. Uno de estos mate-

|
l
|
|

riales ey ol acetato de celulosa. I experimentics anter 10~

LR L
2 . . S I
ves se ha expuesto un procelimiento centfnuo de hilatura |
¥
H
i
1
!

7, por consi iguiente, dtil para nayeriales de hilutura gue ]
se de wacan por medio del calox, si bicn cstos ,Apﬂﬂlmentob

1o se limiten exclusivamentse a la hilaturas con dichog m;tcr

riales. |
on dichos exyperimentos, ¢l material termoplisiico,
en polve o grenulado, se al imeata continnacente a presidn
en el interior de un egspacilo limitado, donde es moldeado

hagta tomar forme de una especie de tapbn o pelotilla, ILa

cabaze de e oba masa estd situada adyacente a wia placa de

n

resistencias cléciricas, calentada, 0 un inyector,para quﬁ

pe proporcione calor a lau superficie que de dicha nusa va |

saliendo, y de esta manera, una capua sdiente de 1z cabeza!
i

de lu masa se va fundiendo continua y renovadamente, io“ﬂQn—

doge filamentos que vc extiuwen en todo & iempo por Vﬁpu131d%

a través de los orificiocs del inyector, en tanto que el t%—
) |

pdén o masase va rapovando alimentindose comiinuamente, a

conseclencia de la posterior acunulacidh de material <ermo

. —o

pldstico, gue »asa = ocupar el eopacio squivalsnte del na
terinl fundido gue ha ido saliendo ya fundido. 35 convel i E-

7’
Y

te gue la digbancia entre el terminal del tornillo de ali
aentacidn y el inyector, sea de uno a dos tercios del die]

uetro del inyector.
la presente invencidén aporta un perecciinaui-nto

de esta téenica, aumentundo lu velocidad a gue puede funw-

mo de expuleidn mds ripido, en particular para hilos de w

rios filamentog. De confornmidud con esta invencidn, la ca-

\M___"“_usnnJm_mJ__»_Hgﬁ___M‘
]
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beza del tupdn de naterial so Fforma con una superficie sa-

iiente de drca superior o la que corresponde a la trons sver
i

. |
al del tapdn respecto a su terminal plano. Por con31"u1°nﬁe

Q

ge guninistra calor en la superficie del nmaterial funglbl{

sobr: un 4rsa mayor, resultando la fusidn mds ripida,s uw3{
tanecialmente, =2n proporeidn al exceso de drea de lu supord

cie saliente con relacibn al drea transversal, E

Bl procediumiento de la invarcibn pucde realizarsex

|

en un aparato conforue a la nisma, en que el inyector vayal

provisto de una superiicie de calentaniento de forma espe-

cial, qﬁe ofrezca un drea mayor que la traungversal del taw
pén gue smc forna en Ll cdmara. Una vorsién preferente del
inyector (describidndolo en posicidn horimntal) presenta
un collar horizontal anuler, adaptado para gue tor ine en

41 el cxiramo de un tubo de explulsiond, rodeado de una por

i

cidn en forma de cempana circular, hecha de unz falda cxte

T

'

Pior qgue se extiende haecia abajo en pendiente, y de una con

T

vexidad ceniral. Ios orificios del inyector van en w anilflo
egstrecho entre la falda y la convexidad.

s una reslizacidn preferente e specifica, la con-
vexidad cs cdnica ¥ sobre sale hacia arribu, prefereztcmenL
te mds s11f del »luno el collar. Con prefs cncia, esta coli-

vexidad se ensancha siwétricamente hacia la cdspide. 31 co

i

llar va conectado a unos gda lentes a cada lado del inyectop

los cvales van a su veg conecvados a unog toerminales que

|
|

: !

forman parte de un circuito eclécirico para dotar de corriche

|

|

te eldetirica pasantede un terwminal a otro a travds del in=-

}

yector, Mwndacentalmenie, cl inyector toma forma de caello‘

|

entre log salientes y el collar, y con prefcrencia,en con |

juncidn con una parte central mds zruesa de la convcxidad.g
|

|
|
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Unu construceidn especial ofrece el inyector cen L

|
{ do con el tubo de expilsidn. De esta manera se asegurs la
D simetrfa y centricidad del %apdn de metevis vrima Tormado

|
|
|
|

|
’ durante la operacidn de expuleidn y la consiguionte 1u~vén
i . . e s . . .
’ uniforme y presidén idéntica de los respectivos orificios

|

|

del inyector.

DUUCRIFCION JoTiLllAlA

o Una vez descritas las coracterfot-icas generaled
de la invencidn, la refevencias se hard con nds detalle,con

relacidn a los planos adjuntos que musstran una ejecucidn

planogs,

1

i

|

!

i - . - v e . . N

| preferente del invento, sin cardcter limilotivo. un dichos
!

l La fig. 1 es una eeccidn transversal a travéds de

|

!
s
!
la parte inferior de un aparato de hulatura segin la inven.

cidn, dando forma al inyector perfeccionado y kostrando s%
afinidad con ¢l tomillo sinfinde alinentacidn,
| La fig. 2 es una proyeccidén horizontal del fondo |
90 del aparato segin la fig. L.

La fig. 3 s8 una proyeccidn horizontal de la parte

superior del elenento de resistencia del inyector segin las
| gigs, 1y 2 con lincas de tragos y flechas, mostruando el

paso de la corriente a travds del elememto,

a5 ] 12 fig, 4 es una proyeccidn vertical de la parte

inferior del aparato, mostrando especialmenic laz uanera de

ajustar el conjuato del inyectoxr con el terminal del wubo

de alimentacidn.

Ia fig. 5 eso a proyeccidn horizontal de lz parte;

100 guperior del conjunto del inyecior, incluyendo un c¢lemen-
to de resistencia y los terninales del aparato, nogtrando
particularuente la rFelacidn e xistente entr ¢l inyector ¥y

sus bornes cléetricose.




1C5 yector ¥ sus teru inales,

del conjunto del inyector.

t

I

;

|

|

|

!

! Ta fige 7 es una perspectiva de una Forma alterna
|

l Concretdndonos a log dibujos, cn términos generaleb,
|

iel dparato estd coumpuesto de un depbusito de suninistro en
110 el gque se almacena ¢l material que ha de ¢ xpulsarse, cuye

depdsito seraina eh la tokva (19) que, a su vesz, =il en

conexidn con lu pieza de fundido (39). Segun la invencidn

que se ilustra, la pieza de fundico (39) es une pleza s epara-

da, rebordeada y acerrojada concénlricauente sl extremo in

ferior de la tolva (19) mediante mnos gernog (18). Dicha

-
=
U

pieza de Ffubdido(39) lleva un tubo de expulsidén (4o0) aterra-
jado exteriormente y atormillado en el interior del exiremp
de la pieza de fundido (39).

Actuando on e intarior del dendsito de suministro

120 y e xtendidéndose a trovis de la tolva (19) y en el interior

del tubo (40) existe un tornillo sinfin dee xpulsidn (8);

el cual estd hecho ccn un drbol (8) con aletas en h8lice
-4) entre las que van los canales (2).

Hay tambidn un mecanismo'para nontar, de manera que

125 pucda girar, el frbol (8); el depdsito de suministro y el

conjunto de expulsibn estdn diseilados para un funcionamien-

to hermdiico a gas. Toda la construccidn del aparato de exr

. . . . . , . . a
pulgidn ha sido descrito oportunamente; la presente lnvens—

cién se funda especialuente en la deccripcidn siguiente:

150 i CONJUNNO DEL INYRCTOR
! 31 inyector (J) va montado sobre dos extromidades

potentes (28) separadas, hechas preferentemente de cobre

electrolitico, a efectos de una ndxima conductibilidad. Tos

[]

extr.mos (28) van remachados como en (27a) y soldados sobr

135 las aletas (52) que forman varte integrante del ingector.
q £ o
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uste sistems de conexidn estd diseiiado para propors

0 ] 3 . L QPR ) . . -~ - . . 7
cionar la nenor resistencia eléctrica posidle en 1o widn
entre el inysctor y los exir.wos de soporve., Zsto es conve-
niente a efectos de obtener oérdidas minimas de calor. Cada

140 extramo (28) lleva un borde curvado (28a) que corresponde

con un saliente (9) curvadoe, del misoo inyecetor, presentando
o L BN

ma suwperficie curvae substa cialmente continug en la direc
L

cidn axil del tubo (35). EBetus superficies curvas, una a

cada lado, gjustan en torno al exiruue del tubo (40) 3 eiv
145 ven para naitener el inyector (J) exactamentc concénitrico
con &l %ubo de cxpulsidn. Un anillo de aislamiento (42) se

intercala entre las superficies curvas (28a), (5) y el tubp

(40).
Tos extremos (28) llevan unas aberburas (51) en las
150 gue encajan unos pernos que sirven de conexidn entre cl inr

yector y ele lemento de saministro eléctrico. Conexiones
cléciricas (no representadas) gsirven para que pase la o0 -
rriente cléetirica a través del elamento (J) de un lado al |
otro, es decir, d 2sde un eﬁtremo.(ZB):de cobre 4 otro,pa—
155 o que se caliente el inyector citado mediante resisdencid
|
eldctrica.

Iz parte activa del inyector incluye una parte anu-
- lar (55) entre logc ivculog (3-4), foge 3; el collar (55)
ternina en el extremo del tnbode expulsidn (40) y en con-
160 bingcidn con la junta (44) actda como un anillo de cierre
para evitar pérdidad o derranes del material de fusi én
que forma el filamento.

@l inyecior sec empalma contra el teridnal del tue

bo (40) por wmedio de un eleaento de aujszccidn o) gque tig-
I J 1

165 ne una superficie superior gue se acopla con una junta (46)

alslante que se apoya o soporta contra la superficie infe=

|
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rior Jdel anillo (55) del inyector (J) y lo fuerza hacia |

arriba contra la junta (44) que a su vez se manbtizne contr!

e

el exiremo del tubo (40). TLl elemento de sujeccidn (30) se

U

progecta a ambos lados del conjunio del inyactor , conforn
se ve en los planos. Dicho elemento (30) lleva unu abertura
(32) directumente vujo la pucrta que acila, del inyecior,
ghusédndose segtin se ve on la fége 1 . Tos pernos (34) ex-
tendidndose a travdés del e lemento (30) scerrojan al mismo

al saliente o bride (28) del elemento de fundieidn (39);de

T

esta manera al elemento de suljeccidn (30) se le puzde oblil
Jar a w ajuste parfecto contra el conjunto del inyevtor
para soslbenerlo coneéntricamente en su lugar conira el ex-

tremo del tubo (40),

La parie activa del ciltado inyeetor (J) ind uye
i
tambidn wn £alddn (61) invertide, que, en su ejecucidén preb
ferente, €5 un cono truncado limitado en su didmedro méxi
por el clrculo (3') y el mfnimo por el circulo (2') sepin
£ig,3, extendiéndose hucia abajo dosde el collar (55). I
conexidén total con el fondo del faldén (61) hay un anillo

(63) plano 7 concéntrico, entre las lfneas (1'-2!'); cste

anillo tiene gran nfimero Je agujeros (63a) en uno o mas
cIrculos coneéniricos, @1 conjunto en que se incluyen todgs
estas piezas se completa con una parte (65) completo, cel-
tral ¥ céniea, que se extiende hacia arriba desde 21 anie-
3lo (63) delimituda en su didmeitro mdximo por eliwirculo

(1') v terminando en la ¢ dspide (0). ILa convexidad (65) 9#

pre ferenteuente mio gruesa on forma gradual en su parie si-

perior, segin se ve e los plunos wdjuntos.

Segin la fig. 3, 1o dimensidn (a) es el didmetro J
del millo o collar (55) exterior,delimitado por ol circuTo

(4') v la dimensidén (b) es la anchura minima (parte e stres
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cha (26) de las aletas (52) gue sirven cone werwinsles par

conducir 1 corriense termoelécetrica al borde exierno del
collar (55) exterior.
Las lineas de trazos y flechas de la fighra 3, ind

can en gué forma se llace couverser la corricnie termocléo-

trica para obtencr la ndxma cancentracion en la parte es—

trecha (26) en que el terminal (23) se une a la periferia
del collar (55) y también la forma en que esta concentra-—-
cidn se reduce al pasar por el inyector para prororcicnar
wa ealocienionic wiiloras. Ia concentracidn de la corrien~
te tSiruica en la parte estrecha (26) proporciona asimismo
un calor complementario en ¢ sle punvo, para comnensar con
el que se va ¥ pierde a consecumnoia de 1la padiazeidn quo
Day dosdr Lazg levas (52) y los extremos (28).
La inclinacidn preferentec de la superficie cénica
xterior (61) desde el oje del tubo (39) es de 222 y 1la eu

perficie superior (65) decde :l nismo eje del citado tnubo

-

59) es de 55¢, imbos Jngulos pueden ger mis agudos, sin
interferir la funcidn del inyector; sin embargo, si estos
dnguios fuesen meyores, sc reduciria el drea de las super-

ficies activas y por consiguizrte sz raduciriy taubidn el

‘

ritmo de produccidn. Por ejemplo, la inelinacidn de la supe

ficie (61) puede oscilar entre 15° y 452 desde el eje del
tubo (40) sin desviarse del principio de la invencidn.adi-
cionalmente, el 4dngulo de la inclinacién del cono central
(65) puede variar entre 402 y 652 aproximadamente desde el
aje del tubo (40).

na melacidn entr: lus dinmensiones (b) y (a) debe
nantenerse dentro de una tolerancia muy rfgida, con objeto

de controlar la concentracidn de la corriente téraica en

el collar (55) y en las partes aciivas del inyector. in un

2]
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digorio preferido 2an el que cl grosor del inyector esde
was 0,060 pulgadas y el didmetro interno del tubo de ex~
pulsidn'es de unas 1,18 pulgsdas, la relacidén de la dimen =
sidn (a) a la (b) sexfa de 1.09 : 1 aproximadananie.

Otpas relaciones entr: las dimensiones (a) y (b)
satisfactoras para otras medidas de aparatos y diferentes
grosores de aleacidn térmica en el interior del inyector

v en los diferentes tipos de polfmero, son de 1,28 4§ 1,51.

21 hecho de encontrar una proporcién especifica convenient#

para realizar el principio de la invencidn aplicado a cual

guier meGida del tubo de expulsidn, constiruye materia de

oxparinanticidn sesdn quedars zelarido nara cualquier tde-
D s q

nico en la materia.
OPERACION

Ia operacidn del elemento de suministro, incluyen~

do la tolva (19) se realiga efectuando la carga con el ma-

terial oroductor de £ilamentos. Ia corriente eldctrica se

pasa a través del inyector (J) para que este dltimo alcan-

ce una temperatura sobre el punto de fusidén del material.la

concenirucidén aproximada y el paso de la corviente & trové
del inyecror propiamente dicho, s e muestran en la fige3 g
antes quedd e xplicada. Comienza después el giro del tornil
(8) alimentdndose de esta manera cl material desde la tol-
va (19) dentro y 2 travéds del tubo (40) y contra el inyec-|
tor (ya citado); el material se consolida en forma de un %
pén o masa sélida entre ele xtremo del tornillo de aliment
cidn y el inyector. 21 exiremo saliente de dicho Hupén se

funde a cemsacuenciz 4zl Cip ogitivo inyacior y el materia
fluido se extrae a través de los orificios (63a) en forma

de filamentos. Ia velocidad de alimex tacidén se regula en

oo

5
ne
1o

£, e
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| coordinacibn con la temperatura del inyector para que el

siém resulte cfectiva al comprimir el material en un blogue

«10=-

/0 25 0 §

material se consolide en forma continua en un tapén sdlido
entre el extremo del tornillo de alimentacidn y el inysctor,
extrayéndose el material fundido en forma de filamentos tan

r4pidamente como se funde. A causa de la forma especial de

—=r

inyector (J) que congtituye un aspecto de la invencidn,el
rotmo de fusidn y por consecuencia el ritmo de expulsidn,
puede aumentarse en por lo menos un 50% en comparzcidn con
un inyector plano.

El ertremo del tornillo sinfin (8) estéd 1o suficich-

temente préximo a la placa de resistencua para que la pre-

861ido y lo bastante alejado de la »luce paracstar fuera
del alcance de la accién agitadora originada por el paso |
de rosca del tornillo, gue podria originar una expulsidn

desigual. Tiene que existir cicyrta agitacidn en el extremo
del tornillo para que el material deje al citade eXxtremo,

pasendo por las nuescas (2) en espirgl; una distancla pre-
ferente enire el exiromo del tornillo ginfin de glimentacibn

vy la placa de resistencia, es la' de 1/3 & 2/3 del didme=-

4

tro del tornillo, y mds concretamente, de la cémara.
: Con el Tin de aunentar log ritmos de ¢ xpulsidn es
factible hacer la convexzidad (B5) en divarsas Tornas tales
como super?icies cdénicas, henisféricas o semi.vxvas, y las
depregiones radiales, de variados ascpecctos ¥y grosores. PueL

den niilizarce superficies acostilladas. Bl dveca de la o=k

perficie puzde cuaeniturse por encima del 506 nls que la dg
log inyectores planos del nismo didnetro. Froferenteuente,
gl 4rea de la superficie de la parte central acopada,:aéré
por lo menos un 105 mayor que lz correspondiente a un inyep-

tor plano, _ }
!
i
\
|
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a%o 1 inycctvor debs cetar fubricado en un natel de ele-

i
!
vada resistencia eldcirica. Se prefizocr alescilones calaa-i
]

tadoras o resistencias, por ejemplo, aleacioncs nlguel-crome.

Las que ain mejores resultados son las de Gipo "Chromel" o

"Tiehroae"; daumbidn puede voarse acero inoxidable. 1T tubo:

206

(40) e¢s Ge acero o similar, no alucable por ol an
pulyado.

31 grosor del inyecior puede wariar, depaidiendo SP

tameo dal %ancfio del avarato. Tn téruinos generales, es

aconsejable un grosox de %5/100C de pulgudu o 1/10 de pul~

3co gada,

. T . aa !
Para el hilado con 4riacetato de colulosu, do ulfer

| rentes denlers, son convenientes didmetrod en log orificios
|
Ge hilado, enire 0.008 pulgadas ¥y 0.060 pulgadas (de ocho
|
' gesenta mildsimas). Ia eleccidn del orificio ufs conve-

| niente para cualquier denier particular u oiro material,de

Wl
O
U1

.

1
|
A ., . . R . . ]
penderd de las e xigencizs Ge los téenicos en la nateria. |
& i) |
|

Ia semperabure conveanilunte para hilar el ﬁriaceﬁatP
1

i de celulosa, oscila entre los 30CeC y los 400eC, Ia cleccifn
| 4

. i
i de la tenperatur:a adecuada para hilar cualquier denier park
. j

viculer u oirc moterial serd, evidentemente, cuestidn de

[ 1as ckigencias de los t denicos en la naberia. Ia pregidn eh

L oulsada cuadrada de drea de seceidn dransviorsal del tubo,

i
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i
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i
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I el extreno del torndillo puede variax enlre 30C librusg por
i i
l {
i
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' hasta 1000 Libras por pulgada cusdrada de dicha drea, de=-

pendicndo del ritmo Ge exynlgidén gque, a su vesz, depende de

j
1
1o velocidad del tormillo y de la corriente de colentumient
0e
Cuenisitativamentc ¢l ritmo de la expulsidn cariard
U gepln la naturaleza especifica del aparato utilizado, le s

| tamafio y de otros factores. 1n algunos cugos, el ritmo de
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zpuloidn para inyectores planos con un tubo de expulsidn |
de didnotro interior de 1 3/16, eo decir, de 5 & 10 gr.porf
|
ninuio, en un aparato particulsr, siendo la velécidad de }
alinme toeldn de 12 4 14 gr. por ninuto cuando se trata de

aparatos provistos de inyceteorss cénicos.

E‘OJ.U A ALD TRIALIVA

Ia fige 7 mnucetra una vuriante de r ealizacidn de
1o invencién. Los nlmeros der eferencia son similares para
idéniicas partes, segun las anteriores figuras, salvo quei
i
i

ge les a prepuesto la centena.

Sin embargo en este ejemplo, un clementc(128)%termi

[ 61

nal rodea poxr coupleto el collar (155). Otro terninal (175)
estd situado en el centro, teniendoapariencia de varilla |

vertical, con un exiremo cénico (176) que sc acopla bajo

la superficie de la comvexidad (165). La placa (123) ticne
un terminal, y tanto la varilla (175) couo el otro, van co}
nectados al circuito eldctrico (antes citzdo) para que Wa;
corriente pasa desde la varilla (175) a truvés de su ext e%
wo céuico (176) y desde alll, o través del inyector (') a

la placa (128). !
!

VAL TaJAS
o

Pars materiales 14biles que se hilan haciéndolos
girar ene stado de fusidn, la presente invencidn tiene lus
presentegfentajas sobre los diseflos anteriores de lnyec-
tores (husillos o maguinillas de lhilar): !

a - Debide a su configuracidén dobleuente ctonica
por congsigulente, utn drea mayor de suverficie, tiene por
lo menos wia capacidad de fusidn de vn 505 mayor qu e la
de log inyeciores planos.

D - Dobido a la disposicidn concénbrica de las dos

guperficies cénicas, coubinadas con el anillo intermedio |




plano v el anille plano jrovisto

sroyectan simdtricenente a m boso

de 180¢ enire ellos, se consigue el calantani

150 uniformei
I
|

de la suverisicic activa.

'S

(SN
o
Wi

¢ - in virtud ce la tewperat ura wiformelonsegvida

<
@

de %2l manora, coubinda la Ffusidn del polfuero, que se

LAL

" cbligedo continuamente conira lu superficie activa,

doge a cabo esty fusidn en condiciones excelentes, sin la

}_l
—
[}
<
t‘\
R
=]
1

AN

|

partes calientes, y sin la fusidn parcial del polimeroc que

degradacidn que se originarfa &l contacto del aismo con 1

6o

i

i
, |
tendrfa lugar entrc las partes frfas, y que darian por re-

}
sultado el blogueo de los orificios de la mdquina de hilaxl, ¥
a que faltase c¢l suminisiro de Filamento,

d = Dste inycctor e s apropiado para nateriales 14

365

biles al cglor, gue no pueden mentenerse a tempeiciura de

fusidn salvo durunte un corvo periodo de tiempo y noe pue-

den expulsarse satisfactorianmente (hilade fundido) si no

dentro de un limite r educido de temperatura, ¥,

c3

v denﬁroj
370 del misnc, el polimero fundido cs mmy viscoso, tantc que i
hay poca o nula tronsferencia de calor o flujo de materiai
en lu fase liquida, entre el tiempo de fusidn y el de ox-

Ulsidne

ke

e - Con objeto de producir un hilo de filamento

miléiple comercisluente aceptable, el ratmo de expulsidn a

A4
-3
(63

trovds de cada orificio de la miguina de hilar, debe mer

substancialnente idéntico y dado gque el groscr de la capa

=

fundida entre la superficie aetiva del luyscior y el polj
]
|

nero s6lido es tan sdlo del orden de unus pocas nildgimas

3500 . de pulgada, se deduce gue la medida de los filamentes que

i
|
dsn salida por cada orificio de la mdiguina de hilar, de- |

[
pende de la temperatura del wetal gque rodes inmedigtamen=-

|
|
|
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1
a dicho orificio. Con ¢stu invencidn es 1ble aJustur!
i

ct
]

et
&

intensidad do lz corricunie de colentanmiento del metal

Ol
o]
(%31

fcon cl fin de obtener un rituo de fusidn, e jor aichio, de |
expulsidn, substancizlmente uniforme, & través de cada or i4
I

ficio de la mdguing de hilar de filamento mdltiple,
T - Nuevamente, a causa de las superficies doblenem-

te cdnicas y del compartimiento que se farma entre las nis-

390 mas conteniendoles orificios de la mdquina de hilar, el ma-+

{
'

terial fundido se dirige hacia los orificios.

! g - El cono invertido exterior actia en principio

'd4 manera parecida al extremo acopado de un recipiente de
! i
%presidn, vy el cono interior lo hace a su vez sn forma Parel

|
395 fcida a ung toma de presidn en forma acopada imvertida, me-

!
t

iﬁiciente fuerza mecdnica para resistir, & n deformacidn y

ldiente la combinacidn de ambos conos, un espacio con la su=
i
|

gin constitulr protuberancias, el impulso del Jornillo de

|expulsidn que continuamentc obliga el polimero contra 41.
!
|

400 h = Qtra ventaja de la invencidén consiste en preve-

nir lu formacidn de burbujas de gas, que se Tforman alli do?
de el polinero sc calienta demasiado tiempo, 0 o un: fempergd-
tura demasiado elevada. Zgtas burbujas originan la inlerrup-
cidn de log filamentos, evitando lu rformacidn de hilo de cT»
405 lidﬁdes comerciales, y su accién perjudicial se anula mediante
la desorita invencidn, |

| Finalnente, sdlo resta afladir que en lua presente

!
Cinvencidn cuber cud bas varim tes derealizacidén sean pesi-
i

bleg Gentro del cuadro general de la mislde
410 “O 1 (AA. ~ Descrito sufid entemente lo que mibecods
adlo resta consignar que lo que sc declara pPropio y nuevo

del solicitante es lo contenido en las =i gulentes:




420

435

440

-15m

269095 .

1 = Un nrocedinicato, con & aparato, para la pro-

auecidn de Tibrug tewiiles artificiales, medianic giro de

| o g oo ] . £ L o B e T 4 Tyl - sn ey e g o !

Jlos materinles Ffundidos o efectvos de hilatura, CirdCuOﬁlzar
- . e |

do vorgque para llevar a ia préctica aicho proccdimi:znte, se

prevde un elemonto inyector gue se acopla al extremo de un

tubo de expulsidn provisto de una becg de descargu, compren-

diendc una placa delgada, que actia de resistencia cléeiri
ca, G2 materisl conductor, a dapbada de manera gue gquede cn
pogicidn limitante con el tubo de exvulsidn citudo; yendo
dicha placua dotada de una parte centrzl periorada; gicndo

dicha warte perforada, de forma acopada parag ue e l drea

de st superficie sea mayor que la correspondiente a una su-

i
erZicie plana, esencialmente. |

|
. e aa . s
2 - Un procedimicnto, segin reivindicoeidn 12 carac-

!

tarigado nordue el elemento inyector va provisto de un: dlp-
& v/
ca d elgada,a nanera de resistencia eldetrica, con la parte

cenitral zcopada y perforada, teniendo esencialmente ol gro

sor, dicha parte central, eguivalente a enlre una décima ¥

wha vy cinco nildsimas de pulgada,

=

Tre

3 = Ua procedi miento, sezin reivindicacioneg de 1

y 2, caractezizado porque ¢l dr:a de lu citada saperﬁicini
cendral de lo mencionada placa, es por lo menos un dies pﬁr
ciento mayor gue su placa cguivalente plana, i

4 - Un procediui=mto, segln reivindicaciones de 1
4 3, caracterizade porque la parte central de la pluca res
forida va aruentando en grosor paulatinamente hasta su pul-
t0 central. |

5 - Un procediniento, seglin reivindicaciones de
1 & 4, cavaclerizado porque la parte ceniral referida tiere
forna de cono truncado, escncialmente.

6 ~ Un procedimiento, sesWn reivindicaciones de
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1 4 5, caracierizadc porgue el clemento inyector va unido

a un tubo de expulsidn provisto de unu boca de salida, com

nrendiendo una placa Gelgada, netilica, de material conduc

@

tor, que actda ¢

de una parte cendrul perforada, gue presents wn e gbe

forma acopada, y que se extiende a través Je lz boca

i

)

resigbencia eldctiica, acoplads de nuanerg

|
Gue limiuve con el %ubo e 2xpulsién civado, yendo provista

lida del tubo de expulsién a10didos providndose la forma%

afopada de dicha placa para armentar su drea en por lo me
nos un :iiez por ciento mayor gue una placa de superficie

plana equivalente, presentando un engrosaitento gradiual ¢

el cenlro de la zonu perforada.

7 = Un procedimiento, s 2Un reivindicaciones de

p)

4 6, caracterizado porque ¢l slcomento inycetor, gyue lleva;
acoplado un tubo de oxpalsién provieto de unsg boeca de sall

da, couprende una placa delgada, metdlica, que actia de re-

1

sistencia eldcirica, acoplada de manera gue limite con el

extreme del tubo de expulsidn, cuyu placa prescenta fornma

acopada que ocues unny gona pericrada, y €S de grosor que

auwmen va gradualnar ve hacia su c entro, tenienlo su parie

central esencialmalte cénica con un drea eguivalente como

«

ninimo a un diez por ciento mis que uzz »laca plana equi-

valente; siendo el grosor de la zona central de la misna,

Gel orden comprendido entre trsinie y cinco mildsimas 4
J

ung déeinma de pulgada.

8 - Un procedimiento, cestm reivindicaciones de 1

i
!
-
|
|
1
n

’ v . s
4 7, caracteorizado porgue se previée un elemento inyector, :

acopludo a un tubo Ge expulsida, cilindrico, gque COmprena4

wa plocu wetdlica Je resistencia elécirica sextin se ha

crito en lag precedentes reivindicaciones

de wng parte anular adaptada para limitar con 2l extremo

7

(Y

gue consta

-

i

del subo dc expulsidn citudo, yendo provista de wa parte

i
@
|
i
!
j
|
1
1

punﬁ%
de sd—
1

N
2
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[
!
i
|
f

gue se extien~
de desde el interior hasia esita Gltima zona, acoplada de
wanera que pueda cerrur la boca Jel tubo de euoyleidun; e

incluvende un fulddn que se extiende hacin la parte inforiors
1y s e At Loqstengd ; ~ T sdiraony a1 1' IR P 1’7 »
tna surbe coneeéntilca civeular adyaccnte y dicho faldong
una parte central que se proyecta hacia arviba, §y por lo
pienos ua par de aletas salienies, diauetralmenie opuestas,
que se extienden hscia fuera, u partir del secter anulur.

9 = Un procedinmientc, segln reivindicaciones de 1

4 8 caracterizado poryue la placa antes mencionzda, tilene :
Torma acopada, coil ung guperficie quee s, e gencigl nen e,

vor lo menos un diez por ciento mayor gque la de la ilaca

plana equivalente.

-

10 - Un procediniento, seginr civindicaciones de

149, caracterizado porque la indlinacidn de la superfi-

cie del falddn antes citzdo, es tal gue forma, con la sec~

cibn anuler ontes descrite, un drngulo yue oscila esencial~

1
mentve entre los 459 y log 759, %

11 - Un procedimivnto, vegln veivindicaciones de i

1 4 10, caracterizado porgue en la parte smular, el sec- |

tor circular y las aletas salientes, tiencn esencialmante |

entre treinta v cinco mildsimas y unw déeimu de pulgeda
de grosor. ‘
|

12 - Un procedimiento, segin reivindicacioncs de |
1 4 11, carccterizado porgue lu inclinueldn de la superii-
l

cie ceniral de dichia glaca forma con la parite unular altoi
|

citada, un dugulo comprendido esencialmente entre 252 y 502,
]

i
- |

135 ~ Un procedimiento, seglin reivindicaciones de

1 & )2, caracterizado porgue la inclinacidn del antes cita

do falddn con la parte anular mencicnada, forma un dusulo |

esencialucni: eatvre 45¢ y 75¢ estando lu parte central in-
clinada formando un dngulo, vespecto al collar antes ci

4o, que ougella eseucialnente cntre 25¢ y 5089,

G
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i 14 - Un procediwiento, sopin roivindicacionss Qe

4 15, coracterizado porgue conprende, 23ri seor llevado

C

1

; prdciica, wn inyector gue lleva zcopludo un tubo de
!ﬂ:pul idn, comprendiendo una »ylaca fina d eresistencic elde-
‘ﬁrica, Ge Tormm acopada, con wna zona cenvral perloruda,
adaptada para ccrrar la boca dels wbo de exzpulsidn ciﬂudu,f

fnon gu parte mediay teniendo una parie interna circular pa-

par dicho cierre, y partes cxteriores sindtricamente

- . - ) ] o 1
opuestas, ditadas de wediog de conexidn eldcirica a una fuen-
|

H
©
[
o)
[0

te de puninisgtro; estando la purte centrul de diche placa, !
[
vrovistd de defovmaciones que deterainen plancs distintos,

simf%rioos, para avmentar su drea de accid: eficaz de manera

lque gea mayor que su equivalentde plana; siendo mis gruesa

|
‘dicha »laca por su parte central, Je manera progresiva, que

'

‘por sus cxtremos, cocordindndogse lu anchura de la parte ex-5

. ¢ o l
terior v la v.riacidn de. grosor de la parte cenlral o ine!

|
|
l p
i |
{terior, a fin de orcporcionar un calentamicnic de dicha pla-
i

tca, substancialmente uniforme.

i A ] t 2 " . -

! 15 - Un procedimiento, segiun reiviundicaciones de
]

i .

i1 d 14, carascterizade porque para su pr’ciica 5o r eguiere
I

i

]

i

jun eleuento inyector gue tiene conecctado un subo cilfndrico
ide expulpidn, comprendiendo una placa delguda, que uctda f
! !

de resistencia eldctrica, provista de wna parte anular pré—
ivista e una parlte anular apropicids pula acoplarse a un tué

o de expulsibn, teniecndo asinmismo una parte circular into-

grada con la parie anular, exitendiéndose desde dicho punto !

4
i
|
hacia el interier, adaptada para corrar lu boes del 4 ubo d %

0

-

expulsidn, e incluyendo un £31ddén que se e xticende heocia ab

. . e . . . . . .
jo, un anillo comneénizico circuler, inmediato a diclio falddn;
i

sector centrel gue se exticende nucia la pawte superior,

tenlendo wa par de aletos s ientos diametral y simétricamim—

e digpuestas, 1ue s e ¢xivienden hacia fuers a purtir del ai-

i !
5 |
{ |
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tes citado collar, engrosdndese la nencionada placa de re-,

siotencia por au parte central, paulatinamente, adapidndo-.
sex el egpesor del metal en la parte central respecto al

metal de la parte del citndo collar ¥ o la anchurs Jde las

=8

'aletas 4 udidas, a4 fin de mantener una distribucidn substan-

cialnente uniforme de la corriente eldetrica sobre 1n ot —-;

perficie activa del elemento descrito.

16 - Un procedimiento, cegln reivindicacionss de

carcctorizado porgue en el aparato descuoito, cada

141

pA ]

‘
aleta os mds gruesa que la parte del collar, prescntando E
una parte saliente, que se extlende hacla arriba, j es con}
centrica con dicho collar, |
17 - Un proccdimiznto, gezln reivindicaciones de
1 a 16, carecterizado porque las citadas aletus se aluusan
hacia la paxie exberior a4 partir del mencionado collar,
18 =~ Un procedimiento, segin relvinidicaciones de

1 4 17 caracterizado porgque cada aleta se ahusa hacia su

extrono cxbterior, 2 partir del coll r, siendo dotadas de i
unz purte sd iente que se extiende hacia arriba, y quee s

concéntrica en relacidn con el collar.

|
{
‘
!
'
'
1

19 -~ Un procedimiento, segln reivindicacionus de
|

i
1 A4 18 caraclerizado porque cada aleta va Jdotada de una an-
{
bocadura que 3 ¢ cxtiende hacia el e xterior, o partir del
citado collar, siendo de a1 misno grosor, y bteniendo una

parte d2 mayor grosor que cl de dicho collar, gue = pgrtiﬂ

de dove s e e xtiende hacia Tuera; presentando la parie
gruesa un salienve circular qu e confina con la mnbocadur%

y va adapbedo para linitar con un lado del tubo de expul=:

A

i
sidén del zparato. i

20 -~ Un procedi imicenco, sagﬁn waivindicaciones de

'

. N o _ . _ !

1 4 19, caracterizadce porque el inycclor prescnia ung re-!
!

)
1

lacidn entre la parte delc ollar de que consta y la cmboca-
i
i
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dury anteo deserita, del orden ¢ ompren

1,51, §
21 - Un procedimicnto, segtn reivindicucionss de

1 4§ 20 caracterizado porgue el elemento inyectnr nec :sario
par: su aplicacidn, va acoplado 21 extreme de un tubo de

i

expulsidn, cilindrico, comprondiendo una placa delgada qud

actla de resistencia eldeirica, 2 copadu y verlforada al.u.}

centro para suner tar sn drea oflcaz, deun grosor de urulnda

i

y cinco nilésimas a una 4 “cima de pulgada; teniendo lChd;

placawna parte =wnular para del initar con el exlromeo del + d-

|

bo de expulsidn citado; una parte civeular integrada con Ia

|

parte unular, que se extionde interioruente desde la migsig,
{

adop tada para cervur el tubo de expulsidn, incluyemlo asi-
migio un £alddn que se e xticnde hacia abajo, y que, con

relacibn a la parie snular citada tiene unz inclinacidn

o
f NN W —l

Cu
o

45¢ 4 7595 teaniendo un anillo conedntrico, adyacenie a
ciho f£alddn, y una zona central que se extionde hacia arri

con una inclinucidn angular respecto al sectw anular, de

B
jiv}
-

1

25¢ 4 502; veniendo dos estrechamicntos diametraluente

opuestos, que g2 e xtienden hacid el cxterior, o partir de,

—

: 1

la gpona anular; teniendo por lo menos una aleta o saliente

|

{d4inanente comectado a cada uno Ge los citudos estre chani
!

nientos, espaciada del didmetro interior del misno vor
Glicho emiwechaniento, sicndo la proporcidn entre ¢l didnme
tro del collar y la anchura Jdel estrechanicnto, de 1,28

1
L
i
!

¢ 1,51 engrodando graduclmente hacia su parte ceniral, ;
|

22, = Un procediniomto, segln reivindicacionco de
14 21, caracterizado ue s detica compro: £ -‘
, Cax ¢ porgue su prictica comprande un apa=
rato glratorio, de hilatura, con materiales fundidos, que

comprende un inyector que va provisto de una placa cilre. -
|
" !
i

lar con una convexidad ceatraul y waeforacicnes Jo hilido,

cuteriowes o le convexdidad, y un par de aletas o salien~

o WL -
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tes que 8¢ ¢xtienden hacia el exterior a pavtir de, 1v sona

que Torng uil compartimicnto en el aparubo; tenicndo wmz pld-
ca ternal montuda sobre cade Wna de dichas dletas, cuyas
ploces forminales ticnmen un extremo anular gue constituye

ung cara receptora, adaptada para limitar con uwn tubo de

azpulsidn, y concretanente wn el extremo del nismo, ¥y wa..l;

ra conbrar el inyector wegpecto o dicho tubd; sicndo ulcms

l
aletas, en el punto de conexidn, esencialmente nis estre chas
que cn el punto de conexidn & su @l ojar imto, eunsanch? amlo-L

, 7 . i
ge o partir del miumo, degnuss, i ol nunto do conexion cmziq

las plzeas voruinales, para proporcionar dee stu manera un!

- }

calentunionio uniforme, al mies cifzdo conpariimiento,cux -

do pase una corriente eldctricz de una de dichas placas a |

l

i

1la otra, a travds Jdel inyeclor.
2% ~ Un phocedimiento, segln reivindicacioncs de |

1 4 22 gque, para su prdciica, reguicre un aparato gir ,torib
de hilado, con matorialces en csiado de fuslidn, gue counrenfie
w1 elemento formado de motal laminado, provisto 4o aletns ,'
textinales oiravesadas por unz parte de su cuello, para 5
acoplaje a un compartimento circular que tiene una pared l
exterior arular que s ¢ e xticnde hacia abajo, que sc une a !
wi anillo eirculaxr que rodea una parie contral nds elovaua;
estr :chdindose las antes citadas aletas en <l punto de condclon
al antes citado compartiniento, resulidantio de una anclmra;

|
menor que el nismo, y ensanchsandose después en osu punto dei
conexidn o unas plocas terminales dedontacto vpara prpl.-ordlio-
nar un calentamicnto uniforme = travds de la superficie ad
dicno compariimiento, cuandc¢ pasa de placa a placa la co-
rriense celéctrica, a trovée del inzcclox

24 - Un procedi miento, seztm weivindicaciones de
’ o

1 a 23, caracterizado porque para su prachica ce requisre
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an aparaso productior de a bgtancias filarentosas, como el

“ o

descrito, pura cuyw olinmentucidn se emplean csencivl:wnbe

i
nateriales en polvo, fusiblec, formadores de Til amnhtOH'cu-
70 anarato va dotzdo de un tubo de alimentacidn en ¢l que

i
|
los materiales citados gson ol imentados a presidn, nara que,

G40 cTormen wa comdacto gle, al szlir Dow 21 bubo Go e xpoulsidn,
"'sea calertade nor una placs metdlica de recintencis eldctri-

¢ca con perforacionss centraics para salida de la materia cen
forie filanetosa, cuya vlaca prescuta wnu conpricad centrll

i
l

para atneaty gv superiicie de trabajo, aciuando de nunera

645 gue el material compacto citado, ce vaya fundisndo Sucesi e

va y continuamente, forzdndcse su poso a travde Jde los ord

Ficiog de la »lacc btodmica descrita; fteniendo dicha vlaca

un cuello gue limite con el jube de aliientacidén, yendo de
bidamente aislada cl”citricaumente del mismo, y wrescutando

forma acopadn en o parue cenbtrol prrlorada; actendidndose

dezur lus paredes Jel citado tube’de alimentacidn, a truvé

o

-4 1 B T

de 1lu boca del nmisne, a f£in de obgtaculilgar y Lfilamentar

| ¢l compacto en ls forma antes cilada; presa: tando una for-—
: }
ma acopoda cue o oo an Sroa eficasz do trahajo aunentads ol

. dize por clentc scbre la capacidad eficusn de drabajo

*
.

de una placa eguivelente plana; teniendo un slcuento tarmlP

nzl cenectado a cada parie de1 cuello <e 1o nisma, ¥ medéio

I O

terninales para dar paso o unt

de conexién a log elementos
corriente eldeirica cue pusa continvamente a truvds de la
660 lploca cituda para mamfencr la superficie de calent.ridento

por enciuu de la temperatura de fudl én de los nateriales

Para la hilotura; con ncdiog para mantener centrada dicha

oliea coin referencia a la boea de exluidn del dubo de

climentzeidn, y medios para alimentar el naterial pulveru-

665 lento de maners xontinua hucile la placa de rwigtencia cldew

E |
| N " N . .

| tviea descrita, o unu velocidad y presidn tel quc £can ca-

|
|
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695

|

- 7 -
trica, para pesar o través de losg

foriw da filauentos para hilado, ¥

25 = Un proced miento, scgfn reivindicaciones de

7 .y
1 & 24, caracterizado vorgue cl grosor de la parte ncon-

SooGe la citeda placa eleetroidrnica periforada, ests com-
. " . . - . 4 4 - ]
iGo onifre trointas v cinco mildpimas 7 unw decimn Ge
pulgzda,

"

26 -~ Un procedimiento, segln woivindicauclones de
1 4 25, caracterizado porque comprende laproduceidn de ma-

tordales filamentosos, o vertid c¢e material en polvo, fusid

ble a altas jemperaturas, comprendiendo lu alimentacidn 001
timua del material formador de didros filamenbtos, a pre ?
. , s s 1
de nonera que wna parte del compacto formado por dicas pret-
|
e

31 s61i

C2

sidn, sea empujado hasta que prosende unu cobesa ca
da, de forma cilindrica y base abombada con Arca mayor que
50 propia seceidn transversal; a la cual se ajplica calor

de nanera constante y uniforme, o todas partes de dicha ca

)

b

[¢]

zZa, Para producir en la misna una capa ecie stado de fU--

sidn de la que se exdracn filamentos de maunera continua,

P s

alentas gsimiswo 4c nmenera conbtinua s¢ reaueve ol commacto

—

de materigbrima desde su propis base o conseccuencia de la

acumulocidn de material pulverulento en su parte posverion,

I
0 I

para ir ccuvendo gsucesiva y subsiguientemsnte la parte del

nuterigl fundido. l
27 - Un procedi micnto, seglin reivindicacicnes de

1 & 26, caracterizado poxque el drea de la supenficie cx”x%-

na circulad deo este compacto, ¢n su punto de fud_én, eg

equivalente a un diez por ciento mds que el area de sa

propia s eceidn circular.

25 - UN PROCIDILICINO, CON SU APARATO, DAR, L. ERO-

Nem
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i Todo segln queda degerito en la presentc nomoris,
Equ@ coilgta de veinuicuatro hojos foligdas y mecanosprafiadas
i 1‘
! f
| por ung sblu cara, wa un tobal de sclecientas cinco lincas
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