PATENTE
DE
INVENCION

por wMAQUINA CALIBRADORA-RECTIFICADORA DE BARRAS REDONDASH, a
favor de DON JOSE SOLE BATLLORI, de nacionalidad espafiola, do-
miciliado en BARCELONA, calle de Pedrell, nim. S4.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn hace referencia a una maquina ca-
libradora-rectificadora de barras redondas.

La invencidn objeto de esta patente, presenta una méqui-
na que al pesar de su gran sencillez se conslgue con ella una

5. gran exactitud en las medidas y un enderezado perfecto, Hasta

el presente las mAquinas en uso necesitan enderezar las barras
después de calibradas, lo cual produce deformaciones en las me-
didas en la mayoria de los materiales. Esta mdquina da de cua-
tro a ocho veces mds produccidn gue los petodos corrientes de-

10, jando ademés la barra pulida y brujiida.
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En esta maquina el trabajo de calibrado y rectificado
se efectla con corte de viruta en vez de muela de esmeril, lo
gue permite emplear herramientas de carburo de tungsteno con
grandes velocidades de corte, con la venta ja de que asi como
la mela de esmeril solo permite rebajar dos décimas de milf-
metro por pa sade, con corte de viruta se consigue rebajar has-
te dos milimetros partiendo de hierro o acero laminadc en ne-
gro, sin alfterar la exactlitud en medidas ni enderezado.

La novedad en esencla consiste en gue la mismi méguina
da el movimiento de rotacidn y avance, calibrando-rectificando
por torneado de una forma continua a la barra hasta su salida
total de la maquina.

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompafia
& la presente memoria una lamine de dibujos en la que se ha
representado un caso de realiszacidn que se cita a t{tulo de
ejemplo,

En el dibujo:

La figura 1, representa en esquema la disposicidn ge-
neral de la mdquina.

La figura 2, representa esquemdticamente la constitu-
¢idn de cada elemento rectificador.

La figura 3, representa en detalle la fijacidn y vegu-
lacidén de la herramienta.

La figura 4, representa en detalle el elemento de guia
de la méquina.

Como puede observarse en las figuras, la mdquina figu-
ra 1, estd constituf{da por un elemento 1 conductor de arrastre
inicial, una pinza guia 18 centradora de la barra y varios ele-
mentos rectificadores, que en esta realizacidn son dos, 2y 3
divujados esquemdticamente en el esquema representativo de la

miquina dibujada en la figura 1, Estos elemento fijado en una
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mesa 4 estdn accionados por un motor 5 gue transmite el movi-
miento a un 4rbol general &6, el cual a su vez transmite el mo-
vimiento a la rueda de ongrane motor 7 tal como se lndica en
la figura 2,

En la figura 2 esta representado esquemdticamente la
constitucidn de cada elemento rectificador 2 y 3. Este consta
de un soporte 8 fijo a la mesa de la maquina. En este soporte
va fijada la rueda de engrane motor 7 y las locas 9 y 10 que
transmiten el movimiento a las ruedas 11, 12 y 13 las cuales
llevan .unos cilindros 11' 12! y 13' que son los que debido a
una inclinacidn variable a su eje longitudinal permite dar al
conjunto de los tres cilindros un movimiento que al presionar
estos sobre la barra a rectificar 14 le dan un movimlento de
avance en el sentido del eje de ésta. Segin la inclinacidn de
los ejes de estos cllindros respecto al eje de la barra, se
gradia la velocidad de avance de ésta. Las ruedas de engrane
11, 12 y 13 se puede graduar su posicidn con el fin de adptar-
se al grueso de la barra a calibrar.

Bl elenento conductor de arrastre inicial 1 es exacta-
mente lgual a los rectificadores salvo que los c¢ilindros estan
grabados con el,fin de darles mayor adherencia a la barra y ca-
rece de herramienta cortante. |

Inmediatamente después del elemento conductor 1 existe
un elemento gufa 18 que consiste en un casquillo hueco y abier-
to longitudlnalmente para gque pueda cerrarse 19, con el interior
cilindrico y el exterior %tronco-cénico tal como se indica en la
figure 4. Este casquillo o pinza gira loco o sea por medio de
la barra que se rectifica la cual ya recibe impulso por medio
del elemento conductor y los rectificadores. Mediante la pieza
20 y el resorte 21 se presiona mas o menos la barra a rectificar

14, sujetandola y dejéndola deslizar, pero manteniéndola siempre
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en el mismo centro fijéndo su posicidn de entrada al primer
elemento rectificador.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vada a la practica en otras formas de realizacidn que difieran
en detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo en la descipcidn
a las cuales alcanzard igualmente la.proteccién que se recaba.
Podra, pues, construirse en cualquier forma y tamafio, con los
materiales mds adecuados por quedar todo ello comprendido en
el espiritu de las reivindicaciones.

=
= . =

NOTA

Hecha la descripcidn del invento, se declaran nuevas
y de propia invencidn, las siguientes reivindicaciones:

1. Méquina calibradora-rectificadora de barras re-
dondas, que se caracteriza esencialmente, por el hecho de com~
prender varios elementos rectificadores y un elemento conductor
de arrastre lnicial movidos por un mismo elemento motor y con
1los centros colncidentes, por lo que pasan las barras a recti-
ficar, constitufdos estos elementos por un soporte sustentador
de varias ruedas de engrane dispuestas alrededor del eje de pa-
80 de las barras y coaxiales a unos rodullos operativamente dis-
puestos para dar un movimiento de arrastre axial a la barra que

guiada por un elemento gufa pasa a través de los elementos que

' la ractifican calibrdndola por la accidn de sendas herramientas,

fijas y graduables a los soportes de dichos elementos rectificag-

dores,

2. Maguina, segin la reivindicacidn 1, en que las
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ruedas de engrane es graduable su posicidn para adaptarse a los
diferentes didmetros de barras, asi como la inclinacidn y colo-
cacibén de herramientas de corte.

3 Maquina, segun la reivindicacidn 1, en que el ele-
mento gufa esta colocado inmediatamente despuéds del elemento
conductor inicial, estando constitufdo por un casquillo tronco-
cdnico abierto con su interior cilfndrico, el cual gira arras-
trado por la misma barra que se calibra, llevando éste casqui-
1llo abierto, elementos de sujecién graduables que al introducir
la barra la aprisionan en presidén graduable, pasando el extremo
de la misma a introducirse en el priner elemento rectificador.

4, Méquina, segun la reivindicacidén 1, en que los
rodillos de arrastre de las barras tienen sus ejes una incli-
nacién graduable respecto al eje de paso de las barras, para
graduar la velocidad de paso de las mismas.

5. Méquina calibradora-rectificadora de barras re-
dondas.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de cinco, hojas, foliadas y emeritas & mdguine por
una sola de sus caras, acompafiadas de dos ldminas de dibujos.

’ Madrid, & 20 de Junio de 1.960
JOSE SOLE BATLLORI
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