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ista invencidn se relaciocna con aparatos para trztanientos
electroliticos en tonel, es decir del género de los que utilizan un
tonel giratorio, en el que pueden tratarse esvecialmente piezas a
granel; y se relaciona mas especialuente (porque es en su caso en
el que su aplicacidn parece que debe ofrecer el mayor interéds), pe-
ro no exclusivanente, entre esos aparatos aquéllos destinados al pu

limento anddico, especiaglmente al pulimentzdo en masa de piezas me-

talicas de peguedsas dimensiones, tales como tornillos, grapas, obje—
tos etc.

-Mene la inverncidn por objeto principalmente dotar a esos apa-
ratos de unss caracteristicas tales gue se obtengan resultados mas
seguros y precisos gue hasta ahora.

Consiste principalmente en wtilizar en dichos aparaztos un to-
nel metdlico construido de titanio, cuyo metal presents miltiples
ventajas, especialmenve la de ser pasivo frente a todos los electro-
litos ordinarios précticamente, y la de asegurar ls Tormacidn de una
capa que presenta a la ves una buenz resistencia meecdnica y una re-
sistencia eléctrica bastante débil vara permitir las densidades de
corriente deseadzs.

Comprende, aparte de ests disposicidn principul, algunss otras
‘que se utilizan preferenteuwente al mismo tiempo y de las que se tra-
tarsd mis exvlicivamente lineas adelante.

Y en cualquier caso podrd la invencidn comprenderse perfecta-

mente con ayuda del complemento descriptivo que sigue, asi como de

los dibujos adjuntos, cuyos dibujos y complementc se ofrecen, natu-—
raluente, a titulo indicativo.

Leg figuras 1 y 2 de estos dibujos muestran respectivacente
en corte axial y en corte transversal esquematicos un avarsto de

-

tcnel pars pulimentade anddico, establecido de acuerdo con la inven—|

¢cién.

La figura 3, separademente, muestra z mayor escsla y en vista
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lateral uno de los paliers de este aparato.

Segln la invencidn, y mis especialmente segin este modo de
aplicacidn, asi como estos modos de realizacidn de sus diversos par
tes,' a los que parece gue hay gque dar la preferencia, al proponerse
por ejemplo proceder al pulimentado anédigo de peauedas viezas (en—
tendiéndose que las diversas disposiciones que van g ser descritas
podrian aplicarse también a cualesquiera otros tratamientos electro-
liticos, es decir igualmente a aquéllos, tales como cromado, estada~
do, etc., que comprenden el depdsito de metales po. electrolisis),
se actla como sigue o de manera analoga.

Se recordard en primer lugar que el pulimentado en masa de pe~
guenas piezas con ayuda de los toneles corrientemente utilizados pa-
ra los depdsitos electroliticos resulta dificil, debido a las impor—
tantes densidades de corriente utilizadas en el pulimentado electro-
litico. es decir de 20 a 40 Amp/dm2 en lugar de Q,1 a 5 Amp/dm2 para
los depdsitos electroliticos.

Bn efecto, en el caso de depdsitos electroliticos, se utilizan
a menudo toneles de material pldstico en los gue la corriente catd=~
dica se comunica a2 las pilezas a trétar mediante al.utos transmisores
repartidos por lz periferis del tonel. La suvertficie ae contacto de

‘las piezes aon los transmisores es evidentemente muy reducida y las
resistencias de contacto entre piezas y transwmiscres infinitamente
vuriables, de donde se deriva una repariicidn muy heterogénea de la
corriente catddica sobre las piezas, 1o que explica ocue el tiempo de
rodaje de las plezas en un tonel pars obtener un depdsito relativa-
mente houwogéneo sobre ellas sea bastante prolongado.

5i se deses transponer esta disposicidén el trutamiento de pum
limentado anddico, esta variacidn de las resisteucius de contacto re-
sulta probibitiva, sobre toao en presencis de las densidaces de co=
rriente muy importantes Que entren en Jjuego.

Se ha propuesto también establecer los toneles de metal y uti-




o

;; 25908

. K

lizar a este efecto un metal que posea cierta pasividad frente a los
barios. rerc esta pasividad nunca es perfecta y no convendria en todo
caso més que con ciertos ba“os y no con otros. Asi, se ha pensaco en
utilizar el aluminio el tantalio y otros metales. bn general, con los
5 metales provuestos hasta ahora, las cspas vroducicas sobre el tonel

como consecuencia del atague iniclal efectuado por el bado son fra-
H 2iles, como ocurre con el taatalic. Adends, estas capas son bastante
alslantes y no permiten obtener uns densidad de corriente convenien-
1e. También, tenievndo en cuenta la fragilidad de las capas obtenidas,
10 . éstas son sometidas a martilleo vor las piezas a tratar y, por ello,
. no dun lursr 8 una resistevcia homoyénea en todos loe puntos.

e ha couprobado, conforme a la invencidn, que el titanio con—
venia particulsruente bien para la constitucidn de los citados tone—
les, ya que poges a la vez las diversas propiedades buscadas, a saber
15 | uny pasividad casi perfecta frente a todos los baflog utilizados en
la préctics y la proviedad de dar luger a la formacidn, en la suver-
ficie y por vasivacidn, de ung cawva ocue esg resistente desée el punto
‘ de vista mecédnico y gue por consiguiente vermanece homogénca, no sien
] do susceptible de awartillarge bajo la sccidn de las piezas a puli-
F
1

20 mentar, y oue presenta una resistencia eléetrica suficientenenie dé-

| L
bil nara permitir las deseables densidaces de corriente elevadas.

e obtiene pues con syuda del titanio la formacidu en la super—

| ficie del tonel de une capa homogénes gue posee les propiedades mecd

| nicas y eléctricas verseguidss. Ademés, las resistencias de contacto
25  wetal a pulimentar ~ titanio son bastante elevadas y homogéneas en
todos los puntos del tonel, lo gue contribuye al reparto regular de
la corriente anddica.

En fin, =1 titeric es de un precio acspiable.

Es de advertir jus, siexpre ocon el objeto de facilitar el puli-

30

mentado electrolitico, se recurrird ventajosaments a otra disposi-
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¢idn serin la enal se coloca en el ftonel un elsctrodo —en este caso
un catodo- interior y coaxinl con dieho tonel y, naturalmerte, alsla-
do de éste. Lo vresencia de esta cdtodo contribuye a disminuir lu dis-
tuocia dnodo-cdtodo, lo sue favorsce la utilizucidn de una baja ten—
sidn.

pn log dioujos, y Unicaments a titulo de ejenplo, se ha ilustra
do un goarato que responde a lus disposicionzs aztes especificadas.
se vé en 1 el touel formando &nodo, tonel comstruido de titanio ¥ aue
oreseata por ejemplo una seccidn poligonal, con perforaciones vor lo
AEN0S éobre una parte de su superficie.

in el interior de este tonel se monta un cdtodo tubular, vox
ejemplo de cobre 2, con revestimientos 3 y 4 para asegurar el aisla-
misnto frente al tonel y a las piezas 5 en tratamisuto en éste ultimo

Un mansuito aislants se disvone en 6 nara asesurar el aislanien
t0 eon el bastidor. fin el otro extremo, en T, se internons una pieza
iwualuente aislante oue onlaza el arbol interior 8 a la vorcidn de
4rbol 9 gue sustenta el tonel por uno de los extrevos.

zl tonsl va montado de mansxya giratoria en unos palisrs 10 y
11, en los que gira lu porcidn de drbol 9, asi cowo otra porcidn 12
en el otro extrsmo.

La totalidad va montada sn la parte superior de unw cubeta 13
yue contiene el eleotrolito cuyo nivel se ve en 14, hallafidose sup—
tentados los polisrs 10 v 11 por unas revisas 15, con internosicidu
de cuaas aislantes 20.

Pars permitir la desmoatabilidad fécil del tonel, los extremos
del 4rbol 9 y 12 estén montados de manera amovikble on los paliers,
como se muestra en la Tigurs 3. asegurdndose la fijacidn mediante un
pasador tal como el 16.

i1 tubo aislante 3 que rccubre el cdatodo 2 estard preferiblemen

teperforado y vodri counstruirse con el matewial plistico denominado
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aislantes 4, 6 y 7.

La sunarficie exterior de la pared de cobre rojo 2 nu=2de sstar
dentada en 17, cowo se mussira en la figura 1.

Finalmente, el conjunto del tonel es maniobrable en rotacidn
con ayuda de una transmisidn, por ejemplo de ru2da 18 y tornillo
sin fin 19.

Gn la cubeta 13 pueden disponerse unos catodos suplementa—
rios.

- Naturalmente, por lo menos una pusria 21 ge disvone en el to-
nel 1 para la carzga y descarga de las plezas.

Por consiguiente, cualguicra que sea el modo de realizmacidn
adoptado, se puede proceder al pulimsntado anddiszo de pequedas pie-
zags =u condiciones mucho més ventajosas que hasta ahora, presentando
la invercidn especialmente las siguisntes ventajas: posibilidad de

de
asegurar un repar to/ corriente perfectanente constante y uniforme
v vor lo tanto un pulimentado bien determinados oosibilidad de ase-
surar una eran radsidez de trabajos y posibilidad de utilizar una ter
gidn relativarente baja debido a la corta distancia entre dnodo y
cétodo y a la gran superficie del cidtodo interior.

Se ha supuesto en lo gue antecede que el tonel estaba semisumdr

k]

gido, pero se podria tambidn aplicar la invencidn a un tonel complg
tamente sumergido o submarino, asi como en un tonel de tipo acam—

panado.

Haturalmente, como ya se ha dicho, ia invencidn vodria apli-
carse tanbién a todo tratamiento electrolitico, especialmente cro-
mado, niguelado, oxidacidn anddica etc.

Como es 1ldzico y como, gor otra parte, se desurende de lo
expuesto, la invencidn ns se limita en modo alzuno a este amodo de

aplicacidén ,ni tauvoco s estos modos de realizacidn de sus diver—

sas varteg que han sido considerados de una manera mis particular;
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por el contrario, abarca todas las variantes posibles de los mismos.

~REIVIOADICALIONES

En resunen: La Patente de Iavencidn que se solicits, recaera

sobre las siguientes reiviadicaciones:
2,~ Avarato de tonel para tratamientos electroliticos, carae-
terizado vorgue se aplica esvecialmente a pulimentado anddico, por

el hecho de que el tonel esti coastriido de titanio,

28,~ Aparato segiin la reivindicacidén 1, caracterizado por el
hecho de que el tonel de titanio, preferentesente psrforado, y que
forma 4nodo, rodea wn catodo del que se halla convenisntemente als-
lado.

2,- Aparato sezlin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado
por el hecho de que el ocdtodo estd constituido por un tubo, wor ejem
plo de cobre, coaxiul con el tonel de titanioc.

42,- Avarato segin las reiviandicaciones 1 y 3, caracterizado
por el hecho de qgue el catodo esta recubierto hacia el intecior por
un revestimiento aislado y perforado.

5%,- Avarato segun las reiviadicaciones 1 y siruientes, carac-
terizado por el hecho de que i conjunto del tonel de titanio y el
citodo es puesto en rotacidn, halldndose montado sobre unos palicrs
preferiblemante horigzoatales que constituyen resvectiva-ente los
bornes positivo y negativo, siendo tratadas las viezas en sl espa-
cic que queda entre el tonel de titanio y el catodo.

63,— Se reivindica por 1Ultimo, como objeto sobre el que ha de

recaer lo Patente de Invencidn gue se solicitas

mAYARSTO DB FONEL PARA THATAMIENTOS ELKCTROLITICOS!.

Todo conforme gueda descrito en la presente memoris gue cons—
ta de siete paginas y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 junio
ALFONSO UNCRIA
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