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La presente Patente de Introduccidn se refiere,
tal como indica su enunciado, & un nuevo gistema de
montaje de tuberlias acovlables que facilita considsre-

blemente su instalacidine = = = = - = = = = « = - =~ =

Para le instalacidn de redes de tuberias de baja
v medis nresidn, teles como sanitarias, y alimentacidn
de aj ue pare usos donéstlcog, Se recurre normalucnte g
tuberias de fundicidn, fibrocemento o gres. EL acopla-
micnto entre los digtintos tubos coupoinentes de la red
suele efectuarse por el sistena de enchufe y corddn,
pues otro sistema consistente en la unibn a tope y co-
locacidn de juntas de distintos tinos taeles como la
junta Gibault, es de coste considerablemente superior

¥y solo se recurre & él para presiones mis elevadas.

El sistema de enchufe y cordbén en las tuberias
citadas tiene el iuconveniente de requerir la interpo-
sién en la parte de unibn entre ambos tubos de una
substencia aglomerante, tal como plomo en las tube-
rias de hierro, y cemento en las de fibrocemento y
gregs. 91 bien en el momento del montaje ello no re—
presenta un grave inconveniente, posterioriiente, ¥y de
bido a los distintos coeficientes de dilstacibdn de am=
bos materiales suelen producirse grietas en el aglome~
rante, que pueden ser causasg de fugas, También puede
ser causas de grietas gu falta de flexibilidad en los
pequeiiog movimientos que debido a golpes de ariete

sufrird la tuberfa. = — « = - = = = = = o = o - - o
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Lo idewl geria un montaje que la sencillez del
sis%ema de enchufe y cordbn eliminase los citados in-—
converilentes, por medio ds una mayor flexibilidad de
la junte entre ambas tuberies, lo cual se consigue con

el nuevo sistena de moutajge — = = — = = = ~ = = =~ - =

Bsencielmente se caracteriza dicho sistena de
montaje, pordue la unidén entre un tubo y el consecu-
tivo se realiza por medio del glojamiento del extremo
de uno de ellos en una expansibn cilindrica del otro,
siéndo el didmetro interior de dicha expansidén sengi-
blemente suverior al exterior del tubo que debe &lo-
jar. Iia junta estanca entre ambos tubos estéd constitui-
da vor un aro eléstico alojado en una ramra anular de
la expangibp cilindrics, siendo dicha renure suscepti-
ble de ser couformada sobre el aro eléstico actuando
como molde, por calentamiento y posterior deformacibn,
generalmente por medios manuales, del cloruro de poli-

vinilo constituyente de Lla tuberige = = = = = = = - - -

En el procego de montaje deberd introducirse pri-
meramente el aro eldstico en el interior de la ranura
amular, si ésta es de fabricacibn previa, por cuyo mo-
tivo se prevé que, pera fecilitar la introduccidn, el
tubo que debhe actuar como macho tenga su extremo bi-

seladou~_,..._.-.-...-..—-—-...--.....-..-._....__._.__..-.

Tal aro eléstico debe ejercer la accidn de junta
eléstica entre ambas tuberlas, por cuya razbn debe ejer—

cer presidn sobre ambas, preveyéndose para ello gue su
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didmetro interior sea ligeramente inferior 8l exterior
de la tuberia, y su didumetro exterior ligersuente su-
perior el maximo de la renura de conforiizeibn nprevia,
de manera que en el monteje se producird su aplastem

niento, ¥y por lo tanto, su exnansidn lateral, = =~ - - -

Légicamente los ferminales de la red de tuberis
de cloruro de polivinilo deberd ser conectada a otras
tuberias o elewentos de distintos materiales,. sg decir,
de los materiales clésicos citados en el prefnmbulo de
esta meworia, preveyédndose gue su acoplemiento a dichos
elementos pueda presentarAdos varientes; en una de elles
el extremo del tubo de cloruro de polivinilo sctda como
machoy ¥ por lo tanto el tubo de material distinto debe
estar provisto de una expansibn cilindrica del +tipo
clésico, conocida con el nombre de enchufe, descansanda
en su interior el tubo de cloruro de polivinilo por
intermedio de una cazoleta anular, que pucde ser metdli-
ca 0 de otro meterial cuélquiera, destinada a absorber
los esfuerzos longitudinales que se muedan desarrollar
¥y que podrian vroducir el apiastamiento de la tuberis
de cloruro de vpolivinilo, En el espacio comprendido
entre la superiicie exterior de la tuberia y la inte-—
rior del enchufe se aloja el aro eléstico, sgin rzimura

de alojemiento, = = = = = = = m =~ e e e e e

Bn su sequnda variante el extremo del tubo de
cloruro de polivinilo estd provisto del enchufe y sobre

el extremo del tubo de material distinto se aloja el
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aro eléstico, cuyo desplazamiento sxisl hacie el ex—
tremo es inpedido nor medio de un resslie ds la tuberisz,
gue en las cue tilene el extremno roscado puede congigtir
en una gimvle tuerca, Bl enchufe de ls tuberia de clo-—
ruro de polivinilo debe slojar totaliente desde ol ey
trepo del otro tubo hasgta el aro eléstico como mininmo,
sometiéndola segcuidemente o un calentemiento por medio
de soplefe hasta reducirla a un estado pléstico que
pernite su conformacibn slradedor del molde, Forubndo-

se’ la ranura de 2lojeniento del aro y sujecidn del mol-

Debe observorse como ventaja inherente a las
caracteristicas descritas el hecho de que el cloruroc
de polivinilo es resistente a nuuerosos agentes qui-
micos que atacen a las tuberiss de hierro y fibroce-
mentoy, 1o cual constituye una ventaja mlds con relacibn

g dichosg tuberigs, = = = = = = = o @ o e e e e -

Para facilitar la comprensibn de cuanto antecede,
seguldamente se hace referencia a la lémine de dibujos
que seg adjunta a esta mwemoris, la cugl, dado eu fin
totalmente iluatrativo, debe ser considereda como des—
provista de todo cardcter limitativo respecto al al-
cance de la-proteccién legal gue se recaba, En log

AibUJOB: = = = = = = = = = m e e e -

Figura 1, representa una seccidn meridiesna de
log extremos de dos tubos destinados & ser unidos me-—

diante el sistema objeto de Patente, ¥y del aro elés—
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tico corresvondiente, — = = ~ = = = = = =~ = - - o

Figura 2, revresenta uns seccidn meridiana de
log misnos elementos de la figura anterior Una vez

realizada su unidne — — = = w0 £ - - o = = - w oL

Pigure 3, renresenta une seccidn meridisna del
acoplaniento de una tuberia de cloruro de polivinilo
a una tuberis de ¢res, en la que esta dltima estéh pro-

vists de uUn enchufee = = = = m = = = e - e oo - -

Figura 4, represcnta una seccibn weridiana de
log extremos de un tubo de cloruro de polivinilo y de
uno de gres, con el aro g¢léstico, destinados a ger
aconledos por el sistema objeto de Potente, en el

que la tuberla de gres actiia como machOe = = —= — = «

Fizgure 5, renrecente una seccibn de los mismos
cleuwentos de la figura anterior, una vez realizado el

gcoolaniento previo, - - — - - - . . e e e e . .

Figura 6, represente la misma seccibn de la
fisure enteridor, una vez ge ha realizado el calenta~
miento y conformacidn del enchufe de la tuberia de

doruro de polivinilo alrededor del aro elésticoe — — =

Figura 7, representa uns seccibn gimilar a la
de la figura onterior, pero en la que la sujecién del
Y 4
arc a la tuberia macho 8e ha reslizado por medio de

una tuerca roscade a diche tuberis, por ser de hierro,

En el sistena de finidn ontre tuberias de materie-
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les homogzéneos, representado en las figzuras 1y 2 la
tubsris hembra ha sido renresentada por (1), la que
actia como macho por (2) ¥ el aro por (3). Para la
realizacidn del monteje bastard la introduccidn del

3) en 1z ropura (4); ¥y posteriormente la del tu—

Una vez realizada la introduceibn de dicho tubo
(2), el aro (3) quedard deformado en la posgicibn re—
présenﬁada por (3') en la figura 2, ejerciendo presibn
gobre embas tuberies (1) y (2), ¥y por Lo tento cons-

tituvendo una junta estancgs = =~ ~ = = = — -~ - = - & o
¥

En la unibdn entre una tuberia de cloruro de poli-
vinilo (3) y una de gres (61, tal como se representa en
la figura 3, es decir en la que la tuberia de gres estd
provigta del enchufe (7), debe destacarse Unicamente la
cazoleta anular (8) acovlada al tubo (2) y cuya misidn

¥a se hag deegcrito anteriormentee = = = = = = = = = R

Caso que se2 la tuberia de gres (9) la que actde
coumo macho, %al como se representa en las figuras 4,
5y 6, el sietema es sensiblemente distinto al caso anw
terior; el tubo de cloruro de polivinilo (1) esté pro-
vigto de un enchufe (10) y la de gres de un resslte (11)
contra el que se &poya é} aro (3). Seguidemente se in-
troduce el enchufe (10), tal como indica la figure 5,
¥ se somete & un calentaniento por la accién de un so-

plete, no representado- en les figuras, hasta plastifi-



N
carlo y moldesrlo glrededor del aro (3) quedendo cons=
tituida la renuve (12), la ocusl, el contraerse por la
diswminucibn de temversture, produce el aplastamiento

165 del aro (3) a la forma (3')e = = = = — = = ¢ =t = oo = =

Casgo que el gcomlamlento anterior se realice en
una tuberia ds hierro (13) cuyo extremo estd roscado, el
aro (3) se sujeta a ella (13) por medio de la ‘tuerza

(14), v el proceso a gezuir ya no difiere del anteriors

170 - Todos los montajes descritos queden favorecidos
nor la ventaje que presentan las tuberias de cloyuro de
polivinilo de permitir su corte por la accidn de una
sierra o similar, de menera que caso de acoplamiento
a una red de tuberias existenlte, no precisa efectuarse

175 ningune modificacién en ella, pues vueden acoplérsele
tubog de laos dimensiones que se deseen corténdolos a

dichas dimensiones, = = - - — — - i

Habiendo descrito suficientemente las caracte—

risticas, ventajas y modo de realizacién del muevo ais-
180 tems de montaje de tuberias acoplables, que constituye

el objeto de la vresente Patente de Introduccibn, dsbe

hacerse constar, en resumen, que en el mismo podrén (

introducirse cuantas variantes de detalle la experien—

cia y la practica puedan aconsejar en todag aquellas cues-
185 ticnes; tales como dimensiones, disposiciones relativas,

etcey que no afecten a su esencielidad, que es la que

ge concreta en la primere de las reivindicaciones que

sigue, ya sea considerade alsladeamente; ya sea consi-—
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derada junto con otra o varies de las restantes reivindi

190 caciones en todas sus combinaciones técnicamente pogi-
blesow-——-—-v—-——u-—-——-— ——————————————
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad yara Espaila y

todos sus territorios y plazas de soberunia, lag siguien-

195 tes:

REIVINDICACTIONES

lo— Nuevo sistems de montaje de tuberiams aconla=-
bles, caracterizado por realizar la unibn entre el ex=
tremo de un tubo y el consecutivo por medio del gloja~
200 miento del extremo de uno de ellos en una expangidn ci-
lindrica del exbtremo del otro, cuyo didmetro interior
es sensiblemente gsuvperior al exterior del tubo alojado,
estando provigte interiormente, dicha expansibn, de una
regata anular en la cuel, formando junta estance entre
205 elle y el tubo &lojado, se encuentra un aro eléstico,
glendo ts8l regeta susceptible de ser conformadsa sobre
el aro eléstico como molde, por celentamiento, y pos—
terior deformacibn, del cloruro de polivinilo consti-

tuyente de la tuberige = ~ - ~ = - - - -~ -

210 20— Nuevo sistema de wontaje de tuberias acopla-
bles, segin la primera reivindicacibn, caracterizado
porque al extremo del tubo destinado a ser alojado en
la expansién cilindrica del consecutivo, se le provee

de un borde biselado para facilitar su introduccién.
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3o~ Nuevo sistema de montaje de tuberias acople~
bles, segin la primers reivindicacibn, caracterizado
porque el didmetro interior del aro eléstico es ligera=
mente inferior al exterior de la tuberfa, a fin de que

une vez efectuado el wontaje ejerza presibn gobre ellae

4o~ Nuevo sistéme de montaje de tuberias acopla—
bles, segin la primeras reivindicacibn, ceracterizado
porque el didmetro exterior del arc eléstico es ligera~
mente suverior al méximo de la ranure que le aloja, a
fin de producir eu aplastamiento ¥y presidn scbre el ine

LTeriope = = = = = = — o o o o e e e e e e e e e e e

5o~ Nuevo pistema de montaje de tuberies acopla-
bles, segin la primers reivindicacibn, caracterizado
porque en el acoplamiento de tubos de las anteriores
caracteristicas con tubos de materiales distintos, se
provee a8l extremo del tubo de una cazoleta anular pere
apoyo en la expansibn cilindrica del tubo de material
distinto, alojéndose el aro ‘eldstico en la zona compren-
dida entre le sunerficie exterior del tubo alojado ¥y la

interior de la expansibn cilindricge = = = = - = -~ - =

6o~ Nuavo sistema de montaje de tuberias acoplam
bles, seziin la primera reivindicacibén, caracterizado popr-
que en el montaje de tubog de las carecteristicas desw
critas con tubos de materiales distintos, 8e prevé dotar
al extremo del tubo de cloruro de polivinilo de una ex-—
pensibn cilindrica, y elojar el aro elistico en el otro
tubo impidiéndose su desplezemiento axial hacia el ex~

tremo, por medio de un resalte, que puede consistir em
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una tuerca roscada sovre él, monténdose sesuidenente
le expengidn cilindrica de maners que aloje totvalmente
el su inverior la zoua comwrendida desde el extremo del
otro tubo hasts el aro, y sometiédndola seguidamente a
un calentamniento hasta reducirla a un eptado pléstico
que permita su coaformacién alrededor del aro a modo

de molde, forméndose la ranura de alojemionto del aro

¥ sujeclbn del tuboe = = = = = = = = = = = © -~ ~ o -~

To= Muevo sigtena de monteje de tuberias acople-
bles, gexsin la primera réivindicaoién, caracterizado
poraue la sujecidn de las tuberias a paredes y simile-
res se efectlia por medio de brides partides, entre las

cuales y la tuberis se zloja una substancia flexivle.

8e~ WHURVO SISTHIA DE NONTAJE DE TUBERIAS ACO-
PLABLESY,

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoris que consta de once hojas foliadas ¥y
mecanografisdas por una sola de sus caras, y de una lé~

nina de dibujos que la ilustra.

20 JWN 1960
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