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ISHCRIA DESCRIPTI1A1 
p a ia  s o l ic i  Gai*

i ' A 1 E n T E D E  I Y E A' C I C 11
e n

E S 1 A n A
por VE ili TE años

a nombre de E'CRTH ESTERE GAS DOA1D Y 'THE OLAYTGn AFILIEE COIY'AEY
EIRIIED, en tidades b r i tá n ic a s , e s ta b le c id a s  en 60 Whitworth S tre e t 
l a  la  y l a  2& en Ü05 Ashton I-lew Road, ambas en Ilanchester, In g la-
te r r a ,  por:
"UR lROCEDnlIEñ'i'0 RARA ¿A ABSOhOlOn Y- ELlimíACIOll POSTERIOR DE 

SULFiÂ G DE HlDROGEifO".

Este invento se r e f i e r e  a la  absorción  y eli*.¿inacián sub­
s ig u ie n te  de ácido su ifn íd r io o  en forma de az u fre . Es a p lic a b le  
a un gas co n s titu id o  por ácido su lfh íd r ic o  o mezclas gaseosas 
que contengan ácido su'Lf n id rio  o o su lfu ro  de hidrogeno en oual- 

b qu ier proporoion, en unián con o tro s  gases ta le s  como d iá rid o  
de carbono, monoxido de carbono, hidrogeno, h id rocarburos a i i -  
f á t ic o s  y arom áticos, compuestos su lfu rados orgánicos, oxígeno 
y n itró g en o .

De acuerdo oon el invento , el gas o mezcla gaseosa se l a -  
lo  va con una so lución  a lc a l in a  acuosa de uno o más ácidos a n tra c u i-
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nona di s u lf  ón ices, con lo  cual e l acido su lfh íd r ic o  se oxida y 
queda en l ib e r ta d  azu fre , y e l ácido o ácidos antracuinona d isu l-  
íó n ico s reducidos se reox idan  por medio de oxígeno l ib re  o de un 
¿as que lo  contenga.

Para empleo en e s te  procedim iento, son adecuados todos 
lo s  isómeros conocidos de ácido antraquinona d isu lfó n ico , a sa ­
ber:

Acido an tra q u in o n a - l,5 -d isu lfó n ic o .
Acido an traq u in o n a-1 ,6 -d isu lfó n ico .
Acido an traq u in o n a-1 ,7 -d isu lfó n ico .
Acido an traq u in o n a -1 ,6 -d isu lfó n ico .
Acido an traq u in o n a-3 ,6 -d isu lfó n ico .
Acido an tra q u in o n a -2 ,7 -d isu lfo n ico .
lúe den emplearse ventajosam ente también m ezclas de e s to s  

isómeros, incluyendo la s  mezclas que se encuentran d isp o n ib les  
en e l comercio, que contienen ácidos 1 ,5 /1 ,8  ó 2 ,6 /2 ,7  an tra q u i-  
nona d isu lfo n ico s , y posiblem ente pequeñas can tidades de o tro s 
isóm eros.

El procedim iento puede re a l iz a r s e  a tem peraturas normales 
o elevadas y a l a  p res ió n  a tm osférica o a p res io n es mayores. Cuan­
do se e s tá  tra tan d o  un e,3E¡ l ib re  de anhídrido carbónico, es con­
veniente usar tem peratura normal pero , cuando hay p resen te  anh í­
drido carbónico en la  mezcla gaseosa, es conveniente r e a l iz a r  
_.or io  menos una p a rte  del procedim iento, a una tem peratura e le ­
vada, según se demuestra en lo s ejem plos.

ha solución de lavado acuosa tien e  un pH mayor de 7, s ie n ­
do e l  v a lo r  p re fe r id o  de 8,5 a '^,5. El v a lo r  de pH deseado y la  
concentración a lc a lin a  to ía i  pueden conseguirse añadiendo á lc a ­
l i s  t e le s  oomo sosa c á u s tic a , p o tasa , amoniaco, o carbonato só­
dico, po tásico  o amónico, o bases orgánioas ta le s  como a lcan o la -
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miuss. duandc so ¡r.st&L trauando ¿¡ases que contiene^ a-joniacó, 
oor ejemplo, gas Re ¿ a l ia ,  el contenido do amoniaco del gas pue­
de s e r  s u f ic ie n te  para mantener el pH deseado.

El procedim iento puede t r a b a ja r  de modo discc..EÍnuo, ha­
ciendo r^aocionar la  so lució, < aouosa a lc a l in a  con ¿oido s u l f h í ­
drico o con una mezcla que lo  oontenga, h a s ta  que ya no se p ro­
duce más absorción de ácido su lfh íd r ic o , y segur sean la s  condi­
ciones de reac c ián , l a  to ta l id a d  o una p a r te  del compuesto a n tra -  
quinona se reduce ai estado leuco, to ta l  o parc ia lm en te , después 
de lo  cual l a  so lución  se regenera  con oxigeno o con un ¿as que 
¿.o contenga. El azufre  p rec ip itad o  puede sep ara rse  a r te s  c des- 
puco de naher regenerado la  so luc ión .

Sin embargo, uoualmeute, es p re f e r ib le  un procedim iento 
continuo. Esto puede re a l iz a r s e  por cu a lq u ie r medio adecuado pa­
ra  poner en íntim o contacto  un gas con un líq u id o , por ejemplo, 
por medio de l a s  to r re s  da lavado bien conocidas, a tr ív ó s  Re 
la s  cu a les  fluye el gas en sen tido  ascendente y e l líq u id o  pasa 
en sen tid o  descendente. Según sea la  concentración  in i c i a l  Re 
ácido su lfh íd r ic o  y el ¿redo de elim inación requerido , puede 
se r apropiado el empleo de una to rre  o, p re fe rib lem en te , un ná- 
mero de to r re s  t a i  que proporcionen un c ie r to  mareen de se g u ri­
dad para e v i ta r  l a  e lim inación  in su f ic ie n te  de ácido s u l f h íd r i ­
co bajo condiciones d esfav o rab les.

Ei se u t i l i z a n  v a r ia s  to rre s  de lavado, e l gas puede pa­
sa r a trí'vós de e l l a s  en s e r ie ,  m ientras que l a  so luc ión  de á c i­
do uatraquinona d is r lfó n ic o  puede cargarse a l a s  d iv e rsas  to r re s ,  
en p a ra le lo  y en co n tra co rrie n te  con el f lu jo  de gas en esda to ­
r r e .  la  so lución  que s a le  de la s  to r re s  se hace pasar por un oxi­
dado!', p referib lem en te  en co rr ie n te  del mismo sen tido  con una 
c o rr ie n te  de a íre , y lue.^o se re to rn a  a la s  to rre s  de lavado . El
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azufre puede separarse  por f i l t r a c ió n  en un punto conveniente 
en l a  c ircu lac ió n , a r te s  o después de re g e n e ra r íe  solu.cion. Cuan­
do el gas contiene anh ídrido  carbónico, puede conducirse la  to ­
ta lid a d  o una o a rte  de la  so lución c irc u la n te , a trav ó s de una

, 7.cámara de calentam iento  donde se r e t i r a  anhídrido carbónico ,
con el f in  de e v i ta r  l a  reducción del pE debido a La ic r 'a c u o n
de b icarbonato .

El procedim iento es ap lic ab le  al gas de r a l l a  y gases 
com bustibles análogos, gases de s ín te s i s ,  gases n a tu ra le s , h i ­
drocarburos en forma gaseosa, y gases c o n s titu ía o s  to ta l  o p r in ­
cipalm ente por ácido su lfh íd r ic o .

Los ácidos entraquinona d isu lfo n ico s  y l a s  mezclas de lo s  
mismos tien en  la s  s ig u ie n te s  propiedades, que le s  nacen p a r t i ­
cularm ente ventajosos p ara  lo s  f in e s  del p resen te  inven to .

1 . Son compuestos e s tab le s  que no experimentan su s ta n c ia l­
mente descomposición bajo l a s  condiciones de ap lic ac ió n , t a l  co­
mo por ejemplo por la  aoción de peróxido de hidrogeno en p resen­
c ia  de h ie rro  y á l c a l i ,  y pueden usarse de modo in d efin id o  muchas 
veces, con poca o ninguna pórd ida.

.2 .  Lo son tó x ico s .
3 . Son so lub les en agua, tanto en estado oxidado como re -

üa
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ducido.
4 . Su coste  es razo n ab le .
3 . Tienen 'una velocidad  de reacc ió n , tan to  en re la c ió n  

con l a  reducción como con la  oxidación, que es adeuouada p ara  
noder r e a l i z a r  el procedim iento de modo economico. 7a fa c il id a d  
de oxidación de lo s  ácidos an tra-u inona d isu lfó n ico s  reducidos 
da como re su lta d o  una menor ex igencia de a i r e ,  con e l consiguien­
te  snorro  considerab le en el consumo de fu e rza , en comparación 
con o tro s  procedim ientos in d u s tr ia le s  por v ia  húmeda.
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6 . A.o muestran reacc ián  indeseab le  con io s  co n stituy en -
uec u o n .a le s  ue la s  m ezclas gaseosas de la s  que se req u ie re  el 
a o i ' o s r i  In i  d ii c o .

procedim iento peuuice p u r i f ic a r  eoonomicauente el gas 
o.e h a..!, l a  a a s ta  el gra^o e s ta tu id o , y pgrr.i'je recipM rar azufre  en 
in  grado de pureza elevado y en ¡una forma adecuada p ara  a p lic a ­
ción te c n ica , a p a r t i r  de gases co n s titu id o s  por ácido s u l f h í ­
d rico  o que lo  contienen.

til invento se i l u s t r a  por lo s  s ig u ie n te s  ejem plos:

i o- 1
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30
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Una in s ta la c ió n  de p u r if ic a c ió n  de gas, constru ida  p r in c i­
palmente de acero dulce, que tiene  s e is  e tapas de absorción , r e ­
l le n a s  con re l le n o  adecuado a travós del cual pasa e l gas en se­
r ie ,  se alim enta con 42.46^.000 decím etros cúbicos por d ia de 
gas de h u lla  crudo que contiene amoniaco y con un promedio de 
350 gramos de ácido su lfh íd r ic o  por cada 2.831 decím etros cúbi­
cos. Se hace pasar un líq u id o  de lavado a trav ú s  de l a s  e tapas 
en p a ra le lo , fluyendo en co n tra co rrie n te  con e l  gas en cada e ta ­
pa. El. líq u id o  e s tá  co n s titu id o  por 90.919,3 l i t r o s ,  de agua 
que contiene 0,5 ;<? e.u peso de una mezcla de p a r te s  aproximada­
mente ig u a le s  de ácidos 2,6 y 3,7 antraquinona d isu lfó n ico s , que 
se pone in ic ia lm en te  a lo a lin a  cen so lución  de amoniaco concentra­
da.

El líq u id o  flu y e  desde la s  e tapas a un tanque de bombeo 
7, en l a s  e tap as  y en e l tanque, tie n e  lu g a r la  absorción de 
ácido su lfn íd r ic o  seguida por la  reducción de es ácidos a n tra -  
quinona d isu lfó n ic o s . El lífU ido  se bombea despuís a una v a s i ja  
de oxidación a l a  que se sum in istra  a ir e  para re -o x id ac ió n . ni 
líq u id o  oxidado se re to rn a  a la s  e tap as de absorción, desviando
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la  to ta lid a d  o mía p a r te  a través de- un f i l t ro -p re n s a  para la  
separación  de asu fre , y luego a l tanque de bombee.

di pn se mantiene a un v a lo r de b ,8 , por lo  menos, y el 
gas que sa le  de l a s  dos d i tim as e tapas de absorción tiene  un 

5 contenido de ácido su lfh íd r ic o  rué es menor que el. que se e r i ­
ge pare, cum plir con e l ensayo del Gas re fe re e s  Standard, es de­
c ir ,  menos de 2 p a r te s  p o r m illón .

3JEI1L0 2

Po Se u.sa mi aparato  de lavado de gas segán se re p re se n ta
en lo s  d ibu jos ad ju n to s. E stá  co n s titu id o  por v a r ia s  to r r e s  en 
s e l le  d isp u es tas  da tal. manera que e l gas X alim entado por e l 
fondo de l a s  to r re s ,  se lav a  por medio de so lución  cargada des­
de e l tanque de cabecera F. La so luc ión  c irc u la  desde el fondo 

11 de la s  to r re s  a l  tanque-depósito  D, desde donde rebosa a un se ­
gundo tanque compensador 3 . Desde 3, l a  so luc ión  se bombea, por 
medio de una bomba B, a tra v é s  de una cámara de oxidación, don­
de se mezcla íntimamente con a i r e .  La so luc ión  oxidada c irc u la  
desde la  p a r te  su p e rio r del oxidador a un tanque-deposito  C,

2o desde donde puede p asa r d irectam ente a l tanque de cabecera F 
para nueva u t i l iz a c ió n , o puede d esv ia rse  por una m idad de 
f i l t r a c i ó n  G, donde puede separarse  m ate ria l suspendido, an tes 
de v o lver l a  so lución  a l tanque F para nueva u t i l iz a c ió n .  El 
tauque F e s tá  p ro v is to  de un d isp o sitiv o  de ca le facc ió n  H para 

25 c a le n ta r  l a  so luc ión  cuando se n ec es ite  una tem peratura de reac ­
ción elevada. El aparato  se carga con una so lución  que c o n tie ­
ne, por ICO p a r te s  en peso, 0,5 p a r te s  de la  s a l  d isód ica  de 
ácido antraquinona 2 ,6 -d isu lfó n ic o , y 99,5 p a r te s  de agua, l a  
so lución se a ju s ta  a pH 8 - 9  añadiendo carbonato amónico, r ie n ­

do tra s  la  so luc ión  e s tá  circu lando  a tem peratura ambiente por e l
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sistem a, se hace pasar una mezcla que con tiene , en volum<hj 50 
3e hidrogeno, 44 ¡n de me baño, 4 ^  de monóxido de carbono, 1. ,j 
de oxigeno y 1 n de ácido su lfn íd r ic o , a una velocidad t a l  que 
no se acuse ácido su lfh íd r ic o  a l a  s a l id a  del ultim o lavador. 
Todos lo s  demás gases pasan por el sistem a s in  absorber.

n Jln u* J-'O 5

Se sum inistro  a un aparato  experim ental como el empleado 
en el. Ejemplo 2, una so luc ión  de lavado, cuya composición, por 

lo  ICO p arces én peso, e s :
69,5 p a r te s  de agua 
10 p a r te s  de monoetanolamina 

0,5 p a r te s  de una mesóla com ercial de ácido an tra  
quinona.

L5 d isu lfo n ico  (58 /j de ácido 1 ,5 -an traqu inona d isu lfo n ico , 29 ^ 
de ácido 1 ,8 -an traqu inona d isu lfo n ico , 2 ,4  /á de ácido 1 ,8 -a n tra  
quinona d isu lfo n ico  y 10,6 /j c¡.e ácido 1 ,7 -aa traq u in o n a  d isu lfó -  
u íco ). ha so lución  fl^iye en sen tid o  descendente por la s  to r re s  
en. p a ra le lo  y se hace p asa r en sen tid o  ascendente a tra v é s  de 

2o la s  to r r e s  en s e r ie ,  un gas s in té t ic o  co n s titu id o  por 60 de 
hidrógeno, 50 ^  de anhídrido carbónico , 5 ¿j de n itrógeno , 4 % 

de monóxido de carbono y 1 y<? de ácido su lfh íd r ic o  (en volumen) 
Desde l a s  to r re s , l a  so luc ión  fluye a l oxidador a tra v é s  del 
cual pasa en c o rr ie n te  del mismo sen tido  con una c o rr ie n te  de 

2a a ire , y luego al baño de ca le facc ió n  que e s tá  mantenido a unos 
ICO* 0. Después se devuelve a la s  to r re s  de lavado.

. 5 ácbuo su lfh íd r ic o  y e l anhídrido  carbónico son e lim i­
nados por la  so lución , no quedando n i in d ic io s  de ácido s u l f h í ­
d rico  (ensayado con a c e ta to  de plomo) a la  s a l id a  del te r c e r  la  

5o vador. Das s a le s  del ácido antraquinona d isu lfo n ico  se reducen
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y pueda azufre  en l ib e r ta d ,  pudicndo separarse  desviando le  to­
ta lid a d  o una p a r te  de la  solución a, travos de un f i l t r a ,  r e to r ­
nando ai. cii-eu ito  la  so lución  c la r i f ic a d a .

En el baño calen tado , a l anhídrido carbonice absorbido 
se expulsa de manera ..ue puede recuperarse  en estado de pureza, 
habiéndose regenerado la  so luc ión  descarbonatada eu e l  or i dador.

di pn i n i c i a l  de la  so lución  es 11 ,0  pero, cuando ol pro­
cedim iento es ta  funcionando cae a 9 ,0 , como co n secu n c ía  de la  
formación de carbonato de etanolam ina, Re donde puede expu lsar­
se anhídrido  caí bonico por calen tam iento .

*!f*T r, -it! î i i  re

i

3e carga un aparato  de lavado de gas sustano ialm ente co­
mo se ha d e s c r ito  en e l Ejemplo 2, con una so lución  acuosa que 
con tiene, por ICO p a r te s  en peso, 0,5 p a rte a  de una mezcla en 
proporciones ig u a le s  de la s  s a le s  di so Ricas de lo s  ácidos 2,6 
entra-.uinona d isu lfo n ico  y 2,7 antrauuinona d isu lfó u ico , a ju s ­
tada a pH 8 - 0 por ad ic ió n  de carbonato  sódico .

La tem peratura de la  so lución  se mantiene por encima de 
la tem peratura de descomposición de b icarbonato  sódico a carbo­
n a to . 3e hace p asa r una mezcla de 90 /j de an h íd rido  carbónico 
y 10 ,j de acido su lfh íd r ic o  (en volumen) a tra v é s  del aparato , 
a uno velocidad t a l  que no puede ap re c ia rse  ácido su lfh íd r ic o  
l ib r e  en l a  s a r id a  de g as . El empleo de una tem peratura eleva­
da previene la  absorción de anhídrido carbónico y por tan to  la  
dism inución del pil.

Se u t i l i z a  una so lución  de lavado, siendo la  composición, 
3o por ICO parces en peso, 0,5 p arteo  de ácidos 2,6 an traquinona

8



d isu lfó n ico  y 2,7 au traquinona d isu lfó n ico , en p a r te s  aproxima­
damente ig u a le s , con ana p a rte  de carbonato sódico y 98,5 p a rte s  
de agua, ra ra  la v a r  gas de b u lla  en un aparato  de la b o ra to r io  ana 
Togo al d e sc r ito  en e l Ejemplo 2.

 ̂ ha elim inación del acido s u lfh íd r ic o  se r e a l iz a  a la tem­
p era tu ra  ambiente, a excepción de que e l 5 ^ de l a  so luc ión  c i r ­
cu ían te se desv ia  por una cámara de ca le facc ió n  mantenida a 6CS 
C. en tre  la s  fases  de reducción y de reox idación .

El paco de e s ta  p a r te  de so lu c ión  por la  ca re ra  de c á le ­
lo  facc ión  expulsa s u f ic ie n te  anhídrido carbónico para p rev en ir cual 

c.JLer dism inución en e l pH, de donde re s u l ta  un co n tro l autom áti­
co de dicho pH.

jjJH í  *íC ó

U^a sclaoi& i ác lavado, c o n s titu id a  por una so lución  acuo- 
sa. a l C,5 (peso/volumen) de -,ma mezcla de p a r te s  aproximadamen­
te  ig u a le s  de ácidos 8, 6-antre.cuinona di sa l fónico y 2,7-anL.raoui- 
nona di su l fónico , ale a l inizada con amoniaco y ore contenga 1 p 
de carbonato amónico p ara  a ju s te  del. pil, se carga en un aparato 
exueij. mental que tie n e  v a rio s  lavadores ver i  ca tes  de v id r io , 
re l le n o s  con tro zo s  de tubo de v id r io , haciendo f l u i r  l a  so lu ­
ción en s e n t i d o  descendente por lo s  lavadores, en p a ra le lo . Se 
hace pasar a ire  Que contenga 3 de aciuo su l^ m d -ico  en s e n t i ­
do ascendente por lo s  lavadores en s e r ie  y se separa p o r comple­
to  oí ácido s u lfh íd r ic o . En e s te  caso no es n ecesario  un oxida- 
¿or a p a r t e ,  debido a la  gran proporción de oxígeno p resen te  con 
e¡ ácido su lfh íd r ic o . 1.a so lución  que sa le  de lo s  lavadores se 
vuelve a le  p a r te  su p erio r de lo s  lavadores después de f i l t r a r
p ara  e lim in a r el azu fre  p re c ip ita d o .

La p r e s e n t e  so lic itu d  que corresponde a la  presentada

-  9 -
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en ^fian f r a t a s a e l n i de C etabre o. e 13 a3 , Ü Oui el numero 35,,6b1/5
se acoge a io s b e n e f ic io s  del a r t i c u lo (Â.L v ig en te  Estaitu to
sobr e  r ro p ie d a d I n d u s t r i a l .

r  C I A

lo

¿̂0

oo

Los prunos de inve^.ición p rop ia  y nueva qu.o so presentan  
para que sean ob jeto  de esta  s o l ic i tu d  de P aten te  de Invención 
en España p o r VEIIÍTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

IR .- Un procedimiento para absorción, y elim inación  
p osterior como azufre, de sulfuro de hidrogeno desde gases o mez­
c la s de gases, en e l  cual e l  gas o la  mezola de gases se lava con 
una so luc ión  a lc a lin a  acuosa de uno o Qias ácidos antraquinona d i-  
su lfó u ico s , con Lo cual e l su lfu ro  de hidrógeno es oxidado y que­
da en l ib e r ta d  azufre , y e l acido o ácidos antraquinona d isu lí'ó - 
n icos reducidos se reoxidan por medio de oxigeno o de un gas 
que lo  contenga.

f e U n  procedim iento según e l punto la ,  en e l cual se 
usa una so lución  de una mezcla de ácidos antraquinoua d is u ifó n i­
cos isóm eros.

3 ^ .— procedim iento según e l punto ^a, en el cual se 
usa una so lución  de mía mezcla que contiene ácidos 2 ,6  y 2,7 an- 
traquiuoua di sa líó n i eo s.

4í-.- Un procedim iento segu.¡ e l punto 2R, en e l cual se 
uso una so lución  do una mezcla que contiene ácidos ! , a  y 1,S en­
tra  qniuona d ic a lfó n ie o s .

tn.. -  Un procedim iento segón cualqu iera  oe Los puntos an­
te r io r a s ,  en e l cual la  so lución  se l le v a  a l v a lo r deseado de 
pU sunerio r e 7 por la  ad ic ión  de una base a l.ca lina u o rgan i-
ca. /  -

lo



6 3 .- Un procedim iento segút'i cua lqu ie ra  de lo s  pontos an­
te r io re s ,  en e l  cual por lo  meaos p arte  de l a  so luc ión  se c a lie n ­
ta con el f in  de expulsar dióxido de carbono absorbido del gas 
que se e s ta  lavando.

? s . -  Un procedim iento segu.a cualqu iera  de lo s  can tos an te ­
r io re s ,  en el cual por lo  menos p a rte  de la  solución se hace pa­
sar a tra v é s  de un f i l t r o  para e lim inar azufre  lib e ra d o , ya an­
te s , ya después de la  regeneración .

g a .-  Un procedim iento según cua lqu ie ra  de lo s  puntos an te­
lo l lo r e s ,  en el cual l a  so lución  es hecha c i r c u la r  a trav és de l a ­

vadores de gas en p a ra le lo , fluyendo e l gas por lo s  lavadores en 
s e r ie  en co n tra c o rrie n te  con la  so lu c ión .

9B.- Un procedim iento según e l punto 8B, en el cual l a  so 
iución  es hecha c irc u la r  tambión a trav és  de un oxidador, en el

15 cual un gas que co n sis te  en o que contiene oxigeno l ib re  fluye 
en co rr ie n te  de igual sen tido  con la  so luc ión .

IOS.- Un procedim iento según cu a lqu ie ra  de lo s puntos an­
tea- lo ro s, en el cual se usa amoniaco contenido en gas de h u lla  y 
gases com bustibles s im ila re s  para mantener e l pR a lc a lin o  de l a  

do so lu c ión .
l i a . -  un procedim iento según cualqu iera  de lo s  puntes an- 

terio-t.es, en e l  cual por lo  menos una p a rte  del m ate ria l de que 
e s ta  constru ido  e l aparato  usado para l le v a r  a cabo el p roced i­
miento y con el cual se pone en con tacto  la  so luc ión , compren-

l l . I L -  G  —  - i  O  e

113.- un procedim iento para la  absorción y elim inación 
p o s te r io r  de su lfu ro  de hidrógeno.

f a l  y cono se ha d e sc rito  en la  Idem c r ia  que antecede re ­
presentado  en lo s  d ibu jos que se acompaña y para lo s  f in e s  que 

<io sean esp ec ificad o .
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