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Bl invento se refiers a wn procedimientd pa.
" vg 6l montaje hermético a la himedad de condensadores u oitros
slementos de castruceidn.

Una de las aondiaionss prineipales exigidas
. en la aonstruceién de¢ condensadores cousiste en protsger a
éstos ampliasmente contra la influencis del medio ambiente ex.
i terior, ante t0d0 omtra la pene tracién de himedad y, obitener
; por ello la constancia ds los valores elédctricos,
| 8¢ conocen mdiltiples posibilidades del mon
talJe hermétioo a la mimedad de com ensadores y otros elemen .
| tos de construceidn, por e¢jemplo en forma de cajasmetdlicas,
1 cano vegos ¢ tubos, vainas protectoras de materia artificial,
H inmersidn e6n masa alslante o revestimiento par Inyeooidn con
H tales materiales. Mebtalss como aluminioc, a cansa de sU peque-
H $io aoeficiente de himedad, gue garantize uns protecoidtn efl -
caz contre la penetracidn de la humedad, enocuentran uso fre -
" cusntemente oano envoltura de conjensadares. El montaje de cone
; dansadéres en cajas o tubos metdlicos 0 también la envol tura
" gon una hoja flexible de recubrimiento metalico exige, sin em.. j
| bargo, miltiples y costosas fases de trabajo. Le inserecibén dsl .
i rollo de aondensador en un tubo de aluminio exige, por ejemplo,:
l uns adaptaeidén exacta del diémetro del rollo al didmetro lnte- |
}1 rior del tubo y sdlamente pusds realizarse en una fabricscibn
'manual. El necesario repetido resubrimiento de las caras fron-

I $ales abiertas del eondensador con resing de fundieién o uns




gsoldadura todavia mds complicada de las cajas, conduce igusl -
mente a procesos de trabajo cue hacen perder tiempo en ocada
gconjensador individual.

Bl invento tlens por ello el objeto de indi-
cer un procedimiento sencillo que permite tambidn un montaje
hermético & la himeded, también econdmicamente favorablse, de
condensadorés u otros elementos de construccidén eléotricos.

Jegin ¢l invento este problema se resuelve
porque varios elementos de construcoeidén iguasles se disponen
e Qistancia y parelelos entre si entre dos capas metdlieas,
transcurriendo los empalmes de corriente existentes sn esen -
ola perpendionlarmente a la direceifn de la banda y las capas
de metal eon sus cantos longitudinales sobresalen de los el’.e--§
mentos de construceidén y porque los espacios libres existen - i’
tes dentro de los limites metdlicos en ung fase de trabajo se
vierten eon resina de fundieién y después del freguado o de
la polimerizacién de la resina de fundicidn, se separan por
¢jeanplo por serrado a lo largo de la linea central de los es- '
pacios libres entre los elementos deé construccibn. Ha dado
muy buenos resultados como oapa metdlica, que también puede
estar constituida ocomo metalizmoifn de una hoja soportadorsa
aislante, uns hoja deé aluminio hechsa dspera reoubierta de ma. '
teria artificial y ha mostrado ser especlialmente ventajoso gue
al miszo tiempo pueden fundlirse varies series de clementos de

eonstruocidn iguales en un dispositivo tensor para formar vae
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rias barras~de-resina-de-fundi cién-elementos~de-cons trucoidn.
Ios detelles del invento ge deducen de los |
gjemplos de eJsouoldn deceritos en lo que sigue ¥y representa-i
dos en las figuras 1 ~ 12 t
Ia figurs 1 muestra una vista sobre una se - !
rle de condensadores dispuestos entre dos hojas de aluminio |
regubiertas y fundidos econ resina de fundicidn. Las vandas
de hojas metdliocas 2, 2', representan la protecqgidn eficaz
gontra 1la himsdad para los cusrpos de condensador 1, 17, 1w
y una especls de molde de fundieidn. Ia resina de fundicidn |
3 vertide en los espacios libres dentro de las limitacionas
de metal puede entrsr en una trabezbn inmediata con las hojasi
de metal, la que segin es conccido es hermética indisoluble-
mente. For la fundleidn simultdnes de ung gran cantidad de
elementos de aonstruceidn es econém;eamente gsoportable 61 6-
jeeutar la fundieidén sn vacio. Bl peligro de ls formacidn de
burbujas en la masa de fundicién par aire saliente del molds
de fundioidn estd exeluido por ello ampliamente y una séla
fundlielidn de regubrimiento es totalmenbte suficlente. Ia hoja
ds materia artifleiel 4, 4' aplicada encima, por ejemplo de
policarbonato, protege a las hojas metdlicas ants contacto
exterior oon otras partss conduotoras de corriente y haos al—f
perflue una proteceién adicional del econdensador terminado
por lagueado, envolturs por presifn aon materis artificial y

semejentese A lo largo 46 las lineas de seaceidn dibujedas en
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lg figura 1 la berra de condensadores obtenida se gierra di-
i vidiéndola en distintos condensadores montados herméticamente

a lsa himedad.

. tado un dispositivo tensor qus pusde alojar & d4os series de

L condsnsedores insertos segin el invento, en una vista en al =~
1 7880 ~figura 2~ y en seceidn ~figura 3., Naturalmente que e~
f xiste la posibilidad de insertar otras series en tales dispo-
| s1t1vos tensores.

, En un bastidor tensor 10, 10T se dlsponen

| tdlicas recubiertas 8, 8', 87, Adecuadaments para aumentar la
i estebilidad y para la compdnsacién de grosores diferenclales
| de los condensadores entre las distintas series se colocan t0~

| davia chapas separadoras 9 6 semejantes. Para impedir que se

| salga la resina de fundiecibén l1iguids, se efectia el cierrs her-—

|
il
|

"métido de las partes laterales abiertas del molde tensor en la

. direcaoibn deé las caras frontales de 1los aondensadores, por o-

:Jemplo, por tiras de caucho de silicons en forma de U 11, 11v,

|
'jo a titulo de ¢jemplo, puseden hacerse pasar elewentos de em -

ipalme. Ias hojas de materia artificial recubisrtas 5, 57, &n
|

!protegen el condensador terminado ante influencias exterlores

" las series de condensadores 6y, 6", 60, 7, 7t  Tn sggin el in - :

1
|
i

En las figuras 2 y 3 estdn designadas partes

iruales con los mismos signos de referenglae, y se ha represens

vento ¥y las distintas series se separan entre si por hojas me-

l;11", 11vvt, entre las gue, como se ha representado 6n el dibue
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y evitan ademés de manera sencilla, ocomo se ha mostredo en la

v figura 3, un contacto de la resina de fundieidn 12 aon los

i bastidores tensorss 10, 10" 6 con la chapa separadora 9. Ias

hojas dea material ertificial 5, 5', &5t son de tal anchura que

pueden apretarse entre los bastidorss tensores 10, 10" y las

- tiras de Junta hermética 11', 1llm y Lforman cémeras estancas

' v asl estdn separadas perféotemente entre si las berres de re—

- sing de fundicidén de los eandensadores que en ellas se endure.-

; ¢®n. Las hojes metélioss 8, 8Y, 8% no llegan hasta las tiras

de junta hermética, de modo que ¢S posible una unidn de la re- i
sina de fundieldén con las hojas de materia artifieial 5, 57,

5% gn una anchurs Ge sproximadamente 1 mm y se evitan trayectos
deé paso superflcial entre las hojas metdlicaes y los elemsntos
de empalme 13, Ie adherencla fija de la hoja d¢ materia arti-
fleial oon la resing de fundiclén permite un rasgado liso de
hojas de materia artificlal salientss de la supsrficis de la
resina de fundleidén despuds del endurscimiento de le resim

a6 fundieiléu.
En las figuras 4 ~ 12 se han representade e~

i jemplos para capas de metal, entre las que deban disponerse

los gondensadoress Se ilustran ejemplos de ejescuelidn econ recu~ -

I‘ bvrimientos de diferente modo de obtencién gon diferente es ~

tanqueidad a la hlmedad.
Ta figurs 4 muestra en seccidén longitudinal

una disposioién de eondensadores, en la que el condensador 14
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satd colooado entre las hojas de mebal 15, 15%. Ias hojas de
ﬁ metal 15, 15' se alslan ds las cares frontales cerradas del
? rollo del condensador por hojas de materia artificial 16, 167
i aplicadas encima; por 10 que s6 ahorra una envoltura elslante
T alrededor de cade condsusador individwale Las holss de materis

" artificial 17, 17' aplicadas enolma, protegen a la hojla metd -

1lca contra eontasto exterior. Sin embargo, el prosedimianto

de montaje mostrado en la flgura 4% adolece de inqomvenientes,

cuando las hojas de materla artificlal 16, 16' pasantes tienen
. la misma anchura que las capes metdliecas 15, 15', ya que inpl.

den une adhsrencia inmedlata 4el metal con la resins de fundi.

| 0idn, lo que siempre trae consigo el peligro de trayectos de
;?paso de humedade Por esta razdén es conveniente constituir las
B .

‘hojas de materia artificial 16, 16' que condicionan el aislaw

| ‘ In ¢l procedimiento de montéae mostrado en
' la figura 5% se aplicaron trozos de hoja de materia artifieial

| reeténgulares 18, 18', que alslan a las capas dé contaoto fron.

?tal del gondensador 20, = bre las hojas metdlioas 19, 19'. Ia
lposibilidad de la unién adherida de metal con resine de fundi. |
ﬂcidn estd garantizeda en este modo de revestimienio. .
: Tas hojas 21, 21' sirven para la proteseidn

‘exterior del condensadors
|
‘ Pars la sutomasidn, mds sengillo que el reves-
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- timiento de los trozos de hoja alslante sobre las hojes metéd =
g}lioas, 63 el procedimiento representado sm la figura 6. LOS

} condensadores, aomo por ejemplo el gondensador 22, se colocan
( paralelos o distancia entre dos hojas alslantes 23, 83', OU-

I
-ya anchure sobresale aproximedsmente vor 1 mm de las ogpas de

w samteoto frontal. Ias hojas estdn provistas de pegamentos o
:Esemejantes v se glhieren £1jamente al rollo del asondsnsadors
‘iEsta exeluida la posibilidad e un corrimiento de las hojas.
X{También pueden soldarse las hojas respectivamente oon el arro.
| llaniato exterior del condensador. En los lugarss sefialados
1joan 8 86 separan los condeunsadores, cortdndose o quemdndose
‘1al hojas pars separarse. 108 eondensadores asi preparados, sin'
‘peligro de un omtacto entre la capa de contacto frontal y mee '
tal, pueden eolocarse entre 4os capas metdliocas y rellenarse
|por fundieldn segin el invento. |
! Tha mejora de la proteccidén contra la himedad,
une trata de obtenerse, s¢ alcanza con el procedimisnto mos
trado en la figura 7%, Entre las dos hojas metdlices 25, 257

que, por ejemplo, cubren al oaondeunsador 24, estéd inserta una

rteroera hoja metdlica 26, la que gomo estd representado en la
1figura 72, estd plegada en forms de meandro. Cade condensador
'dispuesto a distaneia, estd situado en un meandro, Por el ple
hgado de la tercera hoja adicionasl se reduoce la anchura de un

lcamino de dlfusién de himedad oonsidersblemente por la ocapa de

!fundicidn en 1los lados del condensador, ya que el trayscto a~b
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" tpmbién las hojas metdlioas 31, 32. Por un revestimlento por

-9-

gse reduce &l camlno a-c. Al mismo tiempo estd dada la unién
muy hermétliea entre la capa de resing de fundiocldn y las ho -~
Jas metdliocas 25, 25% y 26. Cada amdensedor, culindo existen
capas de emtbaoto franta.l, bars evitar un oontao‘fo cm la ho=
ja metélica 26, tiene Qus ser aislado. Uns envolture aislante
puede obtenerse, por ejemplo, gomo se ha represantade en la
figura 8%, Ios rollos 28, 28', 28" se ocloocen entre dos hojas |
de materia artifiolal 29, 29! a distancias del tamafio del gro-.
sor del rollo. Si se cortan separando las hojJas en los luga -
res designados con flechas en el dibujo, la hoja 29' en ambos
lados del condensador %8 ez mds larga que la hoja 29 y pusde |
adaptarse a la forma de meandro de la terssra hoja metdlioa
inserta y protege asl al aondenspdor desde tres lados catra
cortocirouito oon 18 hoja metélica. Ia hoja 29 de material ar-
tifieial més gorte protege al cuarto lado del »ollo,

In la figura 9% estdn revestidas om hojla
de moteria artifieial tanto la hoja metdlica 30 inserta, oomo
awbos 18d0s dé la hojJa 31, por ejemplo, el »ollo 33 estd com -
pletaments aislado y se haoce swerflua una euvoltura del rolloe |
eon hojas de material aislante.

segtin el procedimiento de montals represen -
tado en la figura 108 también existe el enoolado inmediato de
metal con resina de fundieidn. El revestimiento de las hojas

metdlicus 34 y 35 estd realizado en tales seotores que prime -
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 vo 61 rollo 36 estd psrfeatamentes alslado y segundo pusdse efeo-—E

$uarss una unidn sntre la resina de fundioeibn y el metel.

l
4
! Finalmente existe todavia la posibilided de |
!di"poner gntre dos capas de metal 39, 39T a condensadores ¥ |
|

elementos de comstrucclén ya envueltos, que estdn designados

en la figura 11& qon 37, 37', 37n o una cafienz de condenssdo -
'res 38, la flgura 128%. Asi, en lugar de una fabricacién alsla-
"aa, 65 posible un rellenado de fundicibén en mesa de elemsntos de

"gonstruccidn.

1

3 Bl montaje ejecutado segin &l invento de con...;
‘ |
Hdensadoras u otros slementos ds construceidn trae oonsigo un !
io onsiderable shorro d¢ tlempo y wan abaratamiento de la fabrioa...’

.016n 61N Masae f
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F
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Beste registro consta de lasg sigulientes rei-
vindicaciones:

la,. Procsdimiento pars el montaje hermé§ -
tic0 a la himedad de oondensadorss eléotricos u otros elemen -
tos de construccién mediante sl enpleo de eapas metdlieas,
caraacterizado porque varios elementos de goastruccién iguales
se disponen distanclados y paralelos entre s{ entre dos capas
metdlicas, en 1o qus los empalmes e aOrrisnte existentes :
transeurren en esencla perpendicularmente a la direccidn de 19.3
banda y las capas metdlicas sobresalen con sus cantos longl .. :
tudingles de los elementos de construceidn, y los espacios
libres existentes dentro ae los limites de las capas metdliasas
en wia fagse ds trabajo s¢ rellenan adn resina de fundicién y

despuds del. fraguado o 46 la polimerizacidn de la resing de

, fundioedidn se separan los elementos de construceién a lo largoe

] de la linea central ds¢ 10s espacios libres entre los elementos

de construceidén, por ejemplo por serrado.
2&,. DProgedimiento segin la reivindicacidn
12, caracterizado por la utilizacidén de una hoja metdlioca re~

vestida como capa metidlioca, especlalmente dé ume hoja de alu-

. minio hecha é&spera revestida de materia artifioeilal,.

3&,. Prooedimiento segln las reivimiiocacio.

nes 12 6 22, oaracterizado por la utilizacidn de una hoja de

. aluninio revestida por ambas caras, hecha 4spera, en la gus
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una de¢ las hojas de materia artificial revestidas encima puede

componerse de trozos de hojas.

42, Procedimiento sezln las relvindicacio _5

nes 18 . 38, caracterizado porqus se funden al mismo tiempo

varias series de elementos de construceidn iguales en un dise '

positivo tensor obteniendo berras de elementos de counstrugc -
e¢idn.

5%,. Procedimiento segin las reivindioca -
ciones 12 . 4&, caracterlzado porque las distintas series de
1os elementos de construceidén dispuestos, en el dlspositive
tansor se separan entre si mediante chapas separadoras.

6%,- Proscsdimisnto segin las reivindieacio-
nes 1% - 5%, caracterizado porque se impide la salida de la
masa de resina de fundieidn en el dispositivo tensor por unsg
Junta estanca omm tiras de caucho de ‘siliocona o semejante,
qus adecuadamente, aprietan a las capag metdlioas, Que repre-
sentad la proteccidn contra la himedad, respectivamente la
noja metdllca revestida, esutre sl y sl bastidor tensor, res-

peativamente las ochapas separadoras.

78,. Procedimiento segin las relvimioa =
ciones 1% . 6%, caracterizado por la utilizacidn ds una terse.-
ra capa metdlica adiecional.

88,.. Progedimiento seglin las relvindicagio.
nes 18 . 7a, garacterizado porque por lo menos una de ambag

capas Metdlicas 0 uie adiclnnal se pliega en forma de meandeg,

'
1
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Bat. L l

13-

de modo que oada elemento deé oconstrucoifn dispuesto distaneia-

do, estd situado en un meandro.

9%,. Progedimiento para ek monta)e hermdti-
@0 & la himedad de condensadares eléctricos u otros elementos
de construceldn.

Segin se deseribe y reivindioa en ests me -
moria descriptivas

Se detalls e ilustra om los planos que &
1a misma s¢ acompaian,

I ouya memoria deseriptiva consta de 13 ho-

jas, foliedas y escritas g mgquins por una sola de sus caras

Madrid, a 18 Junio 19604
{/,(,c/wfg,
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