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La presente invención no re fie re  a una composición de re­

vestim iento a base de resin a  s in té t ic a  para l a  ap licac ión  a 

partos m etálicas con e l f in  de producir sobre j i l a s  un reves­

tim iento p rotector p ro v isto  de excelentes propiedades mecáni- 

5 .-  cas y e lé c tr ic a s  y particularm ente adecuado para l a  ap licac ión  

a aparatos e lé c tr ic o s  y sus .accesorios.

Hasta aq u í, se ha empleado m aterial p ro tector de una va­

riedad de coimposiciones para r e v e s t ir  con fin e s  protectores 

aparatos e lé c tr ic o s  expuestos a la s  condiciones atm osféricas, 

10. -  como por ejemplo l a s  c a ja s  y cubiertas de transform adores,para 

re ta rd ar la  corrosión de la s  p arte s Mecánicas y pro teger con­

tra  co rto c ircu ito s como lo s  originados por l a  presencia de ob­

je to s  extraños o anim ales. Los m ateriales an teriores de este  

t ip o  comprendían, por ejem plo, p in turas líq u id a s  de re sin a  s in -  

1 5 .-  t í t i c a  u otra composición que se ap lican  corrientemente por

pu lverización , con brocha o con pincáL. Sin  embargo, l a s  com­

posicion es de revestim iento empleadas h asta  aquí, con lo s  d i­

ñes ^mencionados no han sido  completamente s a t is f a c to r ia s  por 

una variedad de razones. Ln alquiles caso s, l a s  capas p ro tccto- 

20. -  ras de revestim iento producidas eran demasiado fin a s  para pre­

sen tar una re s is te n c ia  adecuada a la  abrasión  o impactos mecá­

nicos o pala proporcionar un n ivel su fic ien te  elevado de a i s l a -  

mi :nto e lé c tr ic o , por lo  cual se requerían a menudo, para ven­

cer e sta s  d if ic u lta d e s , revestim ientos con stitu id os por v a r ia s  

2 5 .-  capas, ap licados por métodos r--l..tivammte largo s y antioconó-
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. .ln otros casos, l a s  composiciones lo  r. v.*- stimi-.-nto pre- 

sojitabín una re s is te n c ia  in su fic ien te  a lo, corrosión , e sp ec ia l­

mente en la s  ren d ijas y rincones le  lo s  a r tíc u lo s  revestim os.

*ín u lt  o i o r  lo .'.'coto le  la s  co. iposioionec lo  rcvostit.donto ante­

r io r  es co n sist ía  -.,u la  im perfecta adherencia 1c lo. p e líc u la  

ap licad a que pertaitía que la  corrosión , una voz umpésala '-u mea 

zona del a r t íc u lo , so entendiera a o tras partí s lo  lo, su p erfi­

cie lehajo  le  la  capa lo  revestim iento.

le  ha dolo a conocer e l  p rooslic ion to  le  emplear mezclas 

lo  re sin as opo:ci con resin as lo acct;ü  le  p o liv in ilo  on lo. fo r­

mación le  composiciones lo  revestim iento. Tombión se ha conoci­

do e l  pi-jcodLaiento le  u sar mezclas le  re sin as opoxi y le  r e s i ­

nes le  a c r i la to .  3ston r-tv^stimientos an tcrio r^s oran r¡.eficien­

te s  on l a  l i su r a  IIL  rcvcsti..iicnto resu ltan te  y o.n su re s is te n ­

c ia  a lo s  d iso lv en tes.

Constituye un ob jeto  le  l a  presente invención l a  creación 

le  un m aterial le  re sin a  s in t í t i c a  quo produce on l a s  parto s 

m etílicas un rovoatim i.nto muy adheronte y uniforme de pr .pieda­

des superiores m ecánicas, químicas y de aislam iento  e ló c tr ic o , 

particularm ente ú t i l  para sor aplicado a aparatos o l íc t r ic o s  y 

sus, a cce so rio s , y particularm ente adecúalo para so r  úsalo en e l  

revestim iento de a r tíc u lo s  a te tílleo s moliente una capa l e  reves­

tim iento f lu id if ic a d a .

La tíc n ic a  d e l revestim iento le  a r t íc u lo s  on capas f l u i d i f i ­

cadas es bien conocida on l a  ospo o lv id a d  y , hablando on joño r a l ,  

cómprenle l a  inmersión le  mi a rtícu lo  m etálico  calentado en. un 

recip ien te que contieno una masa de p a r t íc u la s  só lid a s  finamente 

d iv id id a s, corrientemente lo  una composición lo  resin a s in tó t ic a , 

mantenidas on una condición le  densa turbulencia Mediante una 

corrien te ja seo sa  introducida de manera continua on e l  recip ien te *
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n: -n ..'otado de fusión  p a rc ia l  ce oposita sobro la  euperficie

cal-.ntal?. l e í  artic^üo snecrgido. dntonccs, se funde por com­

pleto  e l  revestim iento y so ennurece móflante a le  cual os proca-

lim icntos lo cú ralo .

Segán l a  presente inveiición, ce ha comprobado que puede 

producirse un excelente revestim iento p ro tec to r  sobre p iezas 

m etálicas mediante una composición que comprende e l  producto 

de reacción de una mezcla de una resin a  opoxi, una re sin a  de

a c e ta l  de p o liv in ilo  y una resin a  de p o l ia c r i la to .  Cuando,como 

se describe mejor a continuación, e sta  composición es ap licada 

a p iezas m etá licas, particularm ente por un procedimiento le  re­

vestim iento por f lu id if ic a c ió n , ce obtiene sobre l a s  mismas un 

revestim iento que posee una deseable, combinación de propieda­

des que comprenden una elevada re s is te n c ia  d ie ló c tr ic a , una ex­

celente re s is te n c ia  a lo s  d iso lv en te s , un espesor uniforme y 

una rt?3lc tm c ia  a lo s  impactos y a l a  abrasión  mecánicos nota­

blemente mejoradas en comparación con l a s  de revestim ientos 

p ro tecto re s, producidos de manera s im ila r , de composiciones an­

te r io re s  conocidas.

Las re sin as epoxi, que pueden s e r  d e fin id as generalmente 

como siendo re sin a s epoxidicas complejas que comprenden un de­

rivado p o lie tó rico  do un compuesto orgánico po lih í.fr ico  que 

contiene grupos epoxídicos, están  ilu s tra d a s  en d is t in to s  lu ­

gares de la  l i t e r a tu r a  Ac l a  e sp ec ia lid ad . -Jntre t a le s  referen­

c ia s  pueden mencionarse l a s  Patentes estadounidenses 2.021.483 

y 3.444.353, a s i  como l a s  Patentes b r itán ica s  518 .C57 y 579.698. 

Jn su mayoría, e s ta s  re sin as epoxidicas se basan en e l  producto 

resinóse de reacción entre l a  epihalógenohidrina, por ejemplo 

ep icloroh idrin a, y un fen ol que tiene cuando menos dos grupos85.-
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n idroxi fc n ó lic c s , por ejemplo b is - (4 -h il  r  o x i- ío .d i )  -d in c t i l-  

metano. Las Patentes estadounidenoe 2 .494.295, 3.500.600 y 

2.511.913, Inscriben tai.íbián eje.áplos de composicion.s resin o­

sas cpoxídicus *j.uo pueden también se r  napleadas le  p rác tic a  

da la  presente invención. Las re sin as opo&idicas -:.'¡nploadaa con­

tienen más de un grupo le  Óxido le  e tilc n o , por (i jenplo de 1 a 2 

ó,.más grupos epoxidicos por m olécula, preparándose por reacción 

entre un fenol p o lih id r ic o , por e je ..p ío , liidroquinona, re so rc i­

n o l, y productos le  condensación de fen oles con cotona, por 

ejemplo .b is-(4-h idroxifon il)-2 ,2-propan o , con ep ic lo rh id riñ a .

Por eje<aplo, l a  reacción de ep iclorh ld rin a con b is - (4 -h ilro x i-  

fon il)-3 ,3-propano puede s e r  for < culada de l a  sigu ien te  manera:

( a . )

CH„

H C -O - C -(^ O H  + Cl-dl^-JH-CKg A lc a li

dfr,

CH,'3
.0 C €-GHg-CIM%j— 0--- -  C - ^ Q -

- OIGIL

d i3

n L

G L -cir-a^' á

-O-GIL-CK-ai^2 \  2
.

donde n tiene un v a lo r  medio que v a r ia  desde 0 aproxima-damunt e 

iLasta aproxmnadaccnte 7 . Ctra resin a oporoidica ú t i l  en la  prác­

t ic a  de l a  invención os la  derivada de una mezcla de poli(h idro-

x i fe n i l )  pentadecanos, siendo uno de lo s  más importantes co n sti­

tuyentes de e s to s  últimos:

(b .)

Qf

(Cirg)y-CH-(GH3)g GHg

- 5 -115



3n l a  Tabla sigu ien te  se indican ñatos acerca ño la s  re sin as 

ep oxálicas comerciales empleadas en lo s  ejem plos, creyéndose- que 

to la s  Tas re sin as indicadas tienen l a  composición indio--.,ña reí la

130 .-
fórmula ( a . ) ,  

dquivalonte

epoxálico

TABLA 1

Bq uivalo nte ap r  0:-: imad 0 

de e s to r if ic a c ió n

P . f .

c c .

450-525 130 64-76

905-985 175 97-103

135 .- 1600-1900 190 137-133

240C-4CCC' 300 145-155

A stas re sin a s complejas contienen grupos opoxálicos o grupos 

epoxidicos e in lro x ilo  cano grupos funcionales y están  generalmen­

te  l ib r e s  de otros grupos fuñeionalos cano grupos b ásico s y ácidos. 

130 .- 3.3 hace notar que en l a  p rác tic a  e fe c tiv a  es noce sucio  hacer reac­

cionar e s ta s  re sin a s con un endureccdor o ca ta lizad o r  con e l  f in  

de r e a liz a r  un cúralo de l a s  mismas que l e s  con fiera  un ostai.o de 

so lid ez  que la s  hace su svep tib lo s le  empleo.

31 c arpónente ¡le re sin a  lo  acc ta l lo  p o liv in ilo  le  l a  presen- 

135.- te composición puede h acerse , de acuerdo con lo s  métodos c ló s ic o s , 

con acetato  de p o liv in ilo  por una reacción de h id r ó lis is  seguida 

de una reacción con un aldehido para formrr e l  o co ta l. le  conocen 

t a le s  métodos. Los rombales le p o liv in ilo  son hechos generalmente 

con lo s  aldehidos in fe r io re s , como por ejemplo ícrm alleh idc, ace- 

140 .- t e 1! ah ilo  y butiraldeh ido , para obtener formal do p o liv in ilo ,

a c e ta l le  p o liv in ilo  y b u tira l de p o liv in ilo . B1 formal de p o l i­

v in ilo  y el b u tira l le  p o liv in ilo  son l a s  resin as le  c.octal de 

p o liv in ilo  más corrlc-utos que puedan obtenerse en e l comercio y 

a e llo s  se d a 'la  preferen cia  para e l  uso en l a  ap licac ió n  le  l a  

145.- presente invención.
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11 c?:<ipon.;nte lo resin a lo p o lia c r i la to  le l a  presente in ­

vención pu- -le sor cuoi'Oliera 'le lo s  polímeros o copolíneros de 

¿ s t o r :s  de ácidos a o r íl ic o s  o m etacrílico s, cono por o*,o,,plo me- 

t a c r i la to ,  faetilm etccrila to , c t i l a c r i l a t o ,  e tiL n e ta c r ila to , b u ti-  

l a c r i l a t o ,  io o b u tila c r lla to , b u tilm ctacrila to  o iso b u tlL ee tacr i-  

l a t o .  T ales compuestos pueden se r  p e lú c id o s ,  por ejemplo, por 

la  a s t o r i íicao ión  do ácidos a o r íl ic o s  y poliM orisación do loo 

¿ s ta re s , de acuerdo con procedimientos bien conocidos y comunmen­

te  usados en l a  esp ecia lid ad .

d i m aterial G intático de revestim iento do l a  presante inven­

ción ti-n c  lo s  oi¿piicntcs lím ite s  aproximados adocuados y p re fe ­

ridos le composición indicándosa la s  proporciones en porcentaje 

de peso.

Adecuados

Resina epoxídica

Resina de ocotal de 
p d iv in i lo

¡5-94.

Tr-ef tridos 

65-85;j

l-35;¿ 4-10^

Resina lo p o lia c r i la to  5-7QÍ ÍO-S^A

Los sigu ien tes sen ejemplos lo  composiciones lo l a  presente 

invención que han producido revestim ientos protectores tencoendu- 

rec ib io s ¡.uros y tenaces sobre p ia sa s  m etá lica s , caracterizados 

por sus e n c ie n te s  re s is te n c ia  a lo s  d iso lv en te s, propiedades de 

re s is te n c ia  mecánica a lo s  impactos y a l a  abrasión  y excelentes 

cualidades lo aislam iento  e lé c tr ic o  que lo s  hacen adecuados pura 

con'.aeren .3 no elov-uo v o lta je , le  estos ejem plos, se p ro fiere  

paroicular^! . Jitc l a  con^posicc. ón del Ajo.,pío L. Los ejemplos son 

do.los a t i l l o  lo ilu s tra c ió n , poro no de l im ita c i6 n .i l  número 

cu" ?n esto s ejemplos sigue la  re sin a  epoxídica, os o l  equiva­

lente opoxidico:

175 -JJ.-L.1L0 I
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Resina ép o x ilica  (905-985) 

Forgiai le  p o liv in ile  

A crila to  le  p o lib u tiio

^ /A)

75.5,)

5.5,)

18.9:1

La composición a n te r io r , a lo. cual se aíír.lió un 3,1 le  l i -  

I S ü .-  c ian lisu aila  pare curar la  resin a cpoxiúico y ce incorporó una

p-.qu^la c u i t i l a l  le  GiCg co lo iln l para acondicionar o l ¡aa t.r 'ia i 

para operaciones le rev-ootifni^nto ü u i l i l í c a l o ,  pro-.uje un re­

vestim iento p ro tector o x t^ n a la .n jíte  sa tie i- 'C to rio  en un panal 

..^otdlico '**3 una r ^ s is t  .miela l ie ló c t r ic a  -lo 1100 v o lt io s  por ¡¡ti- 

185 .- iósim a lo pulgada con una p e lícu lo  le  9 m llísin aa  lo  pulgada,

a s í  caco o tras propiedades 

textos cooperativos ].ue so

.escabies que se describ irán  c-n los: 

-xponen a continuación:

.JJRiPLO I I

Resina ep ox ílica  (16C0-1900) 

190 .- H etacrila to  -le p o lib u tiio

ForCinal le  p o liv ín ilo

RJ.i.TLO 111

Resina cp o x ílica  (16CC-1900) 

I la ta c r ila to  le  p o lib u tiio  

195 .- Formal le  p o liv ín ilo

< .URI TLC IV

Resina cp o x ílica  (9Ü5-905) 

Ilo ta c r ila to  le  p o lib u tiio  

Formal le  p o liv ín ilo  

2C0.- i l i  PLC V

Resina epoxídioa (15C0-190C) 

Resina spon írica (905-985) 

Ruti r a i  le  p o liv ín ilo  

Le tao r i la to  le  p o lib u tiio  

RJ. 1.PL0 17

92. q) 

5.7))

2.3;)

35 .3 )

53.5)

7 .L )

83. Q) 

5. 4-̂

8 . Q?

34. Qj 

34 .3) 

17.4,-? 

1 3 .Ql
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le s in a  epo:*idica (905-985) 78. ql

H otacrila to  de p o l i i  ut i lo 19.6;^

Fognai de p d iv in i lo 1.9,.

l i d  110 VII

310.- le s in a  ep emidi ca (450-525) 69. 5.

H etacrilato  de p o l i i  ut i lo 17.4%

Fon':al de p o liv in ile 13. Ql

1JHTL0 V il i

Resina epoxidica (1600-1900) 55.5 .

215.- Resina epoxictica (42C-Card o lito ,) 18.51

H otacrila to  de p d i l a t i l o 18 . Su

Formai de p d ir / in ilo 7 .5 .

1J 1 .1L0 K

22 0. —
Resina, epoxidica (905-985 m odificala 

con ac-o i t e ) 37. Q j

Resina epoxidica (905-985) 37. Ql

i',e tacrilato  de p d i l u t i l o 18.5^

Fovinai de p d iv in i lo 7.5^

utj 'jj y.LtO ^

335.- Resina epoxidica (905-985) 74.

3Aetac d ila to  da p d i l u t i lo 1 8 .5 .

Formai le p d iv in i lo 7.5,1

dj r n o  l i

Rosina epoxidica (905-985) 74ŝ

331 .- He ta  c r i l a t  o de ! ) d i e  t  i lo 18.5 J

B u tira l de p o liv in ile 7.5;J

IV..TLC TII

! s t a  c ex p o sic ió n  e s  le. nl;3ma d e i  djem pio r i ,  excep to  en que 

c i  m e ta c r i la to  ¿Le p d i e t i l o  fu á s u s t i t u id o  con m e ta c r i la to  de 

2 3 5 .-  p d ì m e t i l o .



dsta e x p o s ic ió n  es l a  misma. del li'jomplo JLC excepto en que 

en lu gar  d e l m etacrilato  de p o l ie t i lo  se empleó a c r i la to  do po- 

l ü s  obutilo .

34í',.- dJ.lTLO ::iv

J s  l a  i,ú.Ci.n composición d e l i je. ,plo i d ,  excepto en que se 

su stitu yó  e l  m etacrilato  de p o l ie t i lo  con un copolímero de meta- 

c r l la to  do b u tilo  y de m etacrila to  de iso b u t ilo .

Huchas de l a s  an teriores e x p o s ic io n e s  fueron modificadas 

245 .- ulteriorm ente por l a  sedición de una pequeña cantidad de pigmento, 

habiéndose hallado com/enlcnte incorporar e l  pignento usando una 

pequeña cantidad de una resin a  epoxídica liq u id a  para formar una 

p asta  concentrada de co lor d e l m aterial de pigmento y añadiendo 

luego .1a p asta  a l  ro sto  de le s  componentes. También, como ya se 

350.- d i jo , se usó en muchas de la s  composiciones an terio res una pe­

queña cantidad de un re llen o  in erte  inorgánico, como se ha in d i­

cado ya, por ejemplo dióxido de s i l i c i o  o d o id a l ,p a r a  ad ap tarlas 

para un uso óptimo on lo s  procedimientos de revestim iento f l u i ­

d i f íc e lo .  dn gen e r a l , una cantidad del 1 a l  10% de diciandiam ida 

255 .- en peso de l a  resin a  epoxídica ha sido  h a llad a  particularm ente 

s a t is f a c to r ia  cono agente de curado de resin a  epoxídica en la s  

composiciones an te r io re s, din embargo, pueden usarse con este  

f in  otros cata lizad o res conocidos, como por o jo .p ío  cata lizad o ­

res d e l t ip o  d e l anhídrido, por ejemplo anhídrido m aleico, anhí- 

26C. -  'Ir id  o cloré nico y dianhídrido pirom elático ; cata lizad ores epoxí- 

dicos dol tip o  de l a  amina, por ejemplo p,p^*-m ctilendianilina, 

etilcndiam ina, d ie tilen triam in a , p iperid ina y s im ila re s ; y cata­

lizad o res como lo s  complejos de omina de tr iflu o ru ro  de boro. La 

cantidad de cata lizad o r usada en l a  e x p o s ic ió n  d e sc r ita  v a r ia rá  

ampliamente segán e l peso equivalente y l a  ac tiv id ad  química del265.-
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catalizad os p a r t ic u la r  empléalo.

Ln mi peocedi..m.nto t íp ic o  le  pr ción y d*-¡ - i  l i e .  ción

dol m aterial <1-3 rcyccti-nicnto, lo s  t r e s  canponuntes principóle a , 

qum o en o ó liL cs, son alimente.ios separaAa o conj-untaaiente a un 

molino le  loo ro l t i lo s  o un mezclador do p a sta  calentando a unos 

120S O y acciono" c de manera continua para m ezclar lo s  o &̂ p en en­

te s  en uno ..asa p lá s t ic a  homogénea. un lo s  casos en lo s  qu¿ hay 

que incorporar pigmento, el m ateria l de pignonto, en la  forma de 

una p a sta  '"tocha mezclándolo con una re sin a  opoxidica l i  uiüa.,os.

introducido ni esto momento en l a  mezcla de resin a  y mezcla',o con 

e l la  per ,1 molino o mezclador de p a sta , ha masa do fu sión  a s i  

obtenida es en friada luego a temperatura ambiente y molida pora 

obtener un pequeño tamaño de p a r t íc u la s . 11 catalice,odor, por 

ejampio d io ian diam ila , un fo.ma lo polvo os añadido luego a la  

resina molida y e l  m aterial combínalo os mezclado y molido en 

polvo fino mediante un molino nú -.cundo, n  este  momento se añade 

un m atocisl in erte de re llen o , como por cum plo d ióxido de d i l i -

c io  co lo id a l. Luego, e l polvo es f lu id if ic a d o  on un apartado 

f l u i l i í i c r 'o r  por procedimientos bien conocidos y se sumerge mía 

p ieza m t i l i c a ,  precalentada a unos 2(X)S C. , en l a  masa le í  polvo 

f lu id i f ic ó lo .  Dospuás de mant<*iicrse en e l la  durante un tiempo pro- 

dct.. ruina'lo de acuerdo con e l espesor de revestim iento que se 

lacea , Id o r t c  m etálica revestid a  es re tirad a  y colocado, : n un 

no ..no de unos 2 CCS g . h asta  l a  conclusión del cúralo fin a l* (co­

rrientemente unos 10 m inutos).

3e h ic i-ro n  ensayos para determinar l a s  c a ra c tc r io tic a s  de 

l a  oviposición de revestim iento do l a  presente inve :oión co n sti­

tu id a  por e l  cisterna Le nuestro-; tr e s  compon- l ite s , en comparación 

con v ir io s  otros tip o s de ocmposicion.es de revestim iento que con- 

ti.- irn  rm ijic s epoxíd icas. Jn mitos ensayos, se empleó l a  compo-
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s ic ió n  'le í i  jcmplo I  ant^. rio r para compararla con couponicioiv-s 

qu' contienen (a) yecinaoponílica o c la .;jjite , (b) la  cacbinc.ción 

d<. re sin a  opoxílice. con un 11,1 lo iormal le  p o liv ln ilo , y (c) 

la  co,ibinación de rocina cpoxídica con un 3%  lo  a c r i la to  le  

g CC.- p o lib u tilo . iarm todas e stas o exposición os se .¡.¡pleó l a  misma

resin a  opom ílica. Cala ú n a lo  in s co ^ o sic io n o s lo  enrayo conte­

nía también un 4- 5,ó lo  diciandiai.iida en pe so  lo  l a  resin a  epo.ci- 

l i c a  y una pequeña cantidad le  dióxido le  s i l i c i o  co lo id a l (me­

nos d o l 3}j d s l  pose to ta l)  para hacerla adecuada para una a p ll-  

305 . -  ccoión d-3 revestini.onto f lu id if ic a d o .

Las coruposlo lonas de resin a  le  ensayo fueron reducidas a 

polvo y ap licadas luego por un procedimiento le  f lu id if io a c ió n  

a paneles de acero en la s  mismas condiciones para producir una 

capa lo  revestim iento le  10 m ilás joñas do p u l id a .  La observación 

310.- do lo s  proluctos acabados demostró que l a  resin a d sl ejemplo I  

proporciónala un revestim iento esencialmente; mds tmiforme y mis 

l i s o  que cualquiera lo  das o tras r e s in a s , m ientras que l a  r e s i ­

na ( b ) ,  que carecía  de p o l ia c r i la to , producía o l revestim iento 

de peor aspecto , c mn-ctorisnuopor una su p erfic ie  enramadamente 

315.- d esigu al y abultada le  revestim iento.

Jn un ensayo le  re s is te n c ia  a lo s  d iso lven tes durante e l  

cual la s  muestras correspondientes fueran sumergidas un una mez­

c la  a l  50-50 de acetato  de e t i lo  y de benceno fluyente una semana 

y so ca le s Ic sp u ís la  composición d e l ejemplo I  fu i ol dnico re- 

330. - v o sti.iicn t o que .quedase esencialmente l ib re  le  la s  m otas, burbu­

ja s  y son As hinchadas que caro eterizaban lo s  revestim ientos le  la *  

otras composiciones. ln este ensayo, l a  re sin a  ( c ) ,  que carecía 

de a.cetal te p o liv in ilo , fuá la  que l i ó  les peores r e su ltc lo s .

Unos duplícalos le lo s  panoles o r ig in a le s fu  ..roa ensayados 

325 .- en lo  que concernía su re s is te n c ia  o. l a  abrasión por raspado em-



plec.nl.o una bola raspadura ño l / l 6" cargada con 1550' g ra jo s .

-'Ste ensayo tendía a e stab le cer  e l  número le  choques le  l a  bola 

raspa Lora necesarios para d e sg a sta r  e l  panel revestid o  hr.sya ol 

üiotal iosnudo, lo  que quedaba leu  o stra l o por l a  rea lizac ió n  le  

330.- un c ircu ito  .ulótrico a l  a lcan zarse 'e ste  punto. 31 r e v e s t í , l .n to  

l e í  -ijemplo I  r e s i s t ió  3000 choques, l a  resina (c) 1500 choques, 

l a  re sin a  (b) 000 choques y l a  resin a  (a) 600 choques, reveían lo 

una neta superioridad en l a  re s is te n c ia  a la  abrasión  &d pre­

sento oo,aposición 'le 3 componentes en comparad, ón con la s  compo- 

355.- s i  o Ion . s lo  i  y 3 compon-urbes ensayadas.

nes ensayos do re s is te n c ia  a lo s  impactos re a l íc e lo s  con 

lo s  paneles do ensayo demostraron temblón l a  superioridad le  

la  p r-s .n te  composición lo 3 componentes -en cceip a ración con to ­

le s  lo s  otros m at.rir l.e s, comprobándose que o l revestim iento do' 

340.- la  pn-s..nte composición no so sa ltab a  un l a  zona lo  lo s  im pactos, 

como lo  hacían todos loq  otros revestim ientos de un ensayo rea­

lizad o  empleando l a  caída de un pcBo de 10 l ib r a s  con un contac­

to  de bola de l/2 '" lev  m iad a  h asta  a ltu ra s  de 10 pulgonas hasta 

17 pulgadas. La r . o l n  (a) l ió  lo s. peores rosultr-dos en usté 

315 .- ensayo y se caracterizó  por e l levantamioYit o del r,-vostlaionto 

sobro o l  su bstrato  itr.n-diatam.nite alrededor de la. nona de im-

pactc .

Por consiguiente, os evidente -que l a  composición do r.,sina- 

dc t r e s  coaponmitf-3 lo  l a  pn. sonto invención proporciona un ma- 

350 . -  t e r i a l  de r e v e s t í  le n to  que tiene una extremadamente deseable 

combinación no propiedades u ló tr ic a s , quíeiicas y mecánicas que 

la. hacen adecuada po,ra una gran variedad de ap licac io n es, par- 

ticuLnrar.nte on lo s  casos -.n que e l  dct.,- lo r o  debido a lepo oto 

f í s i c o  o a e lecto s de abrasión  y l a  corrosión  constituyen un 

355 . -  problema inportante en l a  conservación de equipos c lÓ ctricos.
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.51 m aterial d e sc r ito , por cy- < tplo, ouode se r  usado vcn tajosa- 

.aa-nte para re v e st ir  re c ip ie n te s , soportes, oolgatloroo y s i e i -

l0<yj-G J 1.0G — -LH**

tc r  .'uptor^s y cormutaj-oroG.

Cerne 30 h'.'. -..Icio, l a  e x p o s ic ió n  d e sc r ita  ¿a  rccu ll-ñ os 

p artió  alármente buenos cuan Lo so ap lica  por proc.-dímlcnto lo  

rcvestle ian to  f lu i l i J lo a d o . din  cubarlo, l a  iuve-nción no se l i ­

mita a e llo  y pueden obtenerse- resu ltad os s a t is f a c to r io s  con 

m ateria l base cualquiera mediante o tras a p lic a c io io s , o x o  por 

cjeseplo pulverización  o ap licación  con brocha o de otra forma 

do 1". composición d e sc r ita , d icu e lta  o en d isp ersión  en un ade­

cuado disolvente u otro veh ículo , caco por eje...pío b ic lo ru ro  de 

o tilm o -aceto n a . dn un e ja rp io  t íp ic o ,  SO partos lo  l a  resin a 

del ejemplo Id  fueron d isn e lto s  en 30 partes do acetona y 90 

partos le bicloruro de e t i ls n o . So obtuvo por pulverización  una 

buena capa de C.5 m ilicim as 1c pulgada. -Iste revestim iento fu i 

socado a l  a ire  durante 3C íjinutos y curado durante 30 minutos 

a ICOB q ,  ̂ obteniéndose un acabado re s is te n te  y duradero.

O T

Los puntos de invención propia y nueva uuo se presentan 

para que sean objeto de e sta  datc-rte do Invención cn.^spana 

por v inte - h o s, son lo s  s ig u í .r ite s ;

l s . -  Uh p¡rocedisiento para la  obtención de una oaeposición 

de rav estiíd en to  a base do resin a  s in té t ic a , especialmente ade­

cuada pera la  ap licac ión  desda una capa 'f lu id if ic a d a , c a ra c te r í­

zalo  por o empinador una r-esina opcuídica que contiene e l  produc­

to  de reacción do un fenol p o lih íd rico  y una ^pihalohidrina,una

resina do ace t a l  de p o liv in ilo , y una resin a  -le p o lia o r í la to .
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3 3 .-  Un procedimiento s^gdn e l  punto i s  ,cc.r"-.oti l i s a  <.o por

e s ta r  presentes lo s  componente a en can tilen as l e í  25 a l  94,; en 

peso le  uno. re sin a  apoxidica que contiene o l prolungo l e  reac­

ción  le  un fen ol p o liU ld ric  o y una epihalohidrina d e l 1 a l  25,j 

en poso la  una resin a da a o c ta l de p o liv in ile  y d e l 5 a l  7Qj

on peso de una resin a de p o lia c r i la to .

390 .- 5 S .-  Un procedimiento s-^jdn lo s  puntos l a  y g s ,  c a ra c te r i­

zado por -estoje presentes lo s  o arponen te s  en cantidades del G5 

a l  S5p en peso de una re sin a  epoxídica que contiene e l  produc­

to  do reacción  de un fen ol po lih íd rico  y una epihalohidrina 

del 4 a l  1Q& en-peso de una resin a  de a c e ta l  de p o liv in ilo  y 

395.- del 10 a l  25Ó en peso da una resin a do p o l ia c r i la to .

4 3 .-  Un procedimiento sopón lo s  puntos precedentes, ca­

racterizad o  por comprender un 75.5jj en peso de una resin a  epo- 

x id io a  quo tiene tm equivalente epcsid ico  de 905 a 985, un 

5.6,j en peso de formal de p o liv in ilo  y un 18.9^ on poso de

4 00. a c r i la to  de p e i ib u t i le .

5 S .-  "Un iìOd U i  1 UPO l.'.ld  LA OBT-iCIOM di UBA JOtlCOI- 

01 (N )o 1J-Í .UCIAInTC .1 B.'JO UJ Rd'JDIA CHIMICA^, todo t a l  y 

oonforsne se d..scribe en l a  presente mompria, l a  cual consta de

404 l in e a s .

/
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