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que se presenta para anir a la solicitud
d e

 ̂ -L í í *0 *íj¿ i j. . < íi i 0 .i. t
formulada el 10 do Junio de 1. 9oí; con -.1 io'm. /OO-.̂  Os

e n
Y Ai. .i

por 'VnlrlJ años
a nombre de 1HD OLI ¡lili C8J'.f.ñ..Yi ent 
establecida en 900 Union Co;merce Lu 
Ohio, Jstanos Unidos do Aoórica, ¿?or

Liad iiorte.americana, 
LMin,j. Cleveland, -

"UtiJüRAid I.AiíODIÍClUAS Ai: LA FRJ?:tíHCICá. j,.J A",;1CICU.J3 
FNL& COUPOSICIOLDS DI ñJYISfY 'In'liO".

Jete invento so refiere a una adición Lunaotante -
adaptada para su utilización en composiciones orjónicas 
de recubrimiento m-ejoradas como las imprimaciones pea-:?, na­
tales, esto os, composiciones de recubrimiento que so adap-
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¡dal monto por sus propiedadJOS protectoría para
y re tras ai- la corrosión do *ot?los .remontas a

corrosión cuando so aqpliquen di r o ot amonto a las nuperfi- 
cies de dichos natales, hn ^oueral en la rayaría no loe
casos se piensa en los nótales fórjeos en relación con - 
los recubrí, tientos de im,,rimición para natales paos, co­
no es sabido, los atétalos fórreos son propensos al desa­
rrollo del orín y do lo. corrosión bastante rápidomento 
cuando se exponen a la atmósfera, los recubrimientos per­
feccionados de este invento son particularmente, útiles 
sobre los retales férreos y son de especial utilidad co­
no imprimación inicial sobre el metal limpio o como im­
primaciones de recubrimiento cuando das superficies del 
metal férreo sobre la que ha de darse la imprimación se 
han recubierto ya de orín. Como os bien sabido, muchas 
estructuras metílicas fEdoricadas de hierre como puentes, 
tanques de almaconnjo, superestructuras do refinerías de 
petróleo, estructuras de barcos, etc., se hallan completa 
y continuamente sometidas a la intormerio. Y,as citadas es-

¿O 5.ntiyao conocido que la pintara proton
rso peri ódicamento. Cucndo dichas ostruc-
.yon Itjn da u^a imprira.

ción y se recubren, iste empieo do una in.limación para el
metal OS lo hh. aquí so denomina una, inprimació.ciuciai.
.. notida que el eistelle, T*oou.bi'iLniicuto proteotor inicial
so va por'o. i e ir o, 0.1 gimas zonas do lo. estructura quedan moto
''"j'lfTtC? d 0 í*0*''*na inado cucha y ou3c¡ruida se foro'.a orít cr di-

30
cnas zonas. manten.monto o la pintura; enipo re cu ore. r
nuevamente las estructuras antes de cao esto ocurra, nro
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^uooen mtarponeiso muc.ios factores con ¿1 ,̂rô ,r nr.ue ón m i  
te ni: 'lento con el resultado le ano la OL:truct'r'*a so nunca
por el orín por lo menos en alpunne nonas o.a
liaban a¿) lie alo los nuevos recubrí 'lentos ^¿nn un ma.rfeni-
'ii.nO'iUO# .t33.0ti.0í3 0\3 uiiuO (3-4- (̂3***
tieral la aplicación de ana imprimación para ol ¡j.etal cono 
el recubrimiento inicial. Jete uso de una iiiipiri.ie.cióu pa­
ra ol natal es lo que denominaremos u^a impri.i-ación do m -  
cnbrimianto. .

las imprimaciones inicial y do recubrí;,den t;o están 
formuladas para conseguir la protección mejor posible - 
frente al ataque por el orín del metal (ferroso revesti­
do), y ordiraadaueuto las imprimaciones indicadas dan - 
mejor resultado que las iupn-imacionos de recubrimiento, 
principalmente porque la superficie del notal fórreo re­
vestida por la imprimación inicial as bastante lisa y libre 
del orín, raposo. Jste último tipo do orír. so encuentra - 
ordinariamen te al aplicar imprimaciones do recubrí, lento 
y es un problema que se ha reconocido durante mucho tiem­
po el que incluso los mejores sistemas no inprinacíói;. do 
recubrí:tiento y do acabaño conocidos actúala,note fallan
^ri ncipalneat e Ci3 sonstJ e.a las que So ep--.i'JL; ol recubrí-
miento sobro pe es mu.p oxidadas y raposa.,. h veces, cono
en ol u*c;iom ;j..cuo ,, o carcas, so nan ¿icono smaoruos p_ira 
eliminar por raspado, chorro de arena, o de otro rodo, to­
do el orín oue resulte práctico y en especial man, se tarar

30

mas protectoras de revestimiento i.Upf-i:'acióu/capn ii-al - 
producen ordinariam-ente una bue.ia protección fronte .. la 
onidación posterior, sin embarco, la eliminación do todo

o
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el orín es un trabajo costoso, en especie! on estructuras
una cu <orficio en uostacor.o puentes en daas que hay

inteamorío y coaprende
:e, lE de olíuinar todo -o
y la d? Lj b C b 0-L Oj se yonubre si., n.1U
o la s^jer.L'icie., ln entos casos *locien conplotn le la superaanrc. tn estos casos „os que ere- 

foraulacionos de recubrí ni euro te-atan de obtener unnm
sisteua i i- q <r i no, c i 6 n, ''r e o ¡ i b r i ni anco í' 1 
sar de alio uno, buena -n-otocción, ĵi.
que nosotros sacónos, ce adsite en lo. practica que las i .1- 
-priuaoioues acutalos, con pocas incepciones, son dui'icion- 
tes on su capacidad de penetrar por todo el orín suelto 
con objeto de llevar los piyeentos que iiübe.í la corro­
sión jineta el plc.no da lo. intarcara entro el retal liupio 
y su capa superficial do crin.

.'.lefios descubierto añora que un ,̂ra„,o reducido do 
esteros p .¡..a ̂ . r ,n o s & p ....¡. 11, -i* no a a- o o - - o 1 o o ; o.-t - . ro^.n.i — 
oíos, hc.sto. do O át oaos do carbono, y ácidos nono carbori-
licos cono los ácidos arasoc do los ac.
rui so cantes o del "tall OÍl" que t-3n ̂-.ti­ u.. bajo es.
en colofonia (nanos do un 5n en peco) ^On r̂o-'di
ció unios ¡pao coran!car a las i q.,i"i...acio n̂j f esa
cuy na jornia id J i;J 1 áiJ G *J C..ció.i y -que ...enetrp... e.- o
*1 Q tj , *¡ q-j 1 ¿n c, jj''órreos y e..nálú,_,auO¿ito que n'li-:0 11 ISA

C\yn--L ón que so 0-l.b¿e.ib-b (It Ur ot:.sos . iota!es
.ara esto fin. ^aroce ser necesario por lo llOrOs u..
so do los osaores, referano a J. a n.iq,ri;'.a.ciOlí, sin.
riele un 5-10p. .nado.a utilisarso, sin r i. h-.,..rpo, C:

oi-iii en

nayoros, en espacial cuando los ácidos de lo< 

a adoras da joiáculr.s oniduartos.

.ico proa o-

son

-  /!
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1

 ̂0 il. C era icoS do los "tiros ind'icj/'os n:storior-
coate el lina!Loa*co do án*tilo* 1incloato da butilo ostono3 *
datilieos dal "tall oil" . OS t oras 2-atil­noni licos del ta.11
oil, 3atoreS iratílicoS d3 los icñdos do! acoita d linaso.!

S 3tili;eos do 1OL ioidos 3l coite '-u eoju.* òtÙOC s

;UGdùa haoei' CO; ,pesi
unni*— ' --e.cieOid. 0 qu.e
í jjOi? lo s un ci
hcOllOl ìnferior de
;as corposici 0̂ 0s so
:ud aspanda *lS 254.
; 1.959.
in objato do OSÒo in
' prra su Cnilj,)loo on
¡oras cara cet alOS,
i una cczcía do lino

S or

rcC'''uri,',ì3.on-

ofición
conábnsación lo fenol y aldehido modificado por acoito y 
socante al aire, en la cual dichos materiales ostia crecen 
tes en las proporciones de unos 1035 litros oo iinoleato 
de metilo cor 1000 litros le dicho producto do condensa­
ción secante al aire.

Se ha admitido durante mucho tiempo ene 1c, mayor - 
parta de las i arpíame i o nos de uso corodn han presentado una 
tendencia a cubrir simples ante la superficie de una noi.a - 
atacada por otin de un metal férreo sin penetrar profunda­
mente en la misma. Jsta falta de propiedades de humectación 
y penetración deja cucha porosidad do las capas subyacentes 
de orín. La porosidad deja receñido aire y hunedad de codo 
que las reacciones de formación de orín pueden continuar -

d -
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debajo de la película. Con al llampo, el sistema ;'a recu­
brí.",lento superpuesto a la zona atacada por el orín ce - 
ampolla y poco después se descascar-illa. Hemos doscubíor 
to ahora que cuando los esteres adicionales airees mencio­
nados se incorporan a la imprimación o al recubrimiento - 
orgánico análogo en una cantidad por lo menos del tres por 
ciento y de preferencia del 5 al 10;,á, en peso, mejoran - 
grandemente las propiedades humectantes y de penetración 
de la'imprimación resultante, comunicándole además otras 
ventajas como la í'lexibílización de la película, un bri­
llo mejorado de la película seca, una duración mejorada 
por exposición y modificaciones en las propiedades reo- 
lógicas de la película húmeda.

Los ejemplos siguientes aclaran los méritos do nues­
tra adición cuando se utiliza para producir revestimientos 
que proporcionan sistemas de revestimiento protectores so 
bre metales férreos limpios (sin atacar por el orín) o - 
previamente atacados. Los ejemplos comprenden los métodos 
mejores conocidos actualmonte por nosotros para aplicar 
y poner en práctica los principios del presente invento.

Hjemplo 1

Linoleato de metilo en imprimaciones aplicadas 
a natales férreos limpios (no aracados por orín) 

Los ensayos de resistencia a la pulverización por sal, 
resistencia a la inmersión en agua del mar y humedad se rea 
lizaron sobre paneles de metal férreosln aracar que habían 
sido recubiertos oon diversas imprimaciones que contenían 
o estaban libres de linoleato de metilo adicionado y sis­
temas de recubrimiento utilizando dichas imprimaciones más

-  6 -
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recubrimientos finales.
A continuación se indica una lista de las imprima­

ciones empleadas. El linoleato de metilo utilizado en al 
gunas de las imrpimaoiones fuá un producto comercial que 
dió un análisis de más del 90% de linoleato de metilo, y 
el resto de esteres metílicos de otros ácidos ootadeoanoi 
eos.

Imprimación A

Imprimación alquídica/aceite de linaza/oxido rojo 
cromada.

Pigmentos:
Pardo metálico 1,8 kg
Cromato de cinc C,9 kg
Saranja de cromo, claro, C.P. 0,45 kg
Oxido do cinc, exento de plomo 0,34 kg
Silicato magnésico (Fytal 300) 1,1 kg
Eiselgur 0,11 kg
Sílice en polvo 0,8 kg
Litar girio en polvo 0,045 kg

lucíón formadora de película y modifica!i ores

Aceite de linaza bruto 1.12 1
Solución de resina alquídica 0,47 1

pAceite de pintura 0,59 1
diacetonalconol *23 1
disolvente T.S. 28 0,77 1
Solución secante plomo/manganeso-3 85 R
solución socanto de -piornô 85 ü
Fosfato de diamonio y monoliidrógeno 14 Á
Agente espesante (Dentone Fo. 38)^ 42,5 g

-  7 -



5

10

15

20

25

30

v g';

Solución resina íenólica/barniz de
aceite da madera da china 35 g

notas: 1. Glicerina 29 kg/ anliidrido itálico* 45 kgy^aci- 
dos grasos de aceite de linaza destilados, 745 kg en di- 
iLiyentes de petróleo* 958 1; 63-65^ en peso de sólidos* 
indice de acido de 5-7, pesa 0,93 kg/litro.

2. Colofonia, 34 kg/litargirio 11 kg/ aceite do na­
dara de china* 570 l/diluyentes de petróleo 400 1/dipente 
no 91 1.

3. La solución contiene 4*5^ de Pb derivado del - 
naftanato de'plomo (24h de pb) y 0,96^ Nn derivado del naf­
tanato de manganeso (6;( de I'n). Di Ingentes del petróleo co­
mo disolvente.

4. Solución en diluyentes del petróleo que contie­
ne ó,94g de Pb derivado del naftanato de plomo (24;.. de 1-b).

5. Preparado a partir de 90 kg de resina de baque- 
lita BR-254 (100̂ 3 de resina perafeail-fenol/formaldehido 
soluble en aceite (100;3 de sólidos); 90 1 de aceite de ma­
dera de china. La resina y el aceite calentados a 232,- C. 
durante 10-15 minutos, se enfrian a continuación y se reba­
jan con 300 1 de milano; la solución de barniz posa 0,94 
kg/litro.

Imprimación A'

he si na ale, uíd ni h-f e_re si na_f o m
to de metilo.

Pigmentos:
Pardo metálico Ho. 1105 -̂-*6 kg
Oxido de cinc, exento do plomo ^,17 kg

-  8 -



Sílice de polvo
Silicato magnésico No. 399 ¡31
Sílice cromato de plomo básico (n-50) 
Cromato de cinc
lentone lo. 33 (bentonita noRiíloada) 

1Fasta luact (44,,. de 77,- sólidos)

0#8o i-.g 
0,512 kg (med) 
1,70 kg (med.)-
9í9 ¿
14 g (med.) 
21 g (med.)

15

Componentes forjadores de -película y aodií'ic.-'dores. 
Solución Re resina ale nicica Re
iíqjrir;,ación A 1,54 1
linde ato de netilo2 0.59 1
Insolvente l.S. OP¿.u C,?l 1
C-nayacol 14 g
Polución de barnis de resina fonolica g", <"7'1t̂í-L -L
Disolvente l.S. 28 0 ̂-.*¿0
Colación secante do cobaltô * 7,1 a
solución socant3 de ctanganeso"* -L\̂' ,,
Solución secante de piornô 10 -

or

¿o

do^as:

1. 7n prodreto luoden, se Rice que es an coi-puesto 
orgánico do plomo quo iu^ciona como agente .-̂ ecauto/ncti- 
vador o ajease socante do a.bsorción̂  contiene 44,. do pleno 
contenido en solidos col 77,-

2. Uoi*a l o n e  82-'7o,„ d o :.romcai eos, *..;iene cu

de l a )1 d e ±-anri 6 e 88- 74 1 p o s a a, ob-L-8,853 i a p l i n  0

a, 1 5 a ' i* 0 . I nicia.1 154 (a'.iri.) a lC^s 8. (so-,- . n."-

p.o. 134^-192,5^ C.
i. G-í-j. — 3C *4,̂3 r ôiLj.Cí.<. .̂Oî.0-í-̂' j. Oí *

rplcoliiRo para/ 23kj do resina sonol n.lq̂ íi.lu-do, forauldonr-
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s  'j- 9  C ^  11
\ '*

do (nP quell a a B R 403 ó) soluble e n  ;..coite
¡ ^

.̂1 if 23, 3 1
do ac e i t 0 c0 D f * (ì 0r a de Oniua/25,5 :- dO 0 K C1 ci 0 .'.COite de li

n a s a  (20 ì - )-acci te do .madera do Ciu.na (2,7 lp) osto suda
¿y O-L̂ eì calo r  (vis C . ^1** 37,3 1 de di solvento a' ' ' .1 . O P / . ¿U?/

245 1 de di luyont es do! ^etróloo. '3iJcC ^ , piò It/ --, ^iene

LUI con to nid 0  en s òli dOS d e l  64,.-i li'¡dico te ó.cido (.0 20-

21, y vi SCO si d 3.d d a r d u o r - l o l d t  de 1. a 20 0) : '- U *

4. Colación en diluyontos dol ,,3tróloo ano co-ticno
3S-4'0,( en peso de sólidos io octonto io cobalto, coi n
do 6,d do cobalto.

5. Relación en dilnyentoe del petróleo que cot-tieno
65p' on poso de sólidos do naitarato do ranfañoso, conte­
niendo 6,. de ranfañoso.

ó. la solución secante do plomo do la li'prinacióa 1. 

Imprimación B

20

Imprimación ostar ¿Seon, ti^o de aceite reducido

ìlnio al 9 59
Cromato cte ciac

34 lo 
44 lp

25

liEU'itina on ! - ̂
bilicato magnésico no. 39311 SC- ic
—' O . ̂ ¿ 0 ̂-.0 ,L. O . 0 0 i t_0
lecitina
&-asta ruact (véase ÌL"_̂ ri.t!a.cióu -lutos) " 3  ̂"
spente anti-peìicaìar 3 , 7 3 1

rasta do aluminio (..,lc0tt 40 L-) (65,. ¿0

30

solidos en dìlupontes del petróleo) 273 1
líodiricadores y componentes iormadoros *'e pelicila 

lol!?ción on ni le no do leído 0,0 <;C0 ostar do

*1 -r -
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25
resina h'pon-lC84 (00-,.' Jpoa/'̂ C,- le ácidos 
.¡,'CC) con un 50̂,- en ceso ¡le sólidos; ín'i. 
uc. 7-10 (referido al 100;r sólidos) Vis­
cosidad (b-aráner-iolt) V-F a 25$ 0; 0.95 
kg/l (DCO-ncaire de ricino ú¿chicrarado) 170 1 

112 1 
i n i

Disolvente bolvesso lo. 150
,i.lcohol isopropílico _
Solución do octoato lo cobalto (30-40,. 
do sólidos en peso; 6;. de cobalto oh oc 
toato) 1,9 i

nipón 1004 es un producto de condensación ti,,o joliátor - 
bisfenol-epiclorhidrina* cue tiene „.rucos c,,.oni terrdnalec y 
grupos hidroxilo reactivos; producto de la One11 Ohenical - 
Oonpany.

Inprinación 3'

ón 3 0^cop-to
" d e la : dsnE',
 ̂̂ J a Id 3se reducen en totas o, un oí;.. ^o,5 parres en 0; y

liinolcoho de uetilo en una c,'rtidaó de un 19/ (1,5 partes 
en 8), l'-or consiguiente la ir.privación 3' tiene las muuien
*33 s propoi'd enes de

hodiíi calores y con ponentes iorpiadoros de reliquia

Solución anterior de áster apon 138 1
Disolvente lolvasso .:o. 150 51 1
nlcoiiol ÍSO;jI-OpílÍCO 15 1
solución da octoatu dc coblato 1,51
Linoleato d,o netilo 5 7 1

-  11 -
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î;-,'iìe.rtos

-.i.gueuto de óxido de hierre (88;r FegO^) l,3ó ng
Or onato de cinc 0,74 n
Oxido de cinc, exento de clono 0.39 tt
sílice en polvo 0,57
Asbestina 0,34 H

hodiiicadores y co:^poueatec f'ornadtores de película

solución do escor Opon: 50g solidos: 3.3 1
lesina Apon 1004 453 hg
Acidos grasos del acoite le 
soja (dosi.) 550 kg
risolvente i.A. 28 (editorior) 475 "
risolvente del petróleo 475 "

irf Aeráronte oo hacen reaccionar los dos 
Materiales a anos 2608 C. en COg hasta q,ie 
ce alcanza mía consistencia do F-G: a con­
tinuación ce enfria ¿ ce rebaja, 

acetato dol ótor monootílico del etilenglicol 0,47 1 
Polución de octoato de cobalto (6u de cobalto
anterior) 7.1 gr.
Agente o,nt i -pe li calar (contiene fenoles do
andera) 7.1 gr.

Asta iriprifcación puede rebajarse 
proporción de 4:1 con aliono, be 
che.

para pulverización en una 
seca al aire durante la no-

-  12 -
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Imprimación C

..¡sta imbricación reproduce la imprimación C, excepto que 
los 3,7S litros de solución Re actor Jpon y Re acetato Rol 
áter del .̂licol so roda jaron a 3,07 litros y se a: .'adiaron 
0,71 litros de linoleato Re motilo. Por consiguiente la -
formulación Re la Inorirr.ación C  fuá:

la

15

'odiilcadoreo y conponenetes fornai orse de peìicula

tolución ester Jpon, antarior 2,73 1
ncotato Rei óter aonostilico del 
etilenglicol 0,39 1
linoleato de notilo 0,71 1
LiOlución Re octoato de cobalto, anLerior 7,1 gr.
nyente anti-pelicular, anterior 7)1 gr.

RUCUBRDlLìil'OS FIKALFS

L. Pintura blanca oara tanques auto-lavable

20
;iOr,, rutilo
TiC-p, anatas a
bilicato magnésico (Po. 399 SF)
Jen toni ta, modi fi cado. (Pontone iJo. 38) 
Pas'j? luact, anterior

o,74 *̂-g 
0,79 "
0,39 "
0,014 " 
0,021,"9tl

30

.cosina aìqulàica do ftalato Re gli cerilo nodiiicada 
con acoite de linaza (304 Pg aceite/454 Pg glicerina 
/95 anliiRrido ftalico); 0,99 Pg/litro; lOOp sólidos; 
in. 6c. 9-12; vise. u-snr.ncr-Iìoldt Ï-Ü') 0,47 1

13



5

lü

15

20

25

larniz do resjuia alqaídica :.-cei*ca de soja (60,./
pentaem ¡tri <,a 13* 7,--J/ atntj.t.'ride italico (26,3,-)'
rebajado al 60,.- en sólidos con diluyentes do pe-
tróloo (0,94 kg/'l) 1,36 1
..afta de alquitrán de halla. de alta des
tilación 0,47 1

rrii'm-ai' todo lo anterior y añadir:

.'tesina alquídica aceite de soja (60;.-)/ 
pentaeritrita (13,7/)/ah¡iidriáo itálico 

* (26,3^ en peco), rebajada con xileno al 
70,- sólidos ItlS 4
i-iafta de alq'̂ ítra.n de halla alta deoti- 
lación 0,25
u'aftenaro de cinc (8/ de cinc) 3,54 S
i.aftenato de aan^anoso/plomo (24/ Ib;

6^ i'n) en Rilayorrcec del petróleo 
con un 20,j en sólidos 3,54 G

l.aftenato de ploao (24/- l'b) en dis. del 
petr. (14/ sólidos) ' 3,54 G
Guayacol 0,45 g

iota: ñobajtrr 10:1 para pulverizaciones con xileno; al aire
'JOCO, en 24 horas.

11. i-iut!rra blanca para tan enes de resina alquídica/copoli- 
oero vinilico

-.¿esina alquídica lei do ¿jraso (34/ en peso)/Jtilen- 
ylicol (9.6,-)/ anlìidrido italico (37,5^)/oentaeri- 
trita (18,óp) rebajada con xileno hasta el 60/= de 
contenido on sólidos; 1,01 k̂ /li-ti-o, iad. ac. 5-6

-  14 -
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i.pila da alquitrán de halla alia 
¿estilación 0,56 1

li acó t o nalcolo! 0 , 9 5 1
uszabilizador vinilico (resina le eoó- 
xido de bajo p. molecular de biafenol/ 
epiclorliicrina, tipo c.p.) 0,020 kg

bopolímero cloruro de vini lo/líale at o de 
dialquilo/naieato do moncalcuilo/triclo-
roetileno según el dj. 1 de la patente de
los k.h.'utU. no. 2731449 0,600 kg

Msolver todo lo anterior y añadir despuós:

fasta pigne ut O/'rocina alcuidica con 65.3,9 de
pigmento

TÍO, anatasa
5,9 kg
1.36 "

atesina alqurdica de gliceri

1,01 1

na modificada con ac. grasos 
de DC0-/alcohol resinico/an- 
nidrido ftalico/é.,cido p-terc 
butil benzoico con 60;. de so 
lidos en xileno; 1. ac. 10;
44,5g de ¡fócidos del aceite;
29,5/.' de aniiidrido i'tó̂ lioo/
5,9/ acido benzoico/YOg exce­
so de polio!; 0,98 kg/litro, vise.
C-D ^arduer-Holt) 3,3 1

Xilol 0,48 1
Lecitina 0,056 k

-  15 -
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6=1
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4^

Huido untipelicular de <: 
na Dow Corning no. 200):

üíetil silicona /(silioo-

2^ sólidos en tolueno 21 g

Dota: Jota pintura para tanques pesa 1,22 hg/litro:
54',' de sólidos; viso. 70-80" a 26,7S 0 (no. 4 
Ford Cup). seca al aire durante la noche reba­
jar 16:1 con tolueno para pulverización, 

las tablas siguientes indioun los resultados conseguidos 
en las determinaciones de los ensayos indicados en paneles 
fijos re cubiertos con las imprimaciones anteriores solas 
o con sistemas compuestos de una de dichas imprimaciones 
con uno de los citados recubrimientos finales. En la cla­
sificación numérica, 0=malo, 10-exce lente.

Humedad, 1000 horas

sistemas con recubrimiento final 
utilizando

Imprimación A Totalmente
Imprimación A* Excelente
Imprimación B Excele nte
Imprimación B' Excelente
Imprimación 0 Ampollada
Imprimación C Excelente

-  16 -



10

13

20

3  4

430 horas do inmersión en agua del mar

Sistemas con recubrimiento 
final utilizando______

Imprimación A 
Imprimación A' 
Imprimación B 
Imprimación B' 
Imprimación C 
Imprimación C

Mal resultado ampollándose a las 120 horas 
Excelente al cabo de 430 horas 
Muy ampollada 
Excelente
Mal resultado ampollándose a las 340 horas 
Be ampolla al cabo de 430 horas

pane1os recubiertos con 

Imprimación C sola Totalmente ampollada
Imprimación C  sola Ligeramente ampollada al cabo da 430 horas 

1080 horas de inmersión en a/raa del mar 

Imprimación Con recubrimiento final Imprimación sola

A 0 0
A' 7 6
B 7 0
B' 3 10
C 0 0
0 ' 5 8

25

imprimación

Ensayos de pulv<erización con sal

horas350 horas 830
Con recubr, final Con recubr. final. Imprim.

A 6 0 0
30 9 6 2

B 9 7 0
B' 10 9 10

17
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9 7 6
,-J ! 9 8 10

fnlverisación con sal 575 horas

acero liso, limpio Acoro oxidado previamente
_3on recu.b. final Impr. sola Con recubr. fin;:¿  Imprimación

3 7 8 9
6 7 9 10

' ó 7 7 5
7 8 10 10

Inpri ¡nación
A
A'

be aulica 
despuOs el

La imprimación indicada, se seca y se 
re cubyiniente f i nal..

l;imersión en aytns, del m.ar 575 horas

le da -

Acero liso, limpio________  __ Acero oxidado previamente
rocub. final Inprim. Solo, Con recnb. final Inp.ri¡

0 0 5 10
10 10 10 10
6 0 7 7
ó 6 6 6

18 -
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h. '3 3 OKMM.Vf) cl
umedad, 25C horas; con rocibrlíULento final

-imprimación

B

.̂cero liso

0
6
6
6

'̂ cero oxidado previ an 3 ni; ü 

0

Oc aplica la imprimación indicada, se seca y a continua­
ción se le da el recubrimiento final.

AJAgnítO_2

Las imprimaciones A y A' se utilizaron como "contro­
les" en los siguientes ensayos de paneles de acero recu- 
biortos on los quo se emplearon tren imprimaciones análo­
gas A2, A3 y A4 que se diferenciaban solamente en que el 
liaoloato do metilo de la imprimación A' se sustituyó por 
mi peso igual de la adición humectante identificada en lo 
que sigue:

Pulverización con sal 930 horas

¡rimación ndición Humectante Con recubrimiento final Inpr.

¿i. í.in¿íuno 0 0
Linoloato de metilo 5 5

m2 Asteres butílicos de áci-
dos de aceito de linaza 3 3

n3 Asieres butílicos de áci-
dos grasos no saturados C^g 4 4

n4 Asteres butílicos del "ta.ll
olí" (aproa. 2,. en peso de
contenido en colofonia) 5 5

-  19



10

i-.-L *** iioras .unedad - 15b rieras

t'in. lup. sola Con re cu.br. final

- 1 0 0
h' 7 7 7
x2 3 10 o0
-3 9 9 8
A4* 8 9 -3

di mismo si pnificad o que en el ejemplo 1.

CtuJIJrlO 3

15

20

oO

í-ara ilustrar la peneraliáad del invento, se ensayó 
una pintura redera! npecification ii-l-oón junto con tres 
rioáií'ioaoionos de la misma, ¡.'no. pri^iera modificación deno­
minada aquí l'r-r-Oú^ lIodifice.da, comprendía la formulación 
indicada ais abajo, la seyunda y tercera modificaciones con 
vistieron en eliminar los sólidos de resina fenólica/..,cei- 
te lo nadara de China on una extensión del 6p do los sóli­
dos totales de la pintura y añadir llnoleato de metilo on 
una cantidad Re un 6p en peso sobre ol recubrimiento en la 
fr-r-bán y en la l'r-!-36n modificada, las cuatro pinturas 
resultantes se aplicaron como imprimaciones, se secaron y 
a continuación so los Rió on parte un recuoriniento final.
.01 recubrimiento final fui una pintura comercial interme­
dia para tanques, cuya formulación se indica más adelante. 
Los paneles recubiertos se secaron y alyunos de olios se 
expusieron al aire libre durarte cuatro meses y otros se 
expusieron en una cámara ordinaria de ensayos do intempe­
rie (<ioufneroK,eter) durante 350 horas (periodo de tiempo que 
os equivalente aprox. a un ano Re exposición al aire libre).

20 -
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10

'.'*'OL¡ pa.nolos expuestos se rasparon a continuación con una 
cu c" lilla cara ver si loo recubrimientos estaban mal o fir­
mo monto adlieridos al panol, los panoles que no -ceñían 11- 
noloato do motilo en sus imprimaciones so doscascarilla- 
ron fácilmente sor rasoaio, saliendo ambos recubríalex-
tô por
debajo. lor el contrario, los paneles del ensayo compara­
tivo que tenían linoleato do metilo en sus imprimaciones 
fueron difíciles do penetrar por raspado y demostraron que
la composición le recubrimiento labia penetrado profunda­
mente en la superficie oxidada manteniendo firmemente el 
orín adherido a la superficie metódica.

mal rotúlalo "1-ff-l -36a"

15

¿o

I'inio (áel 97p)
Jsteorato de aluminio 
leciti na
Aceite de linaza bruto 
Aceito de linaza espesado . 
fluyentes derivados del petróleo 
mocante mixto jabón colofonia 
aponte anti-pelicular

352 ky. 
1,36 ky. 
1,32 "
54 litros 
16 "
37,8 "
5,7 " 
0,24"

-.jua , 
dsX! , 
peso

Oe obtienen - 157 litros
ioluoión en diluyentes de petróleo con un 25/- en soll­
en peso, contiene C,25y lo Ca; l,42p Fb; 0,97p'' An, on

30

Panel rotulado "1 4 6y .00'

ja formulación anterior se molificó apartando el 26p

21



a
J

3ol hesite de linaza bruto y el 23;5 del aceito do linaza 
espesado y sistitu,yendo los aceites separados con un vo­
lare;, iyaa1 de linoleato de metilo.

10

15

Panol rotulado "2 ''Od. ll'-l—3é'a"

idílico cromato básico de plomo 
Lentone 34, anterior 
îceite de linaza bruto 
Resina alq. T'M-266 Tipo 1, 70p sólidos 

(rebajo)
Liluyentes del petróleo 
bacante naftenato de plomo, anterior 

(24,. Pb)
secante naftenato de manganeso, anter.

(6p In)

Panel rotulado "2 4 6y .,a"

4b4 nn .
o v ; - -

152 liaros

- 53 litroí
49 "

i o <t — w J

91"

20

Lo, formulación anterior se modificó sustituyendo el 
26,5 del aceito de linaza bruto por linoleato de metilo.

Pintura intermedia cara tanques

Pijpmento

25

i'iCg. rutilo 96

baritina 105 U

silicato ma.pnósico 70 !t

Litsryirio pulverizado 3,2
Pasta Luact de la Imprimación A' 2,3 tt

Lento no -',¡0. 38 ' 2,3
Pimiento verde 2,3 t!

-  22 1
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S0KMN̂ 3 ?:
'orladoras de película y .eodificadoras

10

15

Isaina rlyoídica prepìarada a p zittir do acei­
to de soja (1330 kg)/pontaaritrita (3C5 kg)/ 
anii. ftalico (535 k3)/'Iirai*¿,irio pulverizado 
(0,8 ky) y rebaj:ido con diluyontes de potró-
le o hasta un 60y de sólidos. 
ni.oolvante 1.0. 28 (anterior) 
uilíiy entes del petróleo 
Vehículo de esualto prepea*ado a pc-.r- 
tir 3o resina fonol-formaldehido pu­
ra (91 kyj/anterior (23 kg)/aoeita de 
nadara de China (235 litros)/hisolven 
te 1.3. 20 (37,0 l)/'aezcla espesada - 
por ol calor da aceite de linaza (00,.')/ 
aceite do no,dora de China (12/-) da vis­
cosidad ¿j-¿g (25,5 l)/diluyentes del 
petróleo (245 1).
Aceito de linaza bruto 
.diluyentes del petróleo 
Solución socante anterior aozcla naf­
ta nato de clono (24/ ib)/naftanato de 
naaganeco (6/ :ii)/diluyentes del petró 
le o.
solución do naftonato do cinc (0,-- ¿<n) 
(65/ de sólidos)
Guayacol
Dodoconil succinato de difenilmorcai'io; 
22/ sólidos; 10/ hg

128 litros 
lo " 
37,3

55
36
17

litros
!!

4.7 litros

 ̂. -í" í

2.3

o ó*

23
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fsuo ejemplo haco referencia a un ^rapo do panolss
en los que so ensayó la resistencia a la fractura de los 
rec^rimiontos aplicados, iodos los panoles oran do hie­
rro que había sido oxidado .previamente y al que se le ha­
bía dado después una imprimación con la Imprimación A dol 
Ejemplo 1, modifícala del uodo indicado en la Imprimación 
sd para que contuviera 0,3, 5, 6 y 10,. en peso do linolea- 
to de metilo referido a los sólidos totales do la pintura. 
Los 7/o superiores do cada panel tratado con le. imprima­
ción se recubrieron con la pintura blanca intermedia para 
tanques del ejemplo 3. .Cuando se secó este recubrimiento los 
2/3 superiores de cada panel so trataron con una capa fi­
nal do un recubrimiento gris comercial pora tanques, cuya 
formulación se indio?, ¡oís adelante, iodos los paneles so 
acondicionaron luego para su ensayo exponiéndolos durante 
350 horas cu el aparato de ensayo do intemperie (foathero- 
neter) y a continuación so curvaron alrededor de un man­
dril cónico y te observaron, las fracturas en los recubri­
mientos. hesultó evidente que un 5-6;. de linolecho co mo­
tilo conducía a una fractura minina.

fie2* rutilo
silicato magnésico i.o. 399 
Oxido amarillo de Id.erro 
A.agro de antimonio lío. 1 
beatona ho. 33 anterior 
fasta l.uact, anterior

91,5
0 # y !)
2,27
7,25 tt
i,13 '<
1,32

24
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13,3

nafta <5o oJquitr.bu rio hulla alta
deovilación
¡jolución aceite le soja,''pon*üaoritrrta/ 
la alie o/'lia o/'di luy ont es dol pe­
tróleo, le la pintara intermedia para 
tanques, o.; i s' o i or
barniz le la Imprimación linazoy\jli-
coi-ina/h't ali c o/li'jar ̂irio

iritur¿ir lo anterior y añadir entonces:

' Aceite le coja (1330 k¿)/'pentaeritrita 
(305 k¿)/ anhídrido Itálico (5-35 k¿)/'lia 
tar¿irio pulv. (0,79 k¿)/xileno (907 k¿) 
sol-ación de resina alquil i ca 
..alta de alquitrán do hulla alta des­
tilación
Solución secante nirta plomo/man¿aneso 
de pintura intermedia para tanques 
locante naftenato do plomo (24h *b) en 
diluyontes minerales con un 14h de só­
lidos

- locante naftonato de cinc (8;( en) con 
un 65,- do sólidos 
.juper ad. arriba 
Guayacol

De los ejemplos anteriores se deducirá que las compo­
siciones de recubrimiento con las cuales se cambian las adi

cienes pueden formularse con una ¿ran variedad de vehículos 
usuales formad ores de películas y pi ¿cientos con o sin modi­
ficadores formadores de película, n continuación se da una

100 litros

25

4.9

4.9 
1 , 1  

0,6

-  25
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lista representativa aunque no ñecos arlan ente completa le
materio-leo aglutinantes o í'ormadores de película que pue­
den utilizarse en nuestras coaposiciones de recubrimiento.

1. Cualquiera de los muchos barnices oleo-resinosos 
conocidos preparados a partir de (a) aceites secantes y/o 
seaisecantes en sus diversas formas espesados o sin espe­
sar, modificados o sin modificar, con (b) resinas de bar­
nices usuales en las proporciones ordinarias de aceite(s) 
a resina(s).

2. Resinas alquídicas modificadas con aceites trigli- 
cáridos y/o resinas de barnices, con los modificadores en 
las proporciones correspondientes al intervalo cubierto por 
una proporción de aceite grande a pequeña.

3. Productos do condensación foncl/aldehióo que se han
hecho reaccionar o se han modificado en otra forma con acei­
tes triglicóridos (generalmente secantes o semi-secantes 
y/o resinas de barniz, produciendo materiales tipo barniz 
que secan al aire.

4. Barnices que son una mezcla de resinas alquídicas 
(2 anterior) y los productos fenólicos modificados de con- 
deusación(3anterior), con o sin la adición de aceites se­
cantes y/o semi-aecantes trigliceridos.

5. Epoxi-osteres, esto os epoxi-resinas del tipo bis- 
f e no 1/" e pici orili c ri na que se hayan hecho reaccionar con áci­
dos rosínicos, ¿eidos resínicos, y/o ácidos jrasoc satura­
dos y no saturados de eceites secantes y soDii-secantes, dan­
do con ello esteres prácticamente completos que tienen un - 
equivalente de epoxido y/o de hidroxilo prácticamente coro, 
pero que secan al aire debido a la insaturación etilenica
do los esteres.

6 Aglutinantes a base de aceites triglicíricos con

-  26
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o ein proporciones sio<3ifíc6-/3oras de resinas alquídicas 
mezcladas con ellos.

7. Un algunos caeos especiales paeden utilizarse 
mezclas vinil/alquídicas, p. cj.. copolimaros de cloruro 
de vinilo y acetato de vlnilo aezcls¡,dos con rocinas alqui- 
dicas que hayan sido modificadas con aceites secantes y/o 
semi-socantos. din ô tbarpo. estas mezclas son preferento- 
mentes recubi-i¡;áentos finales.

las composiciones cte recubrimiento que utilizan la 
adición de este invento y que incluyen aglutinantes como 
los anteriormente relacionados pueden colorearse con pig. 
mentes anticorrosivos como los siguientes:

15

20

25

30

finio
cromato de plomo 
cromato do cinc 
cromato calcico 
plumbato de calcio 
o::ido(a) de hierro 
plomo azul
polvo de cinc, onido de cinc 
símico cromato básico de plomo 
cromato básico 
cromato de estroncio 
tetroxi cromato de cinc

di se desea, pueden incluirse lo 
carcas (inortos) usuales dando vdámenos de

coloreados y/o 
pigmento del

25-

í ore ato: 
miedo,

urque los recubrid 
:.onte al metal como 
pueden ondearse c

ortos resultantes se aplican pre- 
i.'-privación inicial o de recubrí 
orno recubrimientos finales tempo-

-27 -



1C

Id

i-alo,*: debido a su. aoderan.o envojocimiento a la intempe­
rie.

Cu.audo loo sistemas be recubrimiento que emplean 
la adición do amostro invento, se utilizan coro imprima­
ciones i ai cíalo e o de recnbrinio..to, el rovestiaiento irá 
cial do i.t;priaacióu coco p'ujdo recubrirse después _;.ai'a su 
acabado con cualquier pintura conocida que soque al aire 
do resistencia a la insonp-orie reconocida. Los uateriales 
oran-'oros -do películas antori omento relacionados pora 
¿rastras coaiosicionoc eu.c't'jutran asi:.¿sao empleo en ro-
cubi'iaitAitos do óí C Cí ¡J G pero se pijrentau entonces
ci pula ente por su color o dar-ación mas quo por .rts

coi^ocivas.
COñtilutación c. da una formulación típica de las 

co-tposicones de recubrimiento que se utilizan en el pre­
sento invento.

FOia-ULÁClON TUICA

,'-U',On*uO! LillltlO náriro
20 nnuicorrosivo I8p * 770

Horco 14;- 75n
' Color Ip 3,d

Inerte 1,.. 15r

25 __Yehiculo

narniz alquídico ^ 57d 62p
resina ienóliea
líquido ponetrante 15,. 17r

barniz fenólico^ C-.' Bu
30 nisolventos del pe-

iróleo arorn.ticos 7p o '

28
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10

'ánino
UC0-10J.
erre i - o o li celar o s 2/-

7;-
3-,.

las i'crotulacionos lo ojemlo en la "Formulación tífica"

^narnip alqaío.ico es 11-1-206 Tipo 11, Clase nanteniüo 
o,o cate on ol a as ayo lo neutralidad con cinc crljiio

a non ora a. 'órnala típica lo ana resina alraílica
aro notó a alo cea! anorte on osla lómala se obtiene corro 
3 i que:

haih,iz alquil ico
aceito 1c linanet refinado con alcali 1330 ly.

153 M
Hice riña 142 ')

^uliidriio ft,'ólico 585
O "

i 1 leyentes (Leí petróleo 86o ')

iratarlo en ana callera cubierta con aqitador on atmósfe­
ra lo 00p. Introducir ol aceite le linaza rofinal.o con ál­
cali , la pentaeritrita. y ,/Li cerina a 332 C. Ailac.ir ol li- 
tar,̂ irio y alcanzar los 2322 C. !"anteñor ol trono,jlicórilo 
(1-1/2 a 2 horas) hasta que esté claro en alcohol lesuatu- 
raliuaio. ¿nialir aiiiidrilo ft¡llíco, alcanzar 2002 0. y mar.

enfriar y rebajar (larlaor-nolt, 25& 0.)
Consistencia -Z a 11. íñH 69-?J.y, in. ác. (relucido) 4í - 
color 5 (nelliye) peso 0,335 -0,96 hy^litro.
4-4- líquido u castrante, rocina fenólica:

30



-̂ arniz ne m
ni no lo ato do Detilo

fot

j. 0co por litro 0,335 a 0,39 ^0 s
1M V h.scocidad m- una burb. Cola
liidice do yodo 110-120 Indi
in 'ico de sapo
ni:ilcación 135-150

132 litros
137 litros
373 li

peso
e rivodos RR S3.ì it 6 s

Indice 'lo hidrorilo 1,3

10
444- rarniz do reciño, fenòlica: 

rrocedi^iiento do cocido

20

diecina íenólica(a) 91
ilo si na fcnólioa(b) 23 n

aceite de madera de China 235 Ü"
n-ceite (1o linaza, 8-3 acido
bajo, especado on ci'ldera 25. 5
,;./i luye ictos c.el petróleo, aro-
oáticos Í1ÓO-159N 37, 0
rilayeiites del ^etróleo (149-204) 24. 6

' las r.3 S* a*n n'*is io ! ó ' cus y 118 litros do bu
do Clii. a 283a C, cantenerlo 5 Din., Ohi

tros

118 litros de .recito do madera 6o Chino,, mantener 2463 C. 
hazte, adquirir la consistencia (15 a 25 rin.) he tirar el 
fuego, trntn-r con linaza 8-3' enfriar .y rebajar. 
Consistencia h, IIvi" 64;(. i-eso 8,90 a 9,05ky/litro^ in. ac. 
20-23. color 5.

2) haquolita Ch-ú-003b^ una resina nra-tei'c-

30

a mi 1 -fe nol/f orm ale! o hid o con un panto do reblan­
decimiento 57-993 C. y un peso especifico 1,04- 
íhT,06.

30



b) naqueliia CL-1-2432; una reciña lOCp' f3nólica 
soluble on aceito no reactiva al calor con an pan
to do re blandeciriento 143-157s G. y 
pecifico be 1,07-1.09.

an coco os-

Ü1-RI-jbCIoi. !'-3 h'lulO DE lUĈ jjü h^ifX) PA^A
r 'Ln.1' ̂ ĈlOit ¿ G

15

Jsta es ana imprimación de minio le socado réoido 
con ana bu.ena reeistencía quiñioa y excelente resistencia, 
a la formación do ampolla por exposición a una humedad ole 
vaca. 31 líquido penetrante de resina íenólica se incluye 
para conseguir una mejor humectación de las superficies -
herrumbrosas y porosas que la que puede conseguirse con - 
una imprimación obtenida con un vehículo de aceite do li­
naza puro. du. brillo controlado y el componente cellosol- 
ve del vehículo eotín previstos para evitar el trepado en
aplicaciones en climas fríos 
a la intemperie indicarán qn 
ración superior:

Ge supone que nuevos ensayos 
este producto tiene una d.u-

Composición fu . . Peso Volume:

rijuento: minio (calidad 97p) 38,00 632, 71,5
Asbestina (i ytal 3C0 o análo^) 7.91 56.8 19.8

25 Celite (Johns líanville 239 o
análogo) 2,26 16,2 8,05

nst carato de aluminio .42 3.04 3,03
li'car-pirio (pulverizado) 1,3-3 8,10 0,85
fasta í.uact (anterior) .28 2,02 1,21

30 100,00

-  31 -
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composición _rOSO Volaron
Vehículo: barniz alq. l"i'-h-266,

tipo 11 Clase n ^ 33,00 83,0 88,5
liquido penetrante resina

5 ionolica 37,54 94,6 105,5
,1 caito do madera de China 4,73 11,9 12,7
hisolv. dol petróleo Lpronati eos 13,33 33,9 38,0
tellosolve (etor monoetílico dáb
etilen^licol) 9,35 23,5 25,3

10 Guayacol
í faite nato de plomo (24y Ib)

,45 1,13 1,06

anterior 1,12 3.C4 2,64
iaftenato de manganeso (6p
3'.h) anterior ,42 1.0 1,05

15 100,00
lijioiito 68,, lío volátil on volumen 68,1
Venículo 32á ho volátil on peso 89.4,1
p/litro 2,58p Viscosidad 85-90 1..U.
l.V. 40,5p iulv. 5-6

20 Cubrición teórica: 20 m^/iitro con 0,038 mn., seca
Osca para recubrimiento: 24 horas
rebajar para pulverizar: 8-1 con l.aíta V?i & 1
brocha: consistencia total

25
4 Barnis alq. de la "Formulación típica" anterior 

Liquido penetrante de le, "Formulación típica" anterior
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Composición litros
li^ento:

AÍlicocronato básico dc plomo 77.00 177 43,2
5 bióxido de tj.tanio, rutilo

(que no pulv.) 14.25 32,7 9.84
iíegro de humo . 33 0,83 0,4
nzul de italocianina .75 1,76 1,1
Oxido de crono C.P. 6,10 14,1 2,3

1$ ^entone 38 .76 1.76 1,1
insta huact ..76 _ 1,76 1,1

100,00

Volli culo : Barniz alquídioo ^ 61,0 178 190

15 Líquido penetrante
resina fenòlioa ^ 16,5 48,0 53,6
noruiz fenólico 7,52 22,0 23.5
nilayantes del petróleo
aromáticos (160-199- C) 7.4 21,7 24.3

20 .LÙacet o naie olio 1 6.05 17,8 19,3
VafteiE-to de plomo (24,. 2b) ,72 2.1 1.9

' i.aftcanto de manganeeo (bg- t'n) ,20 0,59 0.76
infrenato de cinc (8,1 3n) ,16 0,47 4.9
Cnayacol, agente anti-descase. .45 _ 1,32 1,1

100,00

Pigmento 44y lío volátil en volumen 63,6 /
Vehículo 56/ ho volátil en peso 78,25/
Peso por litro 1,38/ viscosidad 74-77 h.U.
Pv 24.9 Z Pulv. 6-7

30
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2 5
Chv L'sll 1*0 0̂. bri.'iieuto: 24 horas

rebajar-: 8 a 1 Vh & F pera pul Y.
ijj? 0 C ilU t Consistencia tot al

4- Barniz alq. de la "Formulación *Ü J-jO!. C&" anterior
4-4- Y.iquido nonotrante de la "Formalación típica" anterior
-H4 Barniz fenólico 3o la "Formulación típica" anterior

no -/O' QIjuIO I 'n a i .  FJ.tA^'FEs

!n:s.
146,0
79.0
17.4
o

Barniz alquíc'.ico 11-1-266, tipo Ir, Clase A
, r̂.'Bai'nis fenolioo

Finóle ato de metilo
Falta 3o alquitrán de hulla -alta destilación 
Biacetonalcohol
liai'tenato de cobalto (6y de Oo)
Faftenato de manganeso (6p Kn) 
guayacol
Fasta de aluminio, barniz normal _

382,62
 ̂ Barniz alq. de la "Formulación típica", anterior

¿5,6
18,4 
0,59 
1,17
0 , 6 6

93.8

rr ¿arniz fenólico de la "Formulación tínica" anterior
linde at o de metilo en la fórmula, referido al 
peco total, 4.54F.

RBCUBRIKI&frO VERDE FOLLAJE CLUíO

30

milico cromato básico de plomo 110,5
nióxido de titanio, rutilo, tipo que no pnlv. 73,6 
silicato mafncsico (micronizado) 36,6
Verde de ftalocianina 1,72
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Oxido de cinc, exento de plor.to 
nenrone 38
Barrdz ale. TT-A-266 tipo II Clase n̂ *
lamia fenólico ^  
linoleato de metilo 
^olvesso/^S
Hace t onal cohol

2 3 ,0

1,72
197,0
21,5
21,3
26,2
18,1

i,aftenato de cinc (8;- On) 4,6
Baftenato Re plomo (24p- Pb) 21,1
i,aftenato Re manganeso (8;. j h) 0,58
tua,y a c o 1 _1,31

4
44

539.83
Barniz alquídico Re la "Formulación típica" anterior 
Barniz íenólico de la "Formulación típica" anterior
^on*cenido en li no le at o de metilo, referido al peso
total— 3,95'p,

ACABADO GIUS OSCURO PARA PUBNTAO

Carbonato básico de plomo blanco 121,8
Bióxido de titanio, rutilo, tipo q!ie no pulv. 37.5 
Oxido de cinc, (exento de plomo) 37.5
Oilico-crotnato básico de plor.to 74.9
silicato magnésico (uicronizado) 9.4
Azul de ftalocianina - 0,3
i ogro de humo (Tono azul) 2,3
Bontone 34 2,3
Barniz ale. TT-A-266 Tipo II Clase A ^ 173,2
Barniz fenólico 51,2
íinoleato de metilo 24,6

20,8Disolvente jnsco <jpec. n
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Diacetonalcohol 18,3
naftenato de manganeoo (6p Hh) 0,6
raftenato de plomo (24)- Fb) 2,1
Laftonato de cinc (8p Ln) 4,7
Ou ay a c o 1 __ 1, ß

582,8

4 Barniz alquídico de la "Formulación típica" anterior 
4.4 Borniz fenólico de la "Formulación típica" anterior 
444 contenido en linoleato do cotilo referido al paso

total -4,22p

NEGRO DE BUOíO

kgs.
negro de ñuco 10,8
Barniz alquídico Tf-l-266 Tipo II Clase n ^ 232,0
Bar-niz fenólico ^  25,4
Linoleato de cotilo 25,2
.disolvente Amsco opee. 3 28,8
Jiaccconalcoliol 21,2
A.af te nato de Cinc (8p Ln) 5,4
i.aí'tenato de plomo (24/- Ib) 2,4
Haftenato de manganeso (6p Iñi) 0,7
Guayacol  Ltl2.

353,4
4 Jai-niz alquídico de la "Formulación típica" anterior
4+ Barniz fenólico de la "Formulación típica" anterior 
444 Contenido en linoleato de metilo referido al peso 

total - 7.1)-
VOLUMEN DE PIGMENTO 3,9)--
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kgs.
Carbonato básico de plomo blanco 149*0
Dióxido de titanio, rutilo, que no pulv. 91,6
Oxido de cinc (exento de plomo) 37,2
Silicato magnésico (micronizado) 18,6
Pasta Nuact 1,75
Centone 34 2,3
Barniz alquídico IT-R-266 Tipo II Clase A ^ 136,0
Barniz fenólico ^  21,8
Linoleato de metilo 21,6
Barniz de epoxi ester 60,8
Disolvente Amsco Spec. D 24,8
idacetonalcohol 17,9
Naftenato de cinc (8% Zn) 4,6
Haftenato de plomo (24% Pb) 2,1
Naftenato de manganeso (6% Mn) 0,58
Guayacol - 1,3

591,93

4 Barniz alquidico de la "Formulación típica" anterior 
44 Barniz fenólico de la "Formulación típica" anterior 
444 Contenido en linol. de metilo referido al peso tot.-3,64% 
4444 "Modificadores y componentes formadores de película" 

de la imprimación C, anterior

De la descripción anterior de nuestro invento se dedu­
cirá que los principios del mismo pueden llevarse a cabo en 
una variedad de formulaciones específicamente diferentes en 
las que nuestra adición puede actuar produciendo los benefi­
cios anteriormente descritos.
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Jota solicitad que correspondo a la presentada en
J.U:A. el 23 de Diciembre de 1.958, bajo el número 818.702, 
ce acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Jsfa­
tuto sobre Propiedad Industrial.

— J 0 1' A

10

15

2C

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en Jspaíla, por VDINTD años, son los siguien­
tes,

12. - Mejoras introducidas en la preparación de adi­
ciones para composiciones de revestimiento para su empleo 
en la formación de un revestimiento protector en contacto 
directo con metal corroído, tal como un metal ferroso oxi­
dado, c-aracterigadas porque dicha adición es una mezcla de 
linoleato de metilo y producto de condensación de fenol y 
aldehido modificado por aceite y secante al aire , en el 
cual dichos materiales estún presentes en las proporciones 
de aproximadamente 198 liaros de linoleato de metilo por - 
183 litros de dicho producto de condensación socante al —  
aire.

22. - he joras introducidas en la preparación de adi­
ciones para composiciones de revestimiento.

tal y como se ha descrito en la Cenoria que antecede, 
y con los fines que ce han especificado.
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'jrsín'JS, nuevo /iOL!r,a
tas a nnquina ^or una cola do sus caras.

dadrid, ^
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