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L.SANZ BUJ,5-12

Los conectores ópticos tienen como función unir de for­

ma no permanente, bien dos fibras o cables Ópticos entre si, 

bien una fibra con un elemento emisor o receptor de luz.

Los conectores deben cumplir los requisitos siguientes:
bajas pérdidas de acoplamiento,facilidad de manejo y coste re

*
ducido. **.. .

El diseño de un conector óptico se enfrenta con dos*pro
blemas principales:por una parte, el buen alineamiento mecáni

***.co de las terminaciones de las fibras a enfrentar y, po^.o&ra
e

parte, la terminación de las fibras de forma adecuada para

conseguir una buena eficacia en el acoplamiento.

Los conectores en general se basan en la utilizac&3ñ*de*.*
elementos mecánicos de alineamiento entre los que se enb\fgp-

tran, como más frecuentes: los manguitos metálicos de precisión*****
en los que penetran los dos extremos a unir terminados en sen­

das conteras de precisión; el uso de un surco en "V" que sirve 

para alineamiento de las conteras; los de alineamiento basados 
en bolas de acero que sujetan la fibra; los basados en el uso 

de tres barras cilindricas que sirven d[e gula,etc.

En cuanto a la forma de hacer más eficaz el acoplamiento 

de luz existen también diversos tipos conocidos,consistentes 
en terminar la fibra de determinadas formas para mejorar su dia­

grama de radiación y captación, o colocar lentes clásicas, o 
de tipo de gradiente de índice, con el mismo fin.

En cuanto a la manera de conectar las dos piezas que for­

man el conector, los elementos más frecuentes son los de fija­

ción mediante el roscado de una pieza a otra. El conector objeto 

de la presente invención tiene las siguientes peculiaridades 

que lo distinguen de ios conocidos:
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Es directamente enchufable a presión,enclavándose las dos 

piezas automáticamente sin necesidad de roscar ni girar nin­

guna pieza, es decir,que es perfectamente utilizable para 
conectar unidades enchufables a sus bastidores por la parte 

5 trasera, requisito que resulta fundamental en los equipos de 
transmisión comunmente utilizados; otra peculiaridad del co­

nectar propuesto es que el alineamiento de los terminalagj&e 

las fibras a conectar, se hace mediante una pinza que S*ip pee *** 
e

cesidad de una gran precisión, absorbe al cerrarse las &&JL- 

10 guras que pudieran existir proporcionando una gran precisión
* # e

en el alineamiento. *
s e #

El conector que se describe puede utilizarse indistin­

tamente para cualquier tipo de terminación de las carases *
las fibras con el único condicionamiento de que las pactes

* * . /15 externas de las terminaciones sean cilindricas.

En las figuras 1 y 2 existe la siguiente relación entre 
los símbolos utilizados y los componentes de las distintas par 
tes del conector:A,elemento macho del conector; B, elemento 

hembra del conector; C, tuerca Je fijación (opcional);1,tubo 
20 protector de la fibra óptica; 2 y 2B, tapones roscados; 3 y 3B 

muelles; 4, tuerca de fijación del elemento macho; 5 y 5B con­

teras de terminación de la fibra; 6, pinza elástica de alinea­

miento; 7,cuerpo del elemento hembra;8,tuerca de fijación del 

elemento hembra; 9, bolas de enclavamiento; 10, anillo elás- 
25 tico;il, fibra óptica

El conector que se describe permite el acoplamiento de 

dos fibras ópticas mediante la operación de introducir el ele­
mento macho A en el elemento hembra B y ejercer una presión 

adecuada. El conjunto A puede montarse en un bastidor por me- 

30 dio de la tuerca 4, que le permite un cierto grado de libertad.
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El conjunto B se puede montar en una unidad enchufable 

por medio de la tuerca 8.Enchufando dicha unidad en el basti­

dor de la forma habitual, se obtendrá la conexión automática 
de las dos fibras ópticas, lográndose un buen alineamiento y 

un enclavamiento seguro. Si existieran además otros conecto- 

res eléctricos o coaxiales, en la mencionada unidad enchufa- 

ble, se conectarían también simultáneamente al introducirla
en el bastidor. . *

* * *

El elemento macho del conector A está formado fundgt-
* * *

mentalmente por una pinza elástica de alineamiento 6. Didháe
*  +  *pinza está a su vez formada esencialmente por un cilindro ra-

nurado diametralmente, que penetra en el elemento hembra',"^

que tiene un taladro concéntrico a su eje que aloja una**&e*
*****las conteras de terminación de la fibra. *..*.**

El extremo delantero de la pinza forma un doble 

tal y como indican las figuras 1 y 2, cuya función se expli- 

^^rá posteriormente.La parte trasera de la pinza está prepa­
rada para ser sujetada a un panel, preferentemente de un bas­
tidor,mediante la tuerca de fijación 4, quedando la pinza su­

jeta a dicho panel con una cierta holgura.

El tapón roscado 2 permite montar la contera de termina­
ción en la pinza, alojando el muelle 3.

. El elemento hembra del conector B,está formado esencial­

mente por un cuerpo 7 cuyo interior es una hoquedad cilindri­
ca, acabada en un fondo cónico.

Al final de esta hoquedad, donde se alojará el elemento 

macho, asoman, angularmente equidistantes, unas bolas 9 (pre­
ferentemente cuatro bolas) sujetas exteriormente con unos ani­

llos elásticos 10 (preferentemente dos anillos).

Por la parte trasera lleva un tapón roscado 2B,similar
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al que lleva la pinza, y que sirve también para montar la 

contera 5B de la otra fibra Óptica y su correspondiente 

muelle 3B.

El cuerpo del conector hembra puede ser sujetado,si

5 se desea, mediante la tuerca 8, a un panel preferentemente
en la trasera de una unidad enchufable.

La parte exterior roscada del cuerpo 7,se utiliza.en*.

el caso de usarse la tuerca especial,C,fijada por la tu&gca*
4 en la pinza 6,para roscando dicha tuerca C, al elemento.hem 

10 bra lograr una retención de seguridad cuando este coneqtbb.
* t #

se utilice para otro tipo de conexiones,distintas de unida­

des enchufables. Este conector puede usarse con cualquier^ 

tipo de contera de terminación; incluso con lentes o tegmi-se *
naciones especiales siempre que la forma exterior sea cá^In-

* * *****15 drica y que exista al menos un contacto mecánico de las con­

teras entre sí,(aunque no necesariamente de las fibras a unir).

Las conteras llevan en su parte trasera un tubito de 
protección 1 que sirve de gula para el muelle y de protección 
para la fibra.

23 El funcionamiento del conector que se describe es como
sigue:

Antes del enchufado, la contera que está alojada en el elemen­

to macho, tiene una cierta holgura con respecto a la pinza.

Al realizar la operación de enchufado, la punta cónica 

25 de la pinza 6, facilita la introducción de la misma en el ele­

mento hembra y la forma cilindrica exterior de la pinza,junto 

con la forma interior del cuerpo hembra, la guían en su pene­
tración. Cuando la pinza alcanza a la contera 5B del elemento 

30 hembra, la embocadura cónica interior de dicha pinza facilita
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la entrada de dicha contera a la pinza, deslizándose suave­

mente debido a la holgura existente, hasta que las dos conte­

ras entran en contacto mecánico, lo cual debe ocurrir antes 

de que el extremo doblemente cónico de la pinza entre en con- 

5 tacto con las bolas 9.
Al continuar penetrando el macho en la hembra,los muelles

3 y 3B , comienzan a actuar ejerciendo presión para uniy.^as
conteras. *. *** ***

Cuando el extremo de la pinza llega a la altura denlas
w

10 bolas al continuar presionando éstas, presionadas por les*jani-* . ** * +
líos elásticos 10,obligan a la pinza a cerrarse sobre las con-

* * *

teras, desapareciendo la holgura que existía y quedando ajus­
tada sobra las mismas.

e *  *

Al continuar la penetración, las bolas llegan a soÉírepa-
. . .. *15 sar la arista del extremo de la pinza. Entonces la preáTóñ de 

las bolas tiene una componente de fuerza en dirección axial 

que empuja a la pinza hacia el fondo cónico del elemento hembra 

anclándose así ambas partes, en forma automática. Esta forma 
cónica del extremo de la pinza y del fondo del cuerpo hembra 

20 refuerzan la función de cierre de la pinza.

Para desenchufar el conector,basta tirar de sus partes 
con la fuerza adecuada.

Cuando el conector no va a ser usado para unidades en- 

chufables sino que, simplemente se pretende conectar una fibra 

25 con otra, o bien una fibra a una unidad'por la parte frontal, 

encontes, la tuerca 8 se sustituye por la tuerca especial C, 

que permite fijar los cuerpos del conector entre sí evitando 
un desenchufado accidental caso de someterse al conector a 

30 una tracción indeseada.
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-------------------------NOTA--------------------------------

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de este Modelo de Utilidad por vein­
te años son los siguientes:

1. - Conector óptico enchufable caracterizado porque se
compone de un elemento macho (A), formado a su vez por: una

pinza elástica de alineamiento (61 que aloja a una de l^s.,€on
teras (5) a conectar, un tapón roscado (2) y un muelle *(J)(gue*w
fijan dicha contera a la pinza y de una tuerca (4) que germi-

*
te su fijación a un panel; dicho conector se compone ademas

* . *
* * *

de un elemento hembra (B) que está formado por: un cuerpo (7)
* * w 

+cuyo interior es una hoquedad cilindrica con fondc cónico;por
*

otro tapón roscado (2B) que aloja a la otra contera (5B) 3
w * *

conectar y al correspondiente muelle (3B) y por una tueróá (8)
. * *de fijación, del elemento hembra a una unidad enchufabT&7*

2. - Conector óptico, según el punto anterior caracteri­
zado porque la pinza de alineamiento (6) está formada esencial­

mente por un cilindro ranurado diametralmente y con un taladro 
interior concéntrico a su eje,en el que se aloja con cierta hol­

gura la contera (5^ poseyendo el extremo de la pinza forma de

doble cono en su parte exterior y de embocadura cónica en su 
parte interior.

3. - Conuctor óptico, según los puntos anteriores, carac­

terizado porque al final de la hoquedad cilindrica del elemen­

to hembra (B), existen unas bolas (9) angularmente equidistan­

tes, sujetas exteriormente por medio de unos anillos elásti­

cos (10) que permiten el cierre de la pinza (6) sobre las con­

teras, desapareciendo la holgura que existía y permitiendo el 

anclaje de los dos componentes del conector, debido a la forma 

de la mencionada pinza.
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4.— Conector óptico, según los puntos anteriores,carac­

terizado porque el cuerpo (71 del elemento hembra posee una 
parte roscada en su exterior para roscar en él la tuerca C 
que actúa como retención de seguridad.

5 5.- Conector óptico enchufable.

# Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede^re­
presentado en los dibujos que se acompañan y a los fineS'^s- 
pecificados. **. .

Esta memoria consta de siete hojas escritas por una*so- 
10 la cara. .****.* w .

Madrid,
17 JUH.1981

EU6EN! 
^Secretario Qenonü
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Secretario Oeaera!
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