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P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I Ó N

a fa v o r  de Don LUIS IRIBÚ BONJOCH, de n a c io n a l id a d  espa­
ñ o la , r e s id e n te  en  B a rc e lo n a , c a l l e  Inm acu lada , 47* por 
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CONDUCTORES ELEC­
TRICOS AISLADOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  in v e n c ió n  se  r e f i e r e  a  un  p ro c e d i­
m ien to  encam inado a  l a  f a b r ic a c ió n  de c o n d u c to re s  e lé c ­
t r i c o s  a i s l a d o s ,  en p a r t i c u l a r  de lo s  p r o v i s to s  de r e ­
c u b rim ie n to s  a  b a se  de un  e sm a lte  o rg á n ic o  de t i p o  de 
r e s in a  p o l i v i n a l  m o d if ic a d a  y f e n o la ld e h íd o .  E s p e c ia l­
m ente, e l  a lu d id o  p ro ced im ien to  a f e c t a  a  lo s  conducto­
r e s  con r e v e s t im ie n to  su p e rp u esto  que comprende un po­
lím ero  o u n  oopo lím ero  de e levad o  peso  m o le c u la r  de 
c lo r u r o  de p o l i v i n i l o  eobre  u n  re c u b r im ie n to  b á s ic o  
de r e s in a  p o l i v i n a l  m o d if ic a d a  y  f e n o l - a ld e h id o .
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Esencialmente, e l re fe rid o  procedimiento con­
s is te  en hacer pasar e l conductor a trav és  de un p r i ­
mer baño de esmalte constitu ido  por re s in a  p o liv ia a i 
modificada y de feno l-a ldeh ido , calentando e l re cu b ri­
miento re su lta n te  a una temperatura comprendida en tre  
200 a 500" 0. A continuación, e l mencionado conductor 
se hace c irc u la r  por un segundo baño de un esmalte 
q..e e s té  formado por una d ispersió n  líq u id a  que con­
tie n e ; a) una re s in a  seleccionada de l a  clase co n sti­
tu id a  por polímeros de cloruro de v in ilo  y copolímeros 
de cloruro de v in ilo  y aceta to  de v in ilo ;  b) un p ig ­
mento; c) un líqu ido  capas de humedecer e hinchar l a  
c ita d a  re s in a  y determinado por conjuntos se lecc io na­
dos de l a  clase que abarca á s te re s  de los ácidos f t à ­
lico  y fo s fó rico ; y d) un líquido a base de h id rocar­
buros con un punto de eb u llic ió n  en tre  100 y 225s 0.
El pigmento se encuentra presen te en una oantidad que 
asciende aproximadamente de un 30% a un 60% de la  r e ­
s in a , hallándose l a  re lac ió n  del peso to ta l  de ing re­
dien tes a) y b) con respecto  a l peso to ta l  de los com­
ponentes b) y o) desde 1 a 2 1 /2 , aproximadamente de 
1 a 3 1/2 . La cochura de e s ta  segunda capa tie n e  lu ­
gar a tem peraturas en tre  unos 200? g y 500* 0.

El segundo baño de esmalte e s té  constitu ido 
por 100 partes  en peso de copo limero ae acetato  de v i ­
n ilo  y cloruro de p o liv in ilo , 107 p a rte s  de f ta la to  de 
d ib u tilo , 300 p a rtes  de hidrocarburos con un punto de 
eb u llic ió n  en tre  100 y 225° o, 18 p a rte s  de s i l ic a to



básico de plomo, 42 partes ue dióxido de t i ta n io  y 1,3 
partes de negro de gas.

Como copolímeros de aceta to  de v in ilo  y cloruro 
de v in ilo  se p re fie re n , para e l  recubrim iento en los 
esmaltes ^o liv in a! modificados, lo s  preparados por po­
lim erización de mezclas que contengan aproximaaamente 
de 85 a 95% de c loruro  de p o liv in ilo  y de 5 a 15% de 
acetato  de v in ilo . Resultan mejores los polímeros y cor 
polímeros de a lto  peso molecular respecto a lo s  que lo 
tienen bajo debido a su mayor e s ta b ilid a d  f í s i c a  y quí­
mica y a una buena re s is te n c ia  e lé c tr ic a  y d ie lé c tr ic a  
bajo oondicior.es de gran humedad.

Entre lo s  líqu idos capaces de hinchar l a  re s in a  
cabe c i ta r  la s  cebonas, ta le s  o orno m e ti l-e t i l-c e to n a , 
ciclohexanoaa, e til-c ic loh exano na e iso forona y demás 
m ateria les  propios para provocar e l antedicho efecto  
sobre la s  re s in as  v in f l ic a s ,  incluyendo ás te res  de lo s  
ácidos f t à l i c o  y fo sfó ric o , oomo ocurre , por ejemplo 
con e l f t a la to  de d ie t i lo ,  f ta la to  de d ib u tilo , f t a l a ­
to de diam ilo, f ta la to  de d ic o t i le ,  fo sfa to  de t r i e t i -  
lo ,  fo sfa to  de t r ib u t i lo ,  fo sfa to  de t r io r e s i lo  y o tro s . 
También obran como líquido h in chador lo s  alcoholes é te ­
re s ,  ta le s  como e l é te r  monoetílioo de e t i le u g lic o i ,  
é te r  monobutílico ue e t i le n g lic o l ,  é te r  monoetilico de 
d ie t i le n g lic o l  y é te r  monobutílico de a ie t i le n g lio o l.

El líqu ido  a base de hidrocarburos u tiliz a d o  
puede contener ventajosamente una mezcla de h ic ro c a r- 
buros a l i f á t ic o s  y aromáticos. Entre lo s  primeros cabe
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emplear: alcoholes de pe tró leo , niurocarburos de para­
fin a , decahidronaftaleno, m etil-oiclohexano, e t i l - c i -  
clohexano y o tro s . Entre loe segundos pueden c i ta rs e  
el to lueno, x ilen o , eumeno, m otil n a fta len o , d im etil 
u a fta len o , diami 1 nafbaleno y mezclas.

Para l a  mejor comprensión del procedimiento, 
a continuación se d e ta llan  algunos ejemplos p rác tico s  
de ejecución del mismo.

Riempio 1
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Copo l in e r  o de acetato  v in ilo .y
cloruro de v i r i l o ..............................100 p a rte s  en peso
S ilic a to  de plomo blanco, básico. 18 " "
Dióxido de t i t a n i o ........................... 42 " "
Negro de gas . ....................................  1,5 "
Á lfa-m etil n a ft a l e ñ o .......................... 125 "
Di añil u a f t a l e n o ...............................  200 "
Ftaleno de d io o tilo  . . . . . . .  125 "
Los ingred ien tes só lidos (los cuatro primeros de 

e s ta  l i s t a )  son cargados en un molino de bolas de por­
celana, ca s i medio lleno con pequeñas pioncas, seguidos 
por los componentes líq u ido s que previamente se han mez­
clado. NI molino ^ ira  a unas 60 r.p .m . durante 22 horas 
a tem peratura ambiente. 3e separa e l proaucto del m oli­
no cuando e l líqu ido  presente una determinaua v isosid ad .

E.1 anulo 2
Cloruro de p o liv in ilo  . . . . . . .  100 p a rte s  en peso
S ilic a to  de plomo blanco básico . . Id " "
Dióxido de t i ta n io   ..................... .... 42 " "
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Negro de gas ..........................................  1,5 partes ea peso
Alto d iso lvente a l i f á t ic o  de
n a i't a l e n o ...................................................100 "
Alcohol de p e t r ó l e o .............................. 100 " "

5. Hidrocarburo de petró leo  de a lto
contenido aromático ...........................  100 " ^
F ta la to  de d ib u tilo  . . . . . . . .  107 " "

Estos componentes se mezclan y muelen dura-^te 
unas 22 ho ras, como en el ejemplo 1. El resu ltado  es 

10. s im ila r a l  a n te r io r .
JEi emolo 3

Copolibero de acetato  v in il ic o  y
cloruro de v i n i l o ..................... 100 p a rtes  en peso
Di bu t i l  f t a l a t o .......................................107 " ^

15. Alto disolvente a l i f á t ic o  de
n a f t e n o ......................................     100 " "
*Ucohol de p e t r ó l e o .............................. 100 " "
Hidrocarburo de petró leo  con e le ­
vado contenido a ro m á tic o .................... 100 " "

20. S il ic a to  básico de p lom o................. 18 " "
Dióxido de t i t a n i o .................................. 42 " "
Negro de g a s ............................. .... 1,5  ̂ "

Se pr*ocede como en el ejemplo 1.
nj-asmib̂

25. Copolimero de acetato  v in il ic o  y
cloruro  de v i n i l o ................................100 p a rtes  en peso
F ta la to  de d i e t i lo .....................................40 " "
Alto d iso lvente a l i f á t ic o  de



n a f t e n o ..................................................  300 partes  en peso
X i la n o .................................................... 150 " "
Los componentes se molturan durante unas 24 horas ̂  

aa:ño por re su ltad o  un líqu ido  tran s lú c id o  o inco loro . 
Ejemplo 5

Oopolfmero de aceta to  v in flic o  y
cloruro de v i n i l o ..................... . . 100 p a rtes en peso
F ta la to  de d ib u t i l ............................. 107 <M

Alto d iso lvente a l  i f  á tico  de
naften o ................. ................................... 100
Alcohol de petró leo  . . ................. 100 M

Hidrocarburo de pe tró leo  de a lto
contenido aromático . . . . . . . 100 j;

S ulfato  de p&omo básico azul . . . 18
Carbonato de ca lc io  . . . . . . . 42

Los componentes citanos se mezclan y molturan
en e l ejemplo 1. El resu ltado  es s im ila r  a i de d i-

ejemplo.
Ejemplo S

(Jopolfmei-o de ace ta to  v in f lic o
y cloruro  de v in ilo  ................. 100 partes en peso
D ib u til f ta la to  . . . . . . . 107
Alto disolvente a l i f á t ic o  de
nafteno .......................................... 100
Alcohol de petró leo  ................. 100
Hidrocarburo de petró leo  con
a lto  oontenido aromático . .  . 100
S u lfa to  de plomo básico azu l. 42
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Estos ing red ien tes se mezclan y molturan duran­
te  24 horas, resultando un liqu ido  i'M ido.

Eñemolo 7
Copolímero de acetato v in flíc o  y
cloruro de v i n i l o ......................................100 partes  en peso
F ta la to  de d i b u t i l o ..................................... 107 * "
Alto d iso lven te  a l i f á t ic o  de
n a f t e n o ...................................................... .1 0 0  " ^
Alcohol de p e t r ó l e o ..................... .... 100 " "
Hiaro carburo de petró leo  oon a lto
contenido a ro m á tico .....................................100 " "
S ulfato  básico de plomo . . . . . . .  18 " "
Dióxido de t i ta n io  . . . . . . . . . .  42 " "

Los componentes citados se mezclan como en e l 
ejemplo 1 y se m olturan durante unas 24 horas. R esulta 
un líquido f ló id o .

Eñemulo 8
Copolímero de acetato  d in il ic o
y cloruro  de v in ilo  . . . . . . . . .  400 p a rte s  en peso
F ta la to  de d ib u t i l  . . . . . . . . .  427 " "
Alto d iso lvente a l i f á t ic o  de
nafteno .............................................   400 " "
Alcohol de petró leo  . . . . . . . .  400 " "
N a f t a ............................................................  267 " "
he t i l  -naf t a l  .............................................  158  ̂ "
S ilic a to  de plomo básico blanco . . .  72  ̂ "
Dióxido de t i t a n i o ........................   168 " "
Negro de g a s .............................................   6 " "



Estos ingred ien tes se Mezclan y molturan duran­
te unas 24 horas. El resu ltado se separa del molino en 
forma de un líqu ido  fló id o .

Con la s  m aterias re fe r id a s  se procede al re cu b ri­
miento del conductor e lé c tr ic o , aplicando una prim era 
capa in te rn a  a base ae l a  re s in a  p o liv in a l modificada 
y fenol aldehido y sobre e l la ,  o tra  co n s titu id a  por un 
polímero de cloruro  de v in ilo  p un copolfmero de c lo ­
ruro de v in ilo  y acetato  de v in ilo .

Serán independientes del objeto  de l a  invención 
la s  m aterias empleadas y sus proporciones, d isp o sitiv o s  
u tiliz a d o s  para  re a l iz a r  la s  mezclas, tiempos de prepa­
ración  y demás d e ta lle s  que no a fec ten  a l a  esen cia lid ad  
del procedimiento d e sc rito .

N O T A -

' Se re iv in d ic a  como objeto  de la  presente pa ten te
de introducción:

1. Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de conduc­
to res  e lé c tr ic o s  aislados, que consiste  esencialmente 
en hacer pasar e l oonductor a trav és  de un primer baño 
de esmalte constitu ido  por re s in a  p o liv in a l modificada 
y fen o l-a ld eh id o , calentátídose e l  recubrim iento re s u l ­
tan te  a una temperatura comprendida en tre  200 a 5009 o, 
a continuación de lo cual se hace c irc u la r  e l aludido



conductor por un segundo baño de esm alte fo rjado  por 
una d ispersión  líq u id a  que contiene a) una resin a  se ­
leccionada de l a  c lase  determinada por polímeros de cío 
ru ro  de v in ilo  y copolfmeros de cloruro  ae v in ilo  y ace 
ta to  de v in ilo ;  b) un pigmento; c) un líqu ino  capaz de 
humedecer e hinchar l a  c itad a  re s in a  y formado por 
conjuntos seleccionados de l a  c lase  que abarca á s te re s  
de lo s  ácidos f tá l ic o  y fo sfó rico ; y d) un liquido a 
base de hiarocarburos con un punto de eb u llic ió n  en tre  
ICO y 225** 0, obteniéndose con la s  dos operaciones an­
tedichas dos oapas superpuestas sobre el oonductor, ae 
las  cuales l a  in te rn a  es de re s in a  p o liv in a l mo u if i  ca­
da y aldáhido feno lico  y l a  e x te r io r  de un polímero 
de cloruro de v in ilo  o un copolimero ae cloruro de v i­
n ilo  y aceta to  de v in ilo .

2. -Procedimiento para  l a  fab ricación  de conduc­
to re s  e lé c tr ic o s  a is lados, según l a  re iv ind icación  an­
t e r io r ,  que se c a ra c te r iz a  por el hecho de que el p ig ­
mento se encuentra presente en una cantidad que ascien­
de aproximadamente de un 30 a un 60^ de l a  resin a , ña- 
liándose l a  re la c ió n  del peso to t a l  de re s in a  y pigmen­
to con respecto a l peso to t a l  ae l aludido pigmento y 
liqu ido  humectador e hinchador de 1 a 2 1/2, aproxima­
damente de 1 a 3 1/2, teniendo lugar l a  cochura de e s ta  
segunda capa a tem peraturas entre 200 y 500% 0.

3. Procedimiento para  l a  fab ricac ió n  de conduc­
to res e lé c tr ic o s  a is lad o s, según la s  re iv ind icaciones
1 y 2, que se ca rac te riza  por el hecho de que e l  segundo
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baño de e sm a lte  e s t á  c o n s t i tu id o  por 100 p a r te s e n  peso 
de copolím ero  de a c e ta to  de v i n i l o  y c lo r u r o  de p o l i -  
v i n i l o ,  107 p a r te s  de f t a l a t o  de d ib u t i lo ,  300 p a r te s  
de h id ro c a rb u ro s  con  un  pun to  de e b u l l i c ió n  e n tr e  100 

5. y 2253 C, 18 p a r te s  de s i l i c a t o  b á s ic o  de plomo, 42 p a r­
t e s  de d ió x id o  de t i t a n i o  y 1 ,5  p a r te s  de neg ro  de g a s .

4 . P ro ce d im ie n to  p a ra  l a  f a b r i c a c ió n  de conduc­
t o r e s  e l é c t r i c o s  a i s l a d o s .

La p r e s e n te  memoria d e s c r ip t i v a  c o n s ta  de d iez  
1 0 . h o ja s  f o l i a d a s ,  e s c r i t a s  a  m aquina p o r  una s o la  c a r a .

B a rc e lo n a , a  9 de ju n io  de 1960.
L u is  TRIBO BONJOCH
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