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port
#linJORAS BN LA PREFARACION Di JUNTAS SLASTICAS»

M lhvRIA DESCRIPTIVA

) presente invento tiens por objeto unas me-
joras en 1la preparacifn destinada a las juntas entregadas
habitualmente en saquitos o bolsitas, destinadas a di-

S. versos usos, sobre todo en el dominio del automdvil, donde -
cada saquito o bolsita debe contener un nimero determinade
de tipos de juntas.

Ygtos sagquitos o bolsitas presentan, por 1o
general, ol inconveniente de no mantener las juntas bien

1Y, colocadas en su interior, lo cual origima deterioros por
choques de las juntas entre si y con el saquito o bolsita,
especialmente cuando se trata de juntas frédgiles, como las
de corcho o papel.

Sg¢ ha pensado en disponer en tales saquitos o

15, bolsas unos organos de fijacidn; pero con ello aumenta
o
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depasiado el precio del acondicionamiento, de una parte, por
lo gue cuestan los drganos de fijacidn de por si, y de otra,
por la mano de olra necesaria para sujetar las juntas.

Uon objeto de remediar €stos inconvenientes, la
presente invencidn tiene por objeto un embalaje constituido
por dos holJas de material termopléstico, autosoldables e
impermeables, entre las cuales se colocan las Jjuntas empare-
dadasg, para soldarlas luego por su periferia, una vez expul-
sado todo el alre contenido entre ellas,

Por deformacidn de una al menos de las hojas, las
Juntas quedan inmovilizadas al ajustarse aquella a su perfil,

Con independencia de una sujecidn excelente de
las juntas, que no las deja cambiar de sitio, impidiendo
asf que se deterioren, ésta preparacién ofrece 1la ventaja de
ser de un aspecto mds original y estdtico que los saquitos
o bolsas habituales. Ademds, es posible utilizar para éste
embalaje hojJas de material transparente, lo que supone la
ventaja suplementaria de poder ver las juntas en el interior
de su embalaje o envoltura.

Otra ventaja adicionsl importante de éste emba-
laje reside en que asegura una conservacidn perfecta de las
Juntas, sin riesgo de oxidacidh, merced a su impermeabilidad,
de una parte y, de otra, a la ausencia de aire en el in-
terior del embalaje.

in caso de ubilizar hojas transparentes, ésta
envoltura permite prescindir del enganche o pegadura de
etiquetas exteriores, lo cual constituye otra ventaja mas.
Ln efecto, basta colocar la etiqueta dentro de la envoltura,

donde queda automdticamente inmovilizada una vez expulsado
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el aire.

Como se encuentra debajo de una hoja transpa-
rente de la envoltura, estd protegida y puede leerse muy
bidén.

Por ptra parte, debe advertirse cue, en ves de
colocar la etigueta sobre una o varias Juntas, es posible
emparedarla entre las partes periféricas degbordantes de
las dos hoJas que constituyen la envoltura.

sgta preparacidn presenta otra ventaja mds, la
garantfa que el fabricante ofrece a los uswarios, pués si
las hoJjas de pldatico se eligen de un material que tenga
la particularidad ds retener sus deformaciones, aun des-
pues de abrir el embajale, el perfil dado definitivamente
a la hoJa superior del mismo en el momento de cerrarlo,
permite detemminar el ndmero de juntas que contenfa, una
vez abimerto,

Sga cual fuere la naturaleza de los materiales
utilizados para constitufr las hojas gue forman dste emba-
laje, 68 poalble efectuar de diversog modos la fijacidn de
gsas hojas por soldadura, y la gliminacidn del aire conte-

nido entre ellas, Puede crearse una depresicn, por bomba w

otro medio, en el interior de la envoltura, antes de cerrarlo

mediante sol dadura.,
Asimismo, el aire se puede expulsar por presidn,
utilizando para uno de los dos electrodos una almohadilla
de material flexible situada en el interior del marco aue
constituye el electrodo proplamente dicho, la cual se de-
forma y adapta al perfil de las juntas para desalojar el

alre.
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Ue todos modos, 1la invencidn se comprenderd
bién con la ayuda de la descripcisn sigulente, referida al
dibujo esquemdtico adjunto, que representa, a tftulo de
ejemplo no limitativo, una forma de ejecucidn de dsta pre-
paracion.

Lg figara 1 es una vista en planta por arriba.

La figura 2 es una vista en corte transversal
segin la 1lfnea 2-2- de la figura 1.

ia preparacidn segin la invencidn, estd esen-
cialmente constituido por dos hojas de material pldstico
autosoldable -2- y -3-, una de ellas -2~ transparente, con
preferencla,

sntre dstas dos hojas -2- y «3- se coloca una
placa ~4-, pbrvejémplo, de cartdn, sobre la cual se dis-
pone de modo adecuado juntag ~5~, ~b6-, =7-, =-8-, etc,

Come las hojas =-2- y -3~ desbordan la placa
-4-, d clerre del embalaje se asegura mediante soldadura
perifirica de aquellas.

Yero antes de soldarlas, y ésto es la caracte-
rfstica esencial del invento, el aire contenido entre las
dos hojas =2= y «3- y entre las juntas se desaloja por
presidn o por depresidn, lo cual obliga a la hoja superior
-2~ a adaptarse, por su capacidad de deformacidén, al perfil
de las Jjuntag -5-, -6-, -7-, =8-, ate,

Como la soldadura periférica se realiza en el
momento en que se ha dessalojado todo &l aire del embalaje,
éste conserva finalmente la forma que le dd la expulsidn
del aire, correspondiente a una deformacion de su hoja su-

perior -2~ en contacte con las Juntas, gue asf quedan per-
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fectamente retenidas en el interior dela envoltura.

vomo es natural, el invento no se limita a la
uUnica forme de ejecuciﬁn de 1la preparacidn para Juntasg
acuf resefiada a tftulo de ejemplo; por el contrario, abarca
todas lag variantes de realizacidn, cualesquicra que sean
los materiales utilizados para la envoeltura proplamente
dicha, y el procedimiento utilizado para desalojer de ella

el aire interior,

- N 0O T 4 .

B¢ declaran de novedad en “gpafia, el contenido

de las siguientes
ReIVINDICACIONSS

1.- meﬁoras en la preparacidn de juntas
eldsticas, caracterizadas en que el acondicionamiento estd
constitufde por dos hojas de material termopldstico, auto-
soldables e impermeables, entre-las cuales quedan empare-
dzadas las Juntas, y que ne se sueldan por su periferia
Hasta después de haberse expulsado todo el aire contenido
entre ellas.

2.- Mg joras en la preparacidn de juntas
eldsticas, segin la reivindicacidn 1, caracterizadas por-
que g8 crea una depresidn en el interior del embalaje antes
de cerrarlo por soldadura.

3. Mg joras en la preparacidn de juntas
eldsticas, segdn la reivindicacidn 1, caracterizadas porque

al aire se expulsa por presion, utilizendo para uno de los
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dos electrodos una almohadilla de material flexible que se
sitla en el interior del marco que constituye el electrodo
propiemente dicho, y que se deforma y adapta al perfil de
las juntas para desalojar el aire.

&,.- lkgjoras en la preparacidn de juntas
eldsticas, segdn las reivindicaciones 1, 2 y 3, caracteri-
zadas porque entre las dos hojas que constituyen la prepa-
racidn se disponer una placa rizida o semir{gida, sobre la
cugl se colocan las juntas.

5, "MSJORAS =N 1A PRUPARACIUN DE JUNTAS
S LASTICASY ) -

T pgp tal ¥y conforme se describe en €sta memo-
ria gue consta de seils hojas mecanografiadas por una de sus
carag, y se ilustra en la figuras de la hoja que la acompa-
fia.

5arcelon§L94de Junio de 1.,96°




RS . . - 7 . : f
ey e it N R - gy P R A H D I T dew o - - .
Toogm pde o vlle o et o e it JUTEE . e T SA,

. . - 0 WD ottt
N2 i, RN A 9o R e NN R R
~ X — o E—— KLl

R A AN N A A e S . T W S e =0

g S5
L el et 2 o
A AT A W




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



