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-ca. del t:,po desechable.

Lios. proﬁucﬁos ne tejidos: umliza.dos hasta alora como

toallas médieas degechables y similares,: se han formaﬂ.e eomc

léminas tejidas en seco o material tendido en himedo. Tos prg‘;?

ductos no tejidos, tipicos del primer tipeo, incluyen unidades

laminares reforzadas con tejido de lino, bandss cardadas y -

ligadas y material de lémina rociado o impreso, tendido'éﬁ'—

aire, ligado. s

Estos materiales han exhibido buenas caracteristi&és-

de volumen y absorbentes, es decir r&pida rehumectablllié& y
ta capacidad de contencién, parza el uso final pretendidb:L
pero miy pobres propiedades en humedo tales como la resisvﬁé
cia & la tensién en himedo, resistencia a ls abrasién anﬁgﬁ;
medo y resistencia & la deslaminacidn en himedo. De hechd;}%:
es una ventaja substancial que pueda separarse facilmente, Jusl
teria en particulas del material de hoja formado en seco, ——
particularmente cuando esté en una condicién himeda. Por otra
parte, los no tejidos de tendido en himedo han exhibido tipi
camente caracteristicas en himedo superiores, tales como re-
gistencia a la tensién en himedo y resistencia a la abrasifbn
y a la deslaminacién en hdmedo. Desafortunadamente, los mate
riales iormados en himedo hnan exhibido caracteristicas absor
bentes relativamente pobres, tales como rcnumectabilidad y -
capacidad de contencién absorbente. Es de igual ¢ msyor im——

portancia el hecho de que ambos tipos de materiales no tejl-

dos hayan exhiwnido hasta shora un nivel de citotoxicidad in-



por sf misma evidente.
Consecuentemente, es un objeto de la presente inven—

- cidn proveer un material de banda desechable, no tejido, al”;*

tamente absorbente, nuevo y mejorado, que exhiba un nivel de

prueba de citotoxicidad de cero y esté bien adaptado a sexr &

utilizado como una toalla médica y similares. HMés particular

10., mente, la presente invencidn provee un material no tejido, -
. nuevo y mejorado, del tipo descrito, que exhibe excelenteé —
caracteristicas absorbentes acopladas con las propiedadgé'en

himedo deseadas. El material posee una combinacibn singulexr

de propiedades fisicas, tales como capacidad de contenn#ﬁ?-—

15. absorbente igual o0 mayor que los productos comercialmentei-—
disponibles, de la presente, rapida rehumectabilidad, altgss

resistencia a la tensién en hdmedo, alta resistencia a le ==

deslaminacién y superior resistencia a la abrasidén en hdmeﬁo,

todo mientras que pacan con éxito la prueba de citotoxicidad

3

20. con una marca de cero. Este material de banda fibroso singular
exhibe las caracteristicas anteriormente mencionadas, tratsn
do un materigl de panda de base no tejida con un sistema de
unién de litex, seiececiunada a modo de asegurar el nivel de
citotoxicidad cero reguerido y otras caracteristicas deseadas.

25 Otros objetos se narén en parte Ouvios y en parte se

establecerdn con mis detalle més adelante.

Se obtendrd& una mejor comprensidén de los objetos, ==
ventajas, aspectos, propiedades y relaciones de la emulsidn
de la siguiente descripcidn detallada que establece modalida

30. des ilustrativas que indican la forma en la cual se emplean



Se

10.

20,

30.

f}ngae se erﬁ;,Qpe,la-inygpbiéﬁffienefaplicagién,g

todos 10s materiales de banda fibrosos, no tejides, por cla~

ridad de ilustracidn y facilidad de comprensién se dascribirg:>f

de aquf en adelante en relacidn con la fabricacién de bandas
fibrosas no tejidag, tendidas en hémedo. Las ventajas logra~
das de conformidad con la presente invencién, se obtienen —-
proveyendo un material de bands no tejido, fibroso, en donde

las fibras se disponen en una red tridimensgional aleatoria,

como un material. tendido en agua, de peso ligero, relativamen

te voluminoso. Una red tridimensional aleatoria, como U mo-
terial tendido en agua, de peso ligero, relativamente vafd&i
noso. Inicialmxte las fibras se retienen como una estruc%bra
de l4dmina o banda integral por interacoplamiento fisicolééhh
tre las fibras y el factor de unidén ligero logrado a,través

de unidn de hidrégeno a medida que se Fforma el material Aedw

banda tendido., e 0

B1 material de banda fibroso preformado y sin ag@ﬁfi

nante se seca y después se trata de conformidad con la pre—s
sente invencidn, con un sistema aglutinante de létex particu
lar. El aglutinante se incorpora preferiblemente en el mate-
rial de l&aina en una prensa de apresto u otro dispositivo -
aplicador adecuado, gque asegurard la saturacién y el recogi-
miento controlado de aglutinante por el material de bandae.
Para realizar la presente invencidn, se produce ini-
ciglmente un papel de base Iibrosa en la forma de un mate- -
rial de banda continua, de conformidad con técnicas de fabri
cacidn de vapel conocidas y convencionales. La banda de base
fibrosa no tejida utilizada para producir los materiales de

la presente invencidén, que exniben propiedades caracteristi-



 med1ante un precedlmlento de fabrlcaaldn de ya@e¢ en hwtﬁ,

gue involucra los pasos generales de_formar‘una dispgxsi&ﬁ'n,
flulda de las fibras requeridas y depositar las fibras dis—-

5, persadas sobre un alambre recolector de fibras requeridas y

depositar las fibras dispersadas sobre un alambre recolector ~ -

de fibras, en la forma de un material de banda de tipo de ho :
ja continua. La dispersidén de la fibra puede formarse de unse
manersa convencional, usando agua como dispersante o empleando
10. otros medios de dispersién fluidos, adecuados. Preferiblemen
te, se emplean dispersicnes acuosas de conformidad con .lass -
técnicas de fabricacidén de papel conocidas y consecuentéﬁén-
te, la dispersién de fibras se forms como una suspensidn.%--
acuosa diluida de fibras de fabricacidn de papel. El ahaé}bh
15. cimiento de tfibras se transporta después al tamiz o alamb%e
formador de banda, tal como un alambre Fourdrinier, de ypsss
niguing de fabricacidén de papel y las fibras ze depositag,bg
ore el alambre vare formar una penda o léwmina de base fiw;QSa

gque 3¢ seca sdobsecuentemente de .ianera convencional. Le %éﬁ&
na o banda Je base asi lormada juede ser tratada ya sea antes,
durante o después de la operacidén de seca&*ompleta, con la -
solucibén de tratamiento de létex deseada utilizada de confor
midad con la presente iivencién, pero en la modalidad prefe-
rida se trata desrués del secado.

25, Aungue subgtancialmente todas las mdquinas de fabri-
cacién de papel comerciales, incluyendo méquinas de cilin- -
dros rotatorios, pueden utilizarse, es deseable, cuando se -
emplean abastecimientos de fiura muy diluidos, utilizar un -

alambre recolector de fibras inclinado, tal como aquel deg—-—

30, crito en la patente de E.U.A. 2,045,095, expedido a Fay H. -
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- esni_guracién tridimensional, iéléatoria, con orieﬁi;aai*én' h -

gera en 1é=&ireeeién de la mégquina, mientras que €l disper——

n re%éﬂidéspsgp,}

sante acuoso pasa répidamente a través del alambre y‘es sagg-_
rado répida y efectivamente.

P{picamente el abastecimiento de fikras utilizado en.
la operacidén y fabricacidn de papel se ajusta con el fin de
lograr las propiedades deseadas en el producto finsl resul—-
tante. Ya que el uso final preferido de los materimliss produ
cidos de conformidad con la presente invencién es para*boé?—
1llas médicas y similares, que exhiben buenas caracterisﬁzgés
absorbentes, se prefiere gue el material de lémina de la’brg
sente invencidn tenga propiedades elevadas de volumen y ééig
sidad. Para lograr esto, el abastecimiento de fibras incmﬁmg
ra una pulpa de alto contenido de alfa-celulosa como de apud

ximadamente la cuarta parte del contenido de fluido total.. -

Las pulpas de este tipo se producen reduciendo el contenyg?:
de hemicelulosa de la pulpa a través de operaciones de refis
nacién alcalinas. Aunque las pulpas de alto contenido de - -
alfa~celulosa se prefieren debido a que producen 1lo0s me jores
resultados, pueden también emplearse otras fibras impartido-
ras de volumen que tengan equivalentes caracteristicas impar
ti@oras de volumen.

Como se mencioné anteriormente, las caracteristicas
absorbentes solas son inadecuadas y se desean también propie
dades en hidmedo apropiadas, incluyendo la resistencia a la -
tensién. E1l uso de pulpas de alto contenido de glfa~celulosa

(bajo contenido de hemi-celulosa) conduce a bandas de unifor

midad pobre de distribucién de fibras y una reduccién subg--
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quieren buenas caracterdsticas de resister

Tor lo tanto, el suministro o abastecimiento de fibras ut il

- B zadofpara provesr iss propledades nvevas y me joradas de 1a _

| presente in?eﬁcién; es una mezcla de materiales fibrosos dug*
contribuyen individuelmente al resultado final deseado. La -
mezcla incluye preferiblemente cuatro eomponenteé fibrogos -
diferentes; pulpa de alto contenido de alfa~celulosa, pulpes

10, ¢e hemicelulosa de madera, fibras vegetales de henequén.o ——
del tipo de henequén y fibras sintéticas. Un ejemplo ttpiéb

de una composicién de abastecimiento de fibras utilizadk.'de

conformidad con la presente invencidn para preducir la tope-

lla médica absorbente, nueva y wejorada, se establece en &l

15. Cuadro 1.

CUADRC 1 cess s
Tipo de iibra Porcentaje Escald «de
egpecifico Eorcenﬁaqé
Alto cortenido de Yoo es
alfa-celulosa 25 10 - 40~
20, Pulpa de hemi-
celulosa 25 10 - 30
Henequén 20 5 - 25
Sintética 30 20 - 35

Como es evidente del Cuadro 1, una porcién del sumi-
25. nistro de fibras se constituye de una pulpa de madera de falwi
cacién de papel, convencional (pulpa de nemicelulosa) produ-
cida mediante el bien conocido procedimiento de blanqueado =~
Kraft. Estas fibras de bajo contenido de alfa—-celulesa, natu
reles, son de una longitud convencional para fabricacién de

30, papel y tienen la ventaja de retener la hemiceluloss, que —-
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gcontrlbmye,a lapre81ste,ela de,la estructura nogtejlda,{;f;

brosa. De confarmldad con la presente 1nvenc16n, la cantidad‘h“
de fibras de lana o Kraft utlllzadas en el suminigtro de fl—'
bra pueden variar substancialmente, dependiendo de los otros
componentes del sistema. Sin embargo, como se indica en el -
Cuadro, la cantidad preferida es de aproximadamente 25% en -
pesc, y puede variar de 5 a 10% en peso o més por arribé 0 -
por debajo de la cantidad preferida. La cantidad utilizada,
por supuesto, debe ser suficiente para contribuir a la inte-
gridad o resistencia de la banda, particularmente después ——
del tratamiento con el sistema de unién. Ademés, con el.fin
de proveer caracteristicas de resistencia wejoradas, se{ﬁie-
fiere, de conformidad con la presente invencién utilizan :}ma.
pulpa iraft blanqueada, gue contiene alto contenido de c;é.‘d:no
comc la pulpa vendida bajo la marca “Crofton ECH" para obfe-
ner los beneficios de aguellas fibras particulares. g

[T X B

Como se menciondé, el suministro de fibras utilizado
we conformidad con la presente invencidn es una mezcla de s

fibras de varios tipos y longsitudes. En esta mezcla se inc%g
ase
yen fibras sintéticas yue contribuyen a la molienda en himedo
de la banda y ayudan a acarrear la banda al extremo himedo =-
de la m&cuina de fabricacidn de papel. For lo tanto, las fi-
bras tales como viscosa 0 rayém de acetato se incluyen prefe
rivlemente dentro de la composicibén de suministro de fibra en
las cantidades mostradas en el Juadro 1 mostrado anteriormen
te. Las Tibrag son preferiblemente de wvajo denler, de aproxi
madamente 1.5 a o dpi. Uereralmente, los materiales de menor
denier son de longitud ligeramente més corta que los de de——

nier mayor en vista de su tendencia a enmarailarse antes de -

depositarse sobre el tumiz formado de banda. Yor ejemplo, —
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aﬁféxiﬁadamente 12 mm, mientras que se prefiere uti;;ﬁariuna{
fibra de rayén de 1.5 dpf a una longitud de aproximadémente '
8 mm. Segﬁﬁ gse apreciaréd, pueden utilizarse fibras més lar——
ges cuando se desee en tanto puedan ser disyersadas fécilmen
te dentro del lodo acuoso de las otras fibras. Aunque la can
tidad de fibras de rayén utilizadas en el suministro pueden
también variar dependiendo de las olras componentes, se pre-
fiere generalmente que el 20-35% en peso anteriormente indi-
cado y preferiblemente 30% en peso, sea el que se utilice en
la mayor parte de los casos. Ny
Adends de las fibras de fabricacibn de pspel coﬁ%gh—
cionales, de fibras Kraft y sintéticas blanqueadas, talesacg
mo raydén, el suministro de la presente invencidn incluyei@bs
tipos diferentes de fibras naturales gue se coumbinan sing@-—
larmente para proveer la capacidad de absorcidn, el volupger.
y otras propiedades de absorcibn en himedo deseadas, busga~-

das en las toallas médicas del tipo descrito. Como se megciﬁ

e o4
néd, se imparte alsuna resistencia ;.or medio de las fibrag;g;?ft
pero se imparte resistencia y absorbencia adicionales de con
formidad con la presente invencidén, ineluyendo fibras vegeta
les largzas vy particularuente fibras no batidas, naturales, -
extremadamente largas, tales como el henequén, céfiamo, caroa,
lino, yute y henequén hidd. istas fibras naturales, muy lar—
gas, suplementan las caracterisviras de resistencia provig—-
tas nor las fibras Kraft blanqueadas y al wmismo tiempo, pro-
veer un grado limitado de volumen y capacidad de absorcibn -
acoplado con tiesura y resistencia al recventamiento natura—
les. Lonsecuentemente, las fibras vegetales larg=ss pueden ——

ser desechas totaimente o0 utilizadas en cantidades variables,
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Besta de, por ejemple, a@ruxima&aﬁgﬁ%éu25§ en peso. Gene

‘ﬁeﬁte, la inclusién de tales fibras se prefiere, pero su'dgg
tidad total se mantiene en aproximadamente 20j con el fin de
lograr el equilibrio apropiado de las propiedade=s deseades -
en el producto final.

Utilizando una técnica de fabriceaecién de papel con=-—
vencional, las fibras se dispersan a una conceniracién de fi
bras dentro de la escala 0.5 a 0.005% en peso y se utilizan
preferiblemente a una concentracién de fibra de aproximada~-~
mente 0.2 a 0.02% en peso. Seglin se apreciaré, pueden incor-
porarse suxiliares de fabricacién de papel tales como digper
santes y aditivos para resistencia en himedo, en el lodé?a&
fibra antes de la formacién de la banda, para ayudar a la.?oz
macibn y manejo de la banda. Estos materiales pueden coq?}&-
tuir hasta aproximadamente 1% de lcs sélidos totales dentéo
del suministro de fibras y facilitar la deposicidén uniforye.
de fibras, mientras que proveen a la banda con suficiente ih

tgat

tegridad pare que sea capaz de sSobrellevar tratamiento sutmr

secuente con resina. Estos incluyen materiales naturales.ﬁgz
les comc goma guar, joma karaya, y similares, asi como aditi
vos de resina sintética. sin-embargo, todos los aditivos que
se utilizan en el sumi:slstro de fibras deben ser de una natu
raleza tal que den como resultado un nivel do citotoxicidad
de cero.,

vomo se descripbid anteriormente, el suministro acuo-
80 ¥y diluido de fibrus se alimenta a la caja de cabezal de -
una migquina de Fabricacién de papel, y después al alambre de
recoleccién de fibrag en donde las fibras son depositadas pa

rg formar uns panda o lémina continua. Freieriblemente, el -

material de band.. de base se seca inmediatamente después de
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,,@~f@rm£#ié& de la bandd, de maners convencional, haciendo -

 pésar el mabterial de formacién reciente sobre un ndmero de ~

secadores de tambor calentados. Esta operacién de secado per
mitird el manejo eontrolado del material durante la opera- —
cibn subsecuente de tratamiento con resina.

La banda de base asl foimada se satura subsecuente——
menve con el sistema de aglutinante de létex utilizado de =-
confoirmidad con la presente invencién. Segin se apreciari,
el sistems de aglutinante de l4tex no debe impartir Unicamen
te propiedides mejoradas en himedo a la banda, sino que debe
permitir también un alto grado de caracterigsticas de abserte—
cién dentro del producto final, incluyendo un carécter aé.rg
humectabilidad relativamente elevédc o répido. Aunque loear—
sistemes de aglutinante hidrofilicos podria esperarse nq?ﬁ&;
mente jue suministraran las caracteristicas requeridas, né-—
es este el caso en la presente invencidn. Aunque los aglyid¥s

nantes hidrorflicos son desi.niados especificamente para gpli

cacionez de rehwmectacién » suninistran buena rehwumectabiltys

dad, den usuvalmente como resultado una capacidad de contégggﬁn
pobre y wn alto nivel de citotoxicidwd. Ademés, las bandas asi
tratedas exhiven baia resistencia a la tensidén en numedo. Los
sistemas de l4tex nidroidvicos, por otra parte, causan nor-—--
malnente que los materiales 10 tejidos sean extremadamente -
diffciles de renumectar.

De conFormidid con la :resente lnvercidén se ha encon
trado gue un sistema aslutinente de lAtex hidrorébico modifi
cado, proveerd todas las coracteristicas deseadas en una for
ma singular e inusitede. Bl sisteme aglutinante de létex bési
co es preferiblemente un materisl inherentemente hidrofdoico

y entrelazable que, en su condicién no modisicada, aaré como
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sin embarge, que el material hidrofébico debe ser de una na~
turaleza que dé como resulitado un nivel de cerc en 1a-eitaﬁgi~

xidad ya que este es un aspecto esencial de la invencién. sga?

picamente, tales sistemas sgiutinsntesz tienen una cantidad -~ -

extremadarente pequefia de agente tensioe~tivi o aﬁé‘aﬁsenoia
completa de agentes tensioactivos, Asi, aungueun nduscre gsan
de de l4tex hidrofébicos impartirén una o més de las caracte
risticas deseadas de alta resistencia a la abrasidén en hime-
do, resistencia a la deslaminacién y resistencia a la ten- -
sién, solamente se ha encontrado que unos cuantos létex.adril
licos y de viniletileno exhiben el nivel de cero reguerd@os-
en la prueba de citotoxicidad. Estos han incluido materisdles
tales como las emulsiones de létex de acrilato de etilo ;Ter-
bricadas por B.#. Goodrich Chemical Co. y vendidas bajo léﬂ-
marca “"Hycar", el litex de viniletileno fabricado por Air a-

enes ¢

Products Company y vendido bajo la designacidén “402", y el -

gistema de l1Atex acrilico rabricado por Rohm and Hass Comppa

ny, y desimado "B 940", Otros létex probados, aun de tipo ¢

acrilico, se ha encontrado que exhiben un nivel elevado de -
citotoxicidad o han fallado desde el vunto de vista de produ
cir propiedades fisicas uobres en himedo, o baja capacidad -
de contencidén de absorvente en el producto final. Ya que el

14tex de viniletileno es no entreluzanle, da caracteristicas
de resipuicncisa pobres y por lo wanto, no se utliliza indepen-
dientemente de su warca de citotoxidad de cero. Por esta ra-
z6én, el sistema de base que ge encuentra que da resultados -
consistentemente aceptables es el sistema aglutinante de 14~
tex acrilico entrelazable, internwmnente estubilizado, Tabri-

cado pOr L..S. Goodrich bajo la ..crca “Hycar 2800 x 120", Se
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se describié anteriormente, da‘come resultado un produeto
que tiene un nivel de citotoxided de cero. 3in embargo, m-—
su condicién no modificada, tal como es recibido del fahri—-‘
cante, exhibe Aificuiltad extrema en la rehumectacibn y ﬂe%ﬁ‘Iﬂ
ser modificado por incorporacién, en el mismo, de un agente
temsioactivo seleccionado a un nivel de concentracién de — -
agente tensiocactivo controlado.

Jomo se menciond, el sistema aglutinante de l4tex ——
utilizado de conformidad con la presente invencidn, se .gplica
al material de lémina a modo de saturar el material de {?ﬁina
¥ nroveer la avsorcién de lAtex sélido requerida, con el.:.f.in
de proveer las propiedades deseadas en el material de bqﬁﬁa-
resultante. Bu relacidn con esto, se na encontrado gue la:qg
turacidn medianie la prensa de apresto o por operacibn Simk—
lar, proveeré el resultado deseado. La concentracidén de s&li

du dentro del material de tratamiento puede variar de mapera

4
gue la absorcidn de sélidos de létex totales del materiaf.d;
PR S
lémina es de aproximadamente 5% y menos de 50w. $in embargo,
para la mayor parte de las aplicaciones en toallas médicas,
la absorcién o rccuperacidén de létex estd preferiblemente en
tre 10 30, la escaln preferida siendo de 15 a 25,. en peso
con base en el pesc total del material de lémina después de
ser tratauwo nor el sictewma aglutvinente, de lateXe.
Bl agente tensfoactivo seleccionado, afladido al 14~--
tex Jeve ser capaz de proveer las caracteristicas de rehumec
tacibn deseadas, sin destruir el nivel de citotoxicidad de -

cero en el material de vands tratado. Asi, es necesario uti-

lizar un agente tensioactivo que satisfaga las caracteristi
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% mp@ ;soa:'efectivo como un age:rte humactante Shel -
sigtema de 14tex inherentemente hidrof6‘bico. Aunque se ha -
clasificado un mimero de agentes tensioaetlvos por as'kaa og
racterfeticas, se ha encontrado@e solamente unos cuantos -
nroducen los resultados deseados, En rélaei?fh con esto, lus
materiales preferidos son los productos de condensaeidén po-
lidlicos, no idnicos, vendidos por BASF Wyandotte bajo la =
marcs "Pluronic", Estos productos de condensacién se formen
utilizando bases hidrofdébicas que son productes de condensa
cién de éxido de propileno con propilenglicol. Estashmges.’s-
hidrofébicas,r a Su vez, se hacen reaccionaren éxido de.”-:'-
etileno para proveer el poliol requerido. Otros agentes {en
gsioactivos que han mostrado una marca de citotoxicidad de' -

cero son los materiales vendidos bajo la}narca "Tween™ por:s

Imperial Chemical Industries. Estos son materigles de monos

aned

laurato de polioxietilensorbitan o monopalmitato de sor‘bi-_-c

tdn, Sinembargo, los materiales polidélicos "pluronie"”, sga.

ha encontrado que proveen caracteristicas de rehumectaclcf

L]
aCodS

substanciaimente me jores que los materiales de "Tween" cuan
do se utilizanecon el sistena de latex aerilico preferido.
Aun entre los materiales tensioactivos polidlicos, se ha en
contrado que se prefieren los materiales de mayor peso mole
cular, designados "L122" y "P123" (peso molecular de aproxi
madamente 5000), particularmente cuando se utilizan a nive-
les de concentracidn superiores. Cnando se utilizan concen-
traciones, inferiores, 1os materiales de peso molecular me——
nor tales como "Pluronic P103" puedenamplearse sin @ncou— -
trarse eon un problema de eitotoxieidad,

El nivel de concentracidn del agente tensig
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activo se mantiene en a.proximadametrke o menos que

base en los sélidos dentro del sistema de 1étex, la escala
preferida de agente tensioactivo siendo de aproximademente 5
1 a 2%. Por supuesto, se apreciard que la cantidad especifi

ca de agente tensioactivo empleada debe ser adecuada para -

proveer las caracteristicas de humectacidén deseadas sin des

truir el nivel de citotoxicidad de cero del material no te-

jido, tratado con el sistema de latex modificado por agente

tensioactivo.

El procedimiento de prueba de citotoxicidad -
utilizado para probar los materiales ée la presente inyens—
cidn es un procedimiento normalizado que es una modifica<'s
cidn del procedimiento descritc por Wilsmack y otros "Hywgn
Cell Culture Toxicity of Medical Devices and Correla‘biogr.‘.bo
Animal Test" ("Toxicidad para el Cultivo de Células Humé;ag
de los Dispositivos Médicos y Correlacidén con Pruebas Lnlma

soe P

les"). Biomat. Dev. Art. Org. 1(3), 543-562, (1973). En g9

te mrocedimiento, una muestra de prueba de la substancia.ba.

jo investigacién y una substancia de control, se exponen di
rectemente a células eucaridticas en cultivos de monocap;?.‘
El medio de cultivo es el medioc esencial minimo Eagle suple
mentado con 10% de suero de ternera fetal, penicilina (100
unidades por mililitro) y estreptomicina, (100 mg/ml). El
medio y las muestras de prueba se colocan en celdas de prue
ba se colocan en celdas de prueba duplicadas y se incuban -
en una atmdésfera himeda de 95% de aire y 5% de diéxido de -~
carbono a 3;90, durante 24 horas. Después del periodo de in
cubacién de 24 horas, se preparan cultivos para determing—-—

cién microscdpica de la citotoxicidad de conformidad con el

procedimiento de prueba normal anteriormente mencionado, y
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los cultivos resultantes se tifien utilizando un ‘t:efiido a6’
hamatoxilina de Harris. C-1a cultivo es oxeminado a dumen-— -
tos de 40x y 100x para seflales morfoldgicas de la citotoxi-
cidgqd, tales como la lisis, formacidn de vacuolas y anorma-
lidades nucleares. Cada cultive se marca sobre una escala -
relativa de 0 a 4, como sigue: cero cuando no hay signos de
citotoxicidad, 1 cuando hay signos téxicos en menos de 25%
de las células, 2 para signos téxicos en 26 a 50% de las cé
lulas, 3 para sefigles tdxicas en 51-55% de las células, y
4 para sefinles téxicas en 76-100% de las células.

Les propiedades del meterial de banda resuls-
tante después de tratarse con el latex hidrofébico modifigg

do, Vvariaran dependiendo de la cantidad de ldtex en la ldmi

s & pum
L4

na. Asi, la resistencia a la tensidn eh humedo, del mateirial,

se mejorard a medida que la cantidad de ldtex se incremente,

mientras la capacidad de contencidn de agua del material —-

(ST X I 4

disminuye a medida que la cantidad de ldtex se incrementa,.

Consecuentemente, existe un equilibrio de las prOpiedadqg,;

deseadas en los varios niveles de concentracidn del 1été§'_
dentro del material de banda de base. Generalmente, la f;;:.
sistencia a la tensidn en humedo del material debe exceder

de 500 g/25 mm y preferiblemente debe ser de por 10 menos -
600 g/ 25 mm para un material de peso ligero (el peso base

es de aproximadamente 33 g) y por lo menos 900 g/25 mm para
material de peso elevado (con base en el peso de aproximada
mente 65 g). Por otra parte, la capacidad de contencién de

agua del material de ldmina debe ser tan alta como sea posi
ble, y se prefier: generalmente que la capacidad de conten-

cidn del agua exceda de 300% y preferiblemente que esté en

la escala de aproximadamente 400 a 600% o mas. Una absor- -
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cién de ldtex de aproximadamente 20% en peso proveerd gene-
ralmente el equilibrio de propiedades deseado.

Se ha encontrado también que el peso base del
material de banda no tejido temdrd un efecto sobre su régi-
men.dé abserbencia. Normalmente, se utilizan materiales de
peso mds ligero en una construccidén laminrada mientras que -
ge utilizan materiales de peso mayor sin combinarlos con —-
otros materiales de ldmina. Los materiales de peso mds lige
ro, por ejemplo aquellos que tienen un peso base en la esca
la de 30-40 g/hz, deben tener un régimen de absorbencia de
mendé de 5 segundos mientras que los materiales mds pesadgs,
mds volumincsos, que caen dentro de la escala de peso qﬁ:hg

se de aproximadamente 60 a 90 gﬁnz, tendrdn un régimen §é .-

absorbencia mdximo de aproximadamente 2 segundos, El régi-:
men de absorbencia, por supuesto, serd afectado por medip; -

del nivel del tensioactivo dentro del sistema de ldtex, con

un nivel de latex de 1% proveyendo tipicamente un régimen:o

de absorbencia de un segundo mientras gque el nivel superion

..- ee

de ldtex, de 2%, redumce el régimen de absorbencia a aproxii

madamente 0,5 segundos,

La resistencia en humedo no solamente debe --—
ser lo mds alta posible commensuradamente con la capacidad
de contencidn deseada, sino que la tendencia a producir pe-
lusa y a deslaminarse debe ser baja. Ia pérdida por abra- -

sidn en hiimedo es una medida de estas caracteristicas. Asi,

los materiales de banda producidos de conformidad con la -
presente invencidn y tratados con el ldtex hidrofdébico modi
ficado deserito anteriormente, deben lograr una pérdida de
abrasidn en hiumedo muy por debajo del nivel de 40 a 50%, y

que caiga tipicamente dentro de la escala de 10 a 30% y —--
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preferiblemente que sea de aproximadamente 10 a 15%.

Los ejemplos siguientes se dan con el propési
to de ilustrar dnicamente, con el fin de que la presente in
vencidn pueda ser comprendida mds completamente, Estos ejenm

plos no estdn destinados de ninguna manera a limitar la - -

prdetica de la invencidn. A menos que se especifique otra -
cosa, todas las partes se dan en peso.

EJEMPLIO 1

Se prepard un suministro de fibra de 25% de -

pulpa de madera suave Kraft, de alto contenido de alfa-celu
losa, vendido bajo el nombre "Buckeye HPZ", 25% de pulpg

Kraft blanqueada, que contiene alto porcentaje de cedrqua-
vendido bajo el nombre de "Crofton ECH", 20% de pulpa dg he
nequén y 30% de fibras de raydén de 1,5 dpf y 8 mm de longp-
tud. Utilizando una mdguina de fabricacidn de papel de algg

bre inclinado, se formé material de banda no tejido, wvol

aed &

noso, a diferentes pesos de base. Despuds de secado, laq la

minas se ligaron hasta saturacidén en una prensa de apresto..

... o0

con un sistema de unidn de latex hidrofdbico, modificado, .
para proveer una absorcidn o recogimiento de ldtex de 26%:..
El sistema de unidn consiste de un 1dtex de acrilate de eti
1o hidrofébico, vendido bajo el nombre comercial de "HYCAR
2600 x 120" que ha sido modificado con la adicién de 2%, —-
con base en los sdlidos de ldtex, del agente tensioactivo
"Pluronic P103". Las propiedades fisicas de los productos -
resultantes se establecen en el Cuadro 2 como muestras 1a y
1b, y se comparan con dos productos comerciales designados
Commercial K para un material tendido en seco, no tejido, -

reforzado con tejido de lino, y Commercial P para un mate--

rial ligado a la saturacidn, tendido en seco. Como puede —-
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N R

verse, los materiales de banda de este ejemplo se comparan
favorablemente con los productos comercisles y eshiben toda
via un nivel de citotoxicidad de cero y menor pérdiéa por -

abrasidn acoplada con excelsnte capacidad de contencidn.

GUADRO 2
Propiedades Unidg Mues- Commer- Mues- Commer~-

des tra cial F tra cial K

1a 1b
Peso base £ 38 35 65 85
Capacidad de con
fencion absor- ¢ 480 380 500 260
Régimen de  epeste
absorbenicia segs. 3 3 1 3 e,
Tensidn promedio bl
en himedo g/25mm 830 615 1250 2000 -
Pérdida por abra »ee.
sidn en humedo % 15 32 16 8
Escal% .-
citotoxica 0 4 0 4 adet s
EJEMPLO _2 1

Taa®

Este ejemplo mostrard el efecto de los camf-em
bios en la megcla de fibras del material de banda de bassg,.y,

sobre las caracteristicas de funcionsmiento del material de

toalla médica absorbente.

Se siguid el procedimiento 1 para preparar —-
tres suministros de fibra. El primer suministro de fibra -
fue idéntico al suministro del ejemplo 1, mientras que en -
los dos suministros restantes dnicamente la cantidad de pul
pa Kraft blanqueada permanecid invariable, Ias cantidades -~
especificas de cada componente fibroso se establecen en el
Cuadm 3 que muestra la variacidn en el suministro de fibra

y la diferencia resultante en la capacidad absorbente y la
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'résistenﬂiﬁ & 1a tensién en hémedo del mamerial-reSultan#B,4 |
En este ejemplo, se utilizé Pluronic P122 en lugar del agéé |
te tensiocactivo del Ejemplo 1, a 1*115::13. concentracidn y la
recuperacidn del ldtex fue de 20%.

BUADRO 3

Componentes de Muestra MNuestra Iuestra

suministre Unidades 2a 2b 2c

Kraft ECH % 25 25 25

Pulpa HPZ % 25 35 35

Henequén

Sisal 5T1 % 20 20 10

Raydén 1,5x8mm % 30 20 30 rase’e

Propiedades

Pesc base g 65 65 65 e

absorbente £ 40 44 a2 LT

Jension en g/258m 1220 1990 1450

seed »

mcala cito-~ s """

toxica 0 0 0 e
EJEMPLO 3 -

L]
(XX R XJ

Bste ejemplo ilustra cdmo influird la canti—
dad de ldtex sobre el material de ldmina en las propiedades
del material de banda.

Se rrepard un material de banda de base utili
zando el suministro de fibras del Ejemplo . ILa banda de ba
se secada tuvo un peso base de 4;,5 g- E1 litex fue Hyear
2600 x 120 y el agente tensioactivo empleado fue Pluronic
L122 g un nivel de concentracidn de 2%, con base en los sé-
lidos de latex. La concentracidn de sdélidos en el ldtex se
ajustd para variar la recuperacidén de absorcidn a medida —-—

que las bandas se sgturaban en una prensa de apresto. El --
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efecto :a los diferentes niveles de recuperacidon o absor- -

cidn de ldtex

Absorcidn
de ldtex
0
5, 35
10,0
21,8
31,4
40,2
45,5

se reporta en el Cuadro 4.

CUADRO 4

Tensidén en
hdmedo

{5 x 25 mm)
182, 8

5997;
1098, 8
1594, 1
2277,9
2787,9
2361,6
EJEMPLO 4

Capacidad de con-
tencidn de agua
(%)

cidén por vapor u dxido de etileno.

712,6
546, 5
496,9
415,1
369, 8
293, 4 :

“e0% e

268’ 4 e

-
LR g

Este ejemplo ilustra el efecto de esteril};a-

()
»
o

P e

Se repitid el procedimiento del Eiemplo 1, E;

1sal s

cepto que las muestras del producto se esterilizaron des- -

s 8

pués de producirse, y las propiedades resultantes se repbr-

-
...0

tan en el Cuadro 5. Le escala de citotoxicidad de 1 para®®Y

-
otwo e

material esterilizado con dxido de etileno, se cree que se

debe al éxido de etileno residual en el material delémina.

eve/ee(Continua en CUADRO 5).
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Hb eaterl Esteriiiza

Propiedades = des 1izado do con vapor g
. ’ - > w
Pesc base g ' 62,7 6542 6217
Pensidn en seco g/25mm 3600 3475 4035
Pensidn en
humedo g/25mm 1165 1235 1265
Capacidad '
abgorbente % 432 429 441
bsorbencia .
%hcllnaaa mn 145 164 147
Tiempg de pene '
tracggn P 82, , 0,8 0,75 0,8
Perdlda de abrg
gidn en humedo™ % 19,6 10,0 11,5
Citotoxicidad 0 ¢ ]
Irrlta01on pri _
maria de la pTel 0 - 0

La hoja de planos que se acompafia a la presente memoria
descriptiva ilustra la estructura de la bande fibrosa no teji-
da para su uso en la toalla médica desechable segin la inven=-

.« F
cione. .

Segun seré evidente para aquellas personas experfds en

la técnica, puedenr hacerse varias modificaciones, adaptaciones

y variaciones de lz descripcidn especifica anterior, sirr.apar-
L]

tarse de laos enselinzas de la sresente invencidn. .
L N ]
®

N O T A

El Kodelo de Utilidad gue se solicita por veinte anos,
para Bspaha, de ccuerdo con la vigeute Legislacidn, deberd’ Te-

caer soure: "ULA TCALLA MEDICA DESEC.ABLEY, con ?riorida&"ie -

icitul de Fatente estadounidease n? 155.631 de fechar J6

|._..J

la s0

de junio de 1201, seglu luoe caracterisiicas esencizles de las

bl uientves:

evefcen
e/ vue
cos/ v

ess, e

wae/ves
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REIVINDICACIONES
1.=- Una toalla médica desschable y gue exhibe

rehunectabilidad rdpida acoplada con alia resistencia a la

abrasién en himedo, caracterizada porque comprende un mate-
rial de banda no tejido, fibroso, ligado hasta la satura- -
cidén con un ldtex hidrofébico, dicha banda ligada teniendc

una pérdida por abrasidn en himedo de menos de aproximada--
mente 40%, una capacidad de contencién de absorbente en ex-
ceso de 300% y un nivel de citotoxicidad de cero, dicho 1ld-
tex hidrofébico conteniendo un agente tensioactivo que tie-
ne un nivel de citotoxicidad 44 cero a una concentracidn de

2% en peso, con base en los sélidos dentro del ldtex. »o:-,

2.~ Una toalla médica desechable, segin 13—

reivindicacidn 1, caracterizada ademds porque el ldtex es -
A

una emulsidn internamente estabilizada de un aglutinante «-

2

acrilico entrelazable, el material de banda conteniendo mgg
P L

de 5% y menos de 50% en peso del aglutinante acrilico.

R
s B

3.~ Una toalla médica desechable, sempin la =

reivindicacidn 1, caracterizads ademds porque el agente %éﬂ'
siocactivo es un producto de condensacidn no idnico, de éxi—’
do de etileno y una base hidrofdébica, el agente tensioacti-
vo teniendo una concentracidn hasta de aproximadamente 2%
en peso, con base en los sélidos en el ldtex.

4.~ Una toalla médica desechable, segin las -
reivindicaciones 1, 2 o 3, caracterizado ademds porgue la
bands ne tejida, fibrosa, estd constituida de una meszcla de
fibras naturales y sintéticas en la forma de un material de
banda tendido en humedo.

5.~ Una toalla médica desechable, segun las -

reivindicaciones 1, 2 a 3, caracterizada ademds porque la -
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banda no tejida, fibrosa, estd constituida de 10 a 40% en -
peso de pulpa de alto contenido de alfa=celulosa, 10 a 304
en peso de pulpa de hemicelulosa, 5 a 25% en peso de fibra
vegetal ¥ 20 a 35% en peso de fibra sintétiea.

6.- Una toalla médica desechable, segin la —
reivindicacidén 2, caracterizada ademds porque el aglutinan-
te gerilico tiene una base de acrilato de etilo y el mate~-
rial de banda contiene de 10 a 30% en peso de aglutinante.

7.~ Una toalla médida desechable, segin la —
reivindicacidén 5, caracterizads ademds porque la base hidrc
fébica es un producto de reaccidn de éxido de propilemo ¥ .-

-

propilenglicol. >~
*a

8.~ Una toalla médica desechable, segin cpdl-

quiera de las reivindicaciones 3 § 7, caracterizada ademdg,

porque el agente tensioactivo tiene un peso molecular de =~—

aproximadamente 5. 000.

9.- Una toalla médica desechable, segin 1§ ~~

reivindicacién 1, caracterizada ademds porque el ldtex e:s'.:r:
una emulsidn acrflica internamente estabilizada, modiﬁc.é.:hi_‘
con un agente tensioactivo no idnico a una concentracicir; d;
1 a 2% en peso, con base en los sdlidos en el ldtex, dicha
banda exhibiendo una resistencia a la tensidn en hudmedo, de
por lo menos aproximadamente 600 /25 mm, una capacidad de
contencidon de absorbente de por 1o mencs aproximadamente ——
440%, y una pérdida de abrasidn en himedo de menos de apro-
ximadamente 30%.

10.~ Una toalla médica desechable, segin la -
reivindiecacidn 9, caracterizada ademds porque la emulsidén -
acrilica se hace de acrilato de etilo y el agente tensioac-

tivo no idnico es un producto de condensiacidn polidlico de
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1eno v una base nldreféblca abtenlﬂa de la reae

’fclén de leao de propileno y propilenglicol.

11e- “ENA TOALLA MEDICA DESECHABIE™
Segin queda sustancialmente deserito en la presente

Memoria que consta de veinticuatro hojas, escritas a méquina
por una sola cara.

Medrid, {g JUN. 188}

THE DEXTER CORPORATICN

P.P.
| <‘ —
,,/Y’Efflqz;/z>\/r‘“’“_" .
/ _ee
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