10

MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn & nombre de:
BONNER KUNSTSTOFY Gem.b.H., de nacionali-
dsd alemana, domicilisde en BONI/RHNIN,
Drangdorier \.eg, 21, (Alemania); por:
"FPROCEDIMIENTC PARA LA OBT:NCION DE PRQO-—
DUCTO3 DL MATERIAL PLASTICO FLOCULADOSY =

BEs conocide la vrictice de confeccionar productos
floculedos de meterial pléstico dendo a los objetos a flocular
vna caps. de pegamentc, aplicando ¢ continuacion los f.oculos
por via electrostética y dejando que se endurezca el pegamento.
F1 proccdimiento conocido tiene el inconveniente de que antes
de llevsr a cabo le floculmcidn, hay que aplicsr un pegamento
al objete a flocular. Usto represents une operacién adicional.
Adends, la eleccidn del pegsmentc pzra el empleo de plésticos
como cuerso bdsico, ofrece dificultades vpuesto que une uniodn
cetisfactoris entre el cuerpo baésico, el pegamento y los flocu—
los solo tiene lugar cuando el pegamento se fija me canicemente ,
tento con el pldstico come con log fléculos. Por otro lado, elpe-
gementc no debe disolver demasiado los fldéculos, en parte uuy

delgudos pues, de lo contreiio,estos plerden su resistencia.
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Después, los pegamentos tempoco se deben disolver en los 1{quidos
tales como bencins o hidrocarburos clorados, empleados norualmen-—
te pers la limpieze de los paiios, pues de otro modo, los objetos
flocul=zdos, tales como productos de ante, felpa, terciopelo y

vena, quederien deteriorados el liw iarse.

1l invento se ha propuesto la terea de evitar el empleo
de un pegamento. Se ha descublerto gue se puede utilizar la fio-
culacidn gin emylear ningin negamento, utilizando pare ello un
cuerpo bdsico de un materizl prlédstico, @& cuya superficie se
vueda conferir un estado pegajoso por celentemiento y/o trate-
miento con disolventes, el cval estado pegajoso de la superricile
se prepare antes de la introduccidn del cuerpo bésico en el cam-
po electrostdtico y 1la floculacidén se lleva a cabo en forme ya
conocida, sirviendo ahi le supcrficie pegajosa del materiel
plédstico como capa aglutinante, y por Ultimo se deja solidificer

la superficie del material pléstico por enfriamiento y/o elimina=~

cidén del disolvente.

Los nuevos productos floculados de meterial pléstiico
obtenidos segin el procedimiento sugerido por el invento se ca-
rocterizan por un cuerpo basico de material pléstico, en el que
los flbeulos se incorporan diréctamente, es decir sin el concur-
so de ningun pegasmentc. Tl cuerpo bésico floculedo es, de pre-
fere¢ncia, vne hoja, hilo o lémina tubular de pléstico. Como
material pléstioo se prefiere una poliamida, polidster, cloruro
¢e volivinilo, poliuretano, scetato de polivinilo, policarbonato,
poliacrilnitrilo, acetato de celulosa 6 un polimerizado mizto
de estas materias. Los fldéeulcs son, de preferencia, esimismo de

o Ge los meteriales mencionados. Para fines determinados se
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pueden emplear tembién fldéculcs de fibrass naturales U otras

semisintéticas.

Los nuevos productos floculsdos de mzterial pléstico
tienen una vasta aylicacién como sustitutos ae ante natural o
de géneros tejidos similares a la feclpa, terciopelo 0 pena.
Los nuevos productos se pueden euplear también, por ejemplo

como juntas en las ventenillas de automdviles.

11 procediriento sesin el invento se realiza, de pre~

ferencia, comprimiendo la masa fundida de una materie termdplés—

tica o la solucidn de un pldstico soluble & través de una tche-
ra, llevando el cuervo basico pléstico obtenido, antes de la
solidificacidn total, con la superficie todavia vegajosa, al
campo electrostético y efectuando la tloculacidn de forms én
si{ conociua, en donde 1l: superficie pegajosa del muterial
pléstico sirve de capa aglutinante y, acto seguido, se deja
endurecer le superficie del material pléstico por enfriamiento
y/o eliminzcion del disolvente. Asi pues, segin esta forma de
realizacidn wreferente, la floculacidén se hace poco después de
salir de la tobere la masa fundida O solucidn éGe la meteria
plédstica, § sea cuzndo el cuerypo bisico de materia pléstica

obtenido no se ha endurecido todavia totalmente por enfriamien-

to o evaporacién del disolvente. in productos grandes, el distri-

buidor de fidculos estd adsptado & la forma del cuerpo plastico
que sale de la toberz. El suministro de fibras el distrituido
de flbculos se hace por ejemplo, de modo que las fibras

pesen desde un recipiente & través de un tamiz con el fin

de evitar aglomeraciones, y conduciendol=s luego con una co-

0]

rriente de aire hacia el camyo elsctrostatico. Tenbién se pueden

. nFe
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dej..r caer las fibras por gravedad en dicho cumpo electrostdti-
co. Czso de que la floculacion debshecerse Gesde abajo hacis
arriba o desde un lado, es ventajoso entonces tauizar primero las
fibreg sobre una cinta tresnsportadora, y llevarlas sobre esta
cinta al cewpo electrostatico. Cusndo se trate de distribuido-
res snulares de fléculos, se puede emplear también un plato
centrifugo pera introducir lss fibras en el campo electrosta-
tico. Las fibras reciben unz carga en este cempo y son atraidas
por el hilo pléstico. Fn el campo el:zctrostdtico, las fibras se
mueven & lo largo de las lineas de fuerze. Cada unea de las fi-
bras, con uno de los extremos, tropiesa verticelmente con el
cueryo plastico a floculer, por ejemplo con el hilo. Fuesto que
este tiene se.un el invento une superficie viscosa y pegajosa,
lus fibres penetran en ella con uno de sus extremos. A continue—
cidn se de ja endurccer el cueruo vlastico por enfriamiento y/o
evaporscion del disolvente. Las fibraus quedan entonces incrusba-

LU P o N I'4
das en el cuerpo basico y fijamente aprisionadas en el.

¥l cuerypo basico pléstico que sale de la tobera, por
ejenplo un hilo o une cinta, cs & veces desviado por la accidn
del cempo electrostétice. Cuando dicho cuerpo bisico no esté
completamente endurecido, su forma puede cambiar entonces de
m:nera indeseable. Por regla general no se produce ninguna de-
formacidn en hilos con seccidn de perfil cireular. Seslln unz
forma de realirapidn preferente, una musa fundida de un material
terwopldstico o una solucidn de un material pldstico soluble
se comprine a través de une tobera, se enfriz el cuerpo basico
de pléstico obtenido vor el laudo nosterior que no hsy que flocular
¥y, antes del endurecimiento completo de la cura delantera, ce

O . 5 o I3
le mete en el campo electros.atico, se realizs de forma en si

conocida la floculceidn de la cera delantera todavia pegajosa,
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en doncde la superficie pegajosa del material plastico sirve de
cops aslutinante, y scto seguido se deja endurecer la superfi-
cie del materiul pldstico por enirismiento y/o eliminscion del di-
solvente. dediante el entriamlento del lodo posterior se impide
en psran modo una ceformacidn del cvuerco bdsico por desviapién en
el cesuno electrostatico. Esta forma de realizecidn del procedi-
miento es particularuente ventajosa en le floculacidn de bandas
¥y hojas gruesas que solo hey gque flocular por un lado. Caso de
que eslos objetos tengan que ser floculados por ambos lzdos, esto
pucde lleverse @ czvo calentando superficialmente la superficie
pesterior dei cuerpo bésico, de une materia &« la que se puede
conferir un estudo pegajoso por calentamiento y/o tratumiento

con disolventes, y/o tratédndola con un disolvente que disuelva

o hinche el meterisl vldstico, hasta que la superficie nsya pass-
do & un estado pegejoso, efeptuando la floculscidon de forme en

si conocide, en donde le superficie pegejose del muterial plés-
tico sirve de capa pegajocse Yy dejando seguidamente endurecer

1z superficie del material vldstico por enfriamiento y/o elimi-
n: cidn el dizolvente. Zsta forma de realizacidn del proceci-
miento no estd limitade a ls flbculacidn de la cars posterior

de¢ Llog objetos, sino gue es aplicable a cuslquier cuerio bisico
e un meterial pléstico, & cuya superficie se puede conferir

un estedo wepajoso por calentamiento y/o con disolventes.

i1 celentamiento suverficial de w. cuerpo bésico de ma-
terivl terwopléstice y su trespaso al estado pegejoso pueden

L) 1. . ! - Iy JR3 3
hecerse, por ejemplo, por radizcion infrerroja. a le superficie

el

e un cuerpo basico de un meteriul oldsktico, cuya superficic sea
trespzsable 2 un estado pegajoso por tratemicnto con disolventes,

ge lua puede conferir un estido psgajoso conducicndo el cueryo
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bégico, por ejemplo une cinta, por un befio con wa disolvente
snropiado, O rocisnée el disolvente sobre ls superficie del
cuerpo bésico. Cuasndo ests cuerpo no debe ser traspasado por
todus pertes al eatudo pegajoso sino, por sjemplo, gdlo por

uwn lado ¢e uné cinte, se aplica entonces el disolvente conve-
nientemente por rocimdo sobre la supsriicie a traspasar al ectie

do pegajoso.

sa un »rocedimiento continuo es conveniente que el
distribuidor de fléculos sea fijo ¥y qus 21 objeto & flocular,
por ejem,lo una cinte o un hilo, vase continusmente oor delmnte
gel distribuidor. sn servicio discontinuo, 1« floculacidn de
ung plencha fija se puede realizzr pusando el distribuidor vor
encims cel lugur = flocular. Las {ibras gue no van a purar so-
bre el cuerpo bésico a flocular y que cuen Luers del csampo elec-
trostético, e pueden recoger, cowmo de costumbre y volverlus

a utilivar.

o ' ! N - 5
Une vez realiza . le floculscidn, los uhilos de plasti-
co Tiocul:-dos puedsn ser estirwdos, como se iwwce usualmente en

hilgs sin flocular.

Mediante un tratamiento posterior, les fibras aplicrdas
noOT Tfloeculmeidn gue gon verlticzles con respecto @ la supsr-
ficie del cuerpo bésico, pueden ser colocadus en rosicidn incli-
nade. 5i, por ejemplo un hilo floculado por todus pertes de mate-
rial tsrmoplastico es compriwido entre dos cilindros calientes
vy enfriado a continuacidn, ze obtiene un hilo del que las fibras
aplicudas por floeulacion sc dirigen hacie dos ledosg, igusl que

en una pluma de ave natural.



Il procedimiento segﬁn 2l iuvento se e2xglica & bage
del dibujo.Tn ecte, la hoje tubular 2 que sals ve 1o tobera
cnular 1 esté situsda an el nelo poeitivo de un erinpo electroge
160 titico. Desde un distribuidor de fldeulos 3, wue wuede tener forme
anulur, conectado a3l polo negstivo, se desplazan los fldculos en
el caupo eclectrostatico hacie lo hoja, La cabezz we Ly tobera
de 1a prensa de tornill sin fin utilivada esté wse.ursds contrs

los fléculos por medio do. un cuerpo protector apropizdo 4.

I_ONOTAO'-.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidns

1.— Procediniento psra la obtencidn de productos de ma-
terial pléstico floculwdos, carzcterizado norque se ewplea un
cuervo bésico de materia nlds.ica, cuya superficiz se puede
tr.spasar e un estedo pegajoso por calentamiento y/o iratamisnto
170 con disclventes, ssts estade pegrjoso de la superiicle se produce
antes de ts introducelén del cuervo bésico en el campo electrosté-
tico, se reali.a la flocnlacién en forua de por si conocide, en
donde la superficie pegajosa del matarial pléstico sirve de caps
“glutinante, y se d¢eja endurccer acto sepuido lw supzriicis del
175 material wldstico por enf.ismiento yY¥o eliminacidn del disolven-
te.

2.- Procedimiento sezfin lo reivindicado en el punto 1,
carecterizado porque ls masa fundida de un matsrial termopléstico
o la solucidn de un maierial plésiico soluble se comprime a través
de uns tobera, y antes de la completa solidificacion, se introduce

180
el cusryo bdgico pldstico obtenido, con superficie todavia pegajoe
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forma de wor si conocida, en donde la superficis pegajosa el

naterial pléstico sirve de caps aglutinante, y se deja endursecer
seguidamente le superficis del matsrial pldstico por enfrismiento

v/0 eliminacidn del disolvente.

3.~ Procedimiento seglin lo reivindicado en los puntos
anteriorys, caracterizsdo porque una masa fundida de un material
termopléstico o golucidn de un material plastico soluble se compri-
me a través de una tobera, se enfria el cuerpo basico de matsria
plédstica rcsultante por la cara posterior que no hay que flocular
y antes del completo endurecimiento de la superficiz de la parte
delantera se le introduce en el campo electrostético, se resali-
za la floculacidn de 1z parts delantsrs todsvia pegajosa en for-
ma de vor si conocide, en donde la superficie pegajosa del matenal
pldstico sirve de caps aglutinante, y a continuascidn se deja endus
recer la superficie del muterial pldstico por enfriamiento y/o

e iminmcidn del disolvente.

4 .= Procedimiento segﬁn lo veivindicado en los puntos
anterior s, caracterizado porque la superficie de un cuerpo basice
de una materia, cuys superficie se puede traspasar a un estado pe-
gajoso por calentamisnto y/o trutamiento con disolventes, es calerd
tada superficialments y/p tretada con un disolvente, el cual
disuel¥e o hincha ls waterie lédstica, hasta que la superficie
se ha tragpasado a un estado pegajoso, luego se introduce el
cueruo bdsico en el caupo electrogtatico, se realiua la flo-
culacidén en forma de por si conocida, en donde la superficie
pegajosa del meterial _1léstico sirve de capa aglutinsnte y a con-
tinuacidn se deja endurecer ls superficie del material vléstico

cor snfriamiento y/o eliminacidn del disolvente.
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5.~ Procedimiento segun lo reivindicado en los puntos
anteriores, caractsrizado porque el cuerpo bésico de matsrial

pléstico floculado es estirado después de la Tloculacidn.

6.~ PRO EDIMIENCO PrRA LA OBLUNCION DI PRODUCTOS DE
215 MAT "HTAL PLASTICO BLOCULADOS.

‘2] como se describe y reivindica en la presente
emorie Descriptiva que consta de nueve hojas escritas a né -

quina pér una sola cara.
Madrid, 15 de Junio de 1960.
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