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MEMORIA DESCRIPTIVA

En loa procesos automáticos de empaquetado de fru tos* 

se da la  circunstancia de que es conveniente a menudo presentar 

lo s  lo te s  de producto* en función del número de unidades que 

lo  in tegran . Esto supone que en lo s  procesos automáticos* es ne­

cesario que en los d ispositivos intermedios* se incluya uno que 

prepare lo s  lo te s  con un número de unidades que se desee*

HAy que tener en cuenta que* según e l calibre'.láel fru to* * * .

que se empaqueta, se conoce aproximadamente e l peso de un Ú eter-
*  *  *  *

minado número de unidades, por lo  que e l fabricante pua&ú desear 

com ercializar los  lo te s  por unidades y no por un peso más o me- 

nos exacto, con lo  cual disminuye e l tiempo do elaboración del 

proceso.

El objeto del presente modelo de u tilid a d  se re fie re  

a un d ispositivo  automático de conteo de fru tos en los canales 

vibradores de alimentación. Este d isp os itivo  aporta la  ventaja 

de que, independientemente del número de canales vibradores cuen­

ta simultáneamente y progresivamente la  fruta que cae por lo s  

citados canales, ordenando a l c ircu ito  de control la  desactiva­

ción progresiva de lo s  canales vibradores, a medida que e l nú­

mero de fru tos vertidos se va acercando a l p re fija d o . Como mero 

ejemplo ilu s tra tiv o , supongamos que se desean lo te s  de 10 unida­

des de producto, en e l caso de que existan tres  canales vibrado­

res de alimentación. A medida que van cayendo loa  fru tos sobre la  

to lva , la s  célu las fo toe léc tr ica s  loa  cuentan simultánea y progre-



sivamente, de modo que ornando fa lten  dos unidades de producto, 

e l primer canal ae desactiva, a l caer un fru to más sobre la  t o l ­

va, e l canal central ae desactiva y por fin , cuando cae la  ú l t i ­

ma unidad que completa e l lo te , ae desactiva e l te rc e r canal.

Acto seguido actúa e l c ircu ito  de con tro l, retrasando 

e l comienzo del c ic lo , hasta que e l lo te  retenido en la  to lva  es 

vertido a otro lugar del proceso.

El d isp os itivo  automático do conteo, ob jeto del presen­

te  modéb do u tilid ad , consta de una serie  de célu las fd tV e lé c tr i—

cas dispuestas sobre un brazo m etálico, que se sitúa a'uha c ie rta
* *  *

distancia de lo s  extremos de lo s  canales vibradores, de forma que

e l raye luminoso in cide en unos espejos dispuestos a t a ^ í in  so—
.  * *

*  + *  *

bre un segundo brazo m etálico formando un ángulo regulable con e l 

primero. Se busca la  posiciÚn id ea l de incidencia del haz lumino­

so sobre e l espejo correspondiente, de forma que se asegure e l 

corte del haz por e l fru to , a l s a lir  éste del camal vibrador co­

rrespondiente. Este d isp os itivo  ae puede complementar con un d is­

positivo  de pesada y actuar simultáneamente con é l .

Con e l fin  de aclarar gráficamente la  explicacién  ante­

r io r , se acompaña a la  presente memoria descrip tiva  una lámina de 

dibujos, en la  que se ha representado gráficamente un caso de 

rea lizacién  práctica^ que se c ita  a t ítu lo  de ejemplo y dado e l 

sentido meramente in form ativo de laa  figu ras, éstas deberán ser 

examinadas oon e l más amplio c r ite r io  y sin carácter lim ita tivo

de parte alguna.



Las figuras representadas en la  lámina adjunta corres­

ponden ag

La figura 1, corresponde a una v is ta  en alzado del d is­

p ositivo  de canteo, en la  que se aprecia la  disposición  de tre s  

célu las fo to e lé c tr ica s , una por canal vibrador, con su correspon­

diente espejo do re flex ión * Se ha dispuesto la  to lva  receptora 

de productos bajo lo s  canales vibradores, de forma que los fru tos

caigan a la  to lva  y atraviesen lo s  haces luminosos* S eha irep ro-*.. .

sentado en trazo discontinuo un bastidor, sobre e l que van ancla-

*dos los  brazos portadores de las  célu las y espejes* Loa.táñales

vibradores, los  fru tos y la  to lva  han sido representados en trazo

discontinuo dado que aunque no forman parte del ob jeto del presen-
.*
* *..*

te  modelo de u tilid ad , coadyuvan a la  comprensión del mismo*

La figura 2, corresponde a una v is ta  en p e r fil de lo s  

brazos sustentadores formando un ángulo y su jetos a l astido*. Se 

ha representado además e l haz luminoso, que come se puede apreciar 

será cortado por e l paso del fru to sa lido del canal vibrador*

Como se ha re ferido  anteriormente la s  célu las fo to e lé c tr ica s  y lo s  

espejos se regulan en posición de forma que e l haz luminoso in c i­

da lo  más Cerca posib le del extreme del canal vibrador*

De la  explicación  que antecede y los dibujos que se
prácticamente

acompañan puede deducirse/la constitución y funcionamiento de la  

presente invención y que es como a continuación se expresa!

Sobre un bastidor -1* dispuesto a una altura conveniente 

de los  canales vibradores -2-3-4-, portadores del fru to -5 -, se



han colocado ventajosamente dos brazos m etálico* -6 - y -7 -, cuya 

posición angular ae puede regular a conveniencia, basculando por 

medio del e je  -8 -.

En e l brazo m etálico -6 -, ae han dispuesto una serie  

de célu las fo to e lé c tr ica s  -9-10-11—, de modo que emitan un haz 

luminoso incidente en loa espejos correspondientes -12- - 1 3  -  y 

-14-, situados debajo do lo s  canales vibradores -2-3 y 4 -, f i j a ­

dos en e l brazo m etálico -7 -. * .*!** * *

El fru to  ai s a lir  de lo s  canales -2-3 y 4- interrumpe
***.

los  haces luminosos de las  célu las -9-10 y 11- respectivamente

y caen a la  to lva  receptora -15-. A l haberse p refijado  o í ndmero

de unidades, las  célu las -9-19-11— efectúan e l conten csfdá vez
*

que sus haces se interrumpen, hasta que a l lle g a r  a la  antepenúlti­

ma fru ta -5 - ae desactiva e l canal -Z-. Cuando ha caído la  penúl­

tima unidad -5 - se desactiva e l canal -3 - y per f in  cuando cae 

la  última unidad se desactiva e l canal -4 -. Acto seguido e l tem­

po riza  dor electrón ico regula e l tiempo necesario para comenzar 

e l c ic lo  sigu iente de traba jo .

Obviamente, la s  ventajas de este d isp os itivo  de contee 

son s ig n ific a tiva s  puesto que permite un empaquetado do fru tos 

más rápido y e fic a z , además de perm itir la  simultaneidad de ope­

ración conun d ispositivo  do pesada.Esto supone e l abaratamiento 

en loa costos de manufacturación, puesto que la  mano de obra ae 

reduce considerablemente, a l ser innecesario e l control de pesa­

das en cada lo te  de producto a empaquetar.
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Bl modelo, dentro de am esencialidad, paede aer llevado 

a la  práctica an otraa forrnaa de rea lización  que d ifie ran  en de­

t a lle  de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo en la  descripción y  a 

laa cnalea alcanzará igualmente la  protección que ae recaba. Pee 

5* drá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, con loe mate­

r ia le s  mía adecuados, por quedar todo e llo  comprendido en e l esp í­

r itu  de las  reivind icaciones.

*  *  +  *

10.

15.

20.

25.

REIVINDICACIONES .
a  a  #

Descrito e l ob jeto del presente invento, so declaran
* .***

como no divulgadas n i practicadas en España, la s  siguiédtéa r e i—
* *. . * *

vindicaciones:

1 .-  D ispositivo automático de conteo en los  canales v i ­

bradores de alimentación de fru tos , caracterizado esencialmente 

por e l hecho de comprender un bastidor -1 -, dispuesto a una a ltu ­

ra conveniente con respecto a loe canales vibradores -2-3-4, por­

tadores del fru to  -5-* a cuyo bastidor se encuentran asociados dos 

brazos m etálicos -6- y -7-* cuya posición angular se puede regu lar 

a conveniencia , mediante e l e je  -8—; porque e l brazo m etálico 

-6 -, dispone de una se r ie  de célu las fo to e lé c tr ica s  -9—10-11—, 

emisoras de un haz luminoso incidente sobro respectivos espejos 

-12-13- y - 1 4 - ,  fija d o s  en e l brazo -7 -, in feriorm ente a lo *  ca­

nales vibradores -2-3- y -4 -; porque le s  haces luminosos de laa 

célu las -9-10- y -11 -, son interrumpidos por lo s  fru tos , cuando
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5.

io.

estos abandonan loa canales vibradora* y v ierten  en la  to lva  re­

ceptora -15-* efectuándose de esta manera e l contee de laa anida­

dos recibidas en dicha to lv a ; y porque cuando ae alcanas un reato 

de unidades igual a l ndmero de canales vertedoras meaos una, se 

produce e l desactivado de uno de lo s  citados canalea, y as i suce­

sivamente ,  hasta que cuando cae la  ultima unidad se produce e l 

desactivado del ultimo canal en funcionamiento*

2 *- D ispositivo automático de conteo en los  canalea v i -
*  *  *  w

bredores de alimentación de fru tos* , ! .

Segán se describe y re iv ind ica  en la  presente Memoria
* * *

descriptiva que consta de 7 páginas fo liadas y escritaa ja  máquina
* **.

por una sola cara. ....
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