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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por nPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN EMPARRILLADO A ELELEN-
TOS METALICOS CRUZADOS ESPECIALMENTE PARA REALIZAR PAVILIENTOSH,
a favor de DON ALESSANDRO ORSENIGO, de nacionalidad italiana,
domiciliado en CANTU - COHO (Italia), Via Milano, num. 51.

KEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento de
fabricacién de un emparrillado a elementos metdlicos cruzados
especlalmente para realizar pavimentos.

Mas concretamente la invencidn consiste en un emparri-
llado a elementos metédlicos cruzados, usable como limpiabarros,
para cerrar aberturas y ventanas, especialmente aberturas hori-
zontales, presentadas en construcciones de albafiileria en gene-
ral, como para la formacidn de pavimentos, especialmente en
pasarelas, escaleras, cabinas de mando para centrales eléctri-

cag u otros.
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Emparrillados de este tipo usados por los objetos men-
cionados, estan constituf{dos por una armadura cuadrildtera que
retiene las barras dispuestas a reticulo.

Para gque las barras longltudinales y transversales re-
sultan coplanarias con sus extremidades longitudinales, es ne-
cesario que esas presenten entallas o aberturas coajugadag. Pe-
ro tales entallas, dada su ubicacidn, debilitan la estructura
del emparrillado. Por otra parte la ejecucidn de esgtas abertu-
ras resulta laboriosa y requiere una maquinaria especial,

El invento tiene por objeto el obviar estos y otros
inconvenientes, permitiendo realiz§r facilmente y expeditamen~
te un emparrillado robusto y sélido, capaz de poder resistir
a notables golicltaciones de uso,

El emparrillado segun la invencidn, esté constitufdo
por una armedurs apta para retener los elementos entrecruzados,
constituyentes de la estructura reficular, se caracteriza porque
dichos elementos estdn constitufdos por barras primdticas pro-
vista de agujeros y por barras circulares o alambres ensarta~
dos en los orificios de las citadas barras prisméticas, las cua-
les estdn convenientemente distanciadas a intervalos iguales
entre si por adecuados distanciadores, fijados a las barras cir-
culares.

Ventajosamente las barras circulares estdn dispuestas
a pares ycon cada uno de estos pares estan ensartados los dig-
tanciadores,

La invencidn ¢oncierne asimismo a un procedimiento de
fabricacidn del emparrillado, el cual se caracteriza por poner
en tensidn por lo menos parte de las barras circulares y por
anclar tales barras asi{ tensas a la armadura, al objeto de com-

primir y encerrar entre ellas 1los otros elementos que constitu-
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La invencicn vendrd ahora explicada por la siguiente

yen el emparrillado.

deseripeidn, la cual se refiere al dibujo anexo que ilustra
a t{tulo de ejemplo algunas formas de realizacidn del emparri-
1lado.

La figura 1, es una vista en perspectiva y parcial de
un emparrillado segin la ianvencidn,

La figura 2 y 3, son particularidades del emparrilla-
do en secciones ortogonales entre ellas,

La figura 4, es una seccidén andloga a la de la figura
3 relativa & una variante.

La figura 5, andloga a la figura 2, muestra uwna varian-
te de realizacidén relativa al auclaje de la extremidad de las
barras circulares,

'3 L3 ’
Con referencia a las flguras, el emparrillado esta cong

tituido por un bastidor 4, de forma cuadrildterayde barras trans

versales B y longitudinales C.

El bastidor A esta constituido por barras longitudina-
les A1 y transversales A2, enlazadas entre ellas y aptas para
retener las barras B y C formando el reticulo.

: Las barras B estan contitufdas por barras de seccién
rectangular, dispuestas a cuchillo y cuyas extremidades B1 con-
venientemente molduradas son fijadas, mediante soldadura, o
en otro modo conocido, & las barras AE.

Las barras C del emparrillado estan constitufdas por
el contrario por uno o méas alambres (en el caso ilustrado
dos) C1, ensartados en relativos orificios o muescas practica-
dos en las barras B. Estos orificios o muescas estdn hechos
en las citadas barras B en posicidn conveniente y en dependen~-

cia con las exigencias v caracteristicas del emparrillado gue
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se gquiere obtvener, y en el caso ilustrado; talés orificios son
practicados hacla las extremidades transversales de la barra B.

Las extremidades de los alambres C, estén fijadas a la
barra A1 del bastidor y sobre estos alambres son dispuestos los
distanciadores C, interpuestos entre las barras B precedentemen
te consideradas.

La variente sepgin la figura 4 preve que las barras B
presenten un solo orificio para el npaso de un so0lo alambre C1.
Por otra parte los distanciadores 05 estan constituf{dos por ca-
ballones facilmente insertables entre las diversas barras B y
que vienen retenidos in situ de la forma que se indicard a con-
tinuacidn. Ventajosamente tales caballones estan conformados
de manera que sus brazos estén convenientemente distanciados
y de tel forma que la fisura interna formada por ellos resulte
menor que el dismetro del alambre C,» mientras que la extremi-
dad de tales caballones forma un ojal por el que pasa el alam-
bre 01.

En la variante, segin la figura 5, son previstas pares
de barras Cqs constituidos por un unico elemento plegado en U,
ensartado en los orificios practicaedos en las barras A1y en las
barras B, Lag extremidades salientes 04 de estas piezas en U
vienen ancladas al bastldor mediante remachado, soldadura u
otra forma oportuna,.

FPara realizar el emparrillado segin cualquiera de las
formas consideradas se procede del modo siguiente u otro equi-
valente.

Primeramente se fijan a las barras A, del bastidor &

e
lag barras B y se ensertan los alambres C1 en los orificilos
practicados en las barras A1, y en las barras B, inserteando

al propio tiempo entre las barras B los distancisdores 02.
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Terminadae esta operacidn se anclan los alambre Cy @

una de las barras A1 del bastidor A; por ejemplo, mediante re-
machado, soldadure u otro, mientras que a la extremidad libre
de tales slambres 01 ge les aplica una tension oportuna.

Entonces se procede a enclar los alambres as{ tensos
al bastidor A teriendo onidado de mentener siempre cn tersidn
dichos alembres, durante le operacidn de anclaje. Terminada es-
ta operacidn se obtiene ol emparrillado terninado y es evidente
gue los distancisdores C,, como asimiaro les barras B vienen
encerradas y compriridas entre ellos y entre les barras A1 del
bastidor 4 en virtud de la tension preventiva aplicada a los
alembres 01. Por ello se consigue que la estructura obtenida
resulte muy sélida y esteble, espécialmente por cuanto atafie a
le concetenacidn de sus elementos.

Fl mismo resultedo puede ser consesguido corpririendo
el bastidor en correspondienclea de las barras A1; eventualmen-
te esta presién buede ser aplicada en concomitancie a la puesta
en tensidn de los alambres C1. Este pretensidn es necesaria en
el caso de los emparrilledos ilustrados en la figura 4, en los
que los distenciadores 05 estan constituldos por caballones,
ensartados sobre un solo alambre C,. Eventualmente en esta varian
te los caballones 03 podrén por 1lo menos en parte ser fijados
a las barras B; por ejemplo, mediante soldadura o mediante dien-
tes anclados en relatives orificios o muescas, practicados en
las barras B.

En la practicae las particuleridades de actuacidn y de
realizecidn podrén variar sin selir del dmbito del invenbo ¥
por lo tarto del émbito de la patente de invencidn.

Por ejemplo el emparrillado puede ser constitufdo asi-

mismo por barras B separadas a intervelo con barras C y vicever-
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sa; cco eg entre las barras B y C podrén” ssT Ingertas e inter-
celadas, respectivemente barras C y B, al objeto de realiszar

un emparrillado precomprimide en los dos sentidos, mientras las
barras B en correspondencia de sus cruces podrd prever uniones
de encaje de tipo conocido.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vado a le practica en otras formas de realizacidn que difieran
en detelle de la indicada a titulo de ejemplo en la descripcion,
a les cuales alcanzard igvalmente la proteccién gue se recaba.
Podrd, . pues, construfrse en cualguier forma y tamafio, con los

ateriales més adecuados por quedar todo ello comprendido en

el espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara
como no divulgado ni practicado en Espaiia, comprende las sigulepn
tes relvindlcaciones:

1. Procedimiento de fabricecion de un emparrillado
aelementos metdlicos cruzados especlalmente pars realizar pa-
vimentos, caracterizado por estar constitufdo por una armadura
apta para retener los elementos que se cruzan, constituyendo
la estructura reticular, caracierizado porque dichos elementos
estan constituidos por barras prismaticas provistas de orificios
¥ por bharras circulares o alambres, ensartados en los orificios
de las citadas barras prismaticas, las cuales estdn convenien-
temente distenciadas a intervaelos iguales entre si por oportu-
nos distanciadores, fijados con dichas barras circulares.

2. Procedimiento, segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porgue las barras de seccidn circular estédn dispuestas
a pares y con los elementos de tal par son ensartados los dis-
ténciadores. %

3. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que los distanciedores estan cons-
tituidos por elementos tubulares elipticos, por el interior de
los cuales pasa el o los alambres que constituyen las barras
circulares.

4, Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que los distanciadores estan cons-

tituidos por caballones en cuya parte central se fija uno de los
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alambre gue constituyen las barras de seceidn circular.

5. Procedimiento, segin la reivindicacidn 4, carac-
terizado por el hecho de que los brazos de los distanciadores
que forman caballdn estdn dispuestos de forme gue su distancia
interna sea menor que el didmetro relativo al alamabre, para
formar asi superiormente un ojal por el que pasa dicho alambre.

6. Procedimiento, segin las reivindiceciones 1 a 5,
caracterizado por el hecho de que, comportando dos alambres pa-
ralelos, estos estdan constituidos por un dnico elemento plege-
do en U, cooperante con su parte media con una de las barras
del bastidor.

7. Procedimiento, segin una o nds de las reivindica-
clones 1 a 6, caracterizado por el hecho de neter en tensidn
por lo menos parte de las barras circulares y por anclar tales
barras as{ tensas a la armsdura, para comprimir y encerrar entre
ellas los diversogs elementos constituyentes del emparrillado.

8. Procedimiento, segin la reivindicacidén 7, carac-
terizado por el heciho de que la puesta en tensién de las barras
circulares viene realizada comprimiendo por lo menos en parte
la armadura del emparrillado y anclando sucesivemente a dicha
armadura las barras circulares.

9. Procedimiento de fabricaciodon de un emparrillado
a elementos metdlicos cruzsdos especlalmente para realizar pa-
vimentos.,

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
gue consta de ocho hojas, foliadas y escritas a maquina por una
sola de sus caras, acompafiadas de una lamina de dibujos.

Madrid, a 15 de Junio de 1.960

ALESSANDRO ORSENIGO

P, A,
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