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La invencidn se refiére a un tornillo de tala-
drar para cujetar una parte constructiva sobre una parte
portante, especialmente,uﬁa més dura, con una cabeza y un
vdstago que sigue a la cabeza y tiene una rosca de magquina
auto~-terrajante, que en una seccidn de taladrado a i%_gpe
sigue una punta estrechada estd aplanada con pfofun?i@@d

de rosca en disminucidn y con di&metro externo en disminu-

cién, siendo la longitud axial de la seccidn de perﬁprabién
a ©®

’ »
aproximadamente igual al espesor de la parte constructiva

que se ha de sujetar, y la posicidn y longitud axialés de

" tna seccidn principal de la-rosca gue se encuentra cerca de

la cabeza, reslizada con toda la profundidad de la rogca y

“O-c .

“4

con todo el didmetro extzrior estdn dimensionadas °é:%gl
manera que, en estado totalmente.ehroscado del torﬂiiib de
taladraf, la parte portante estd atornilia con la seccidn
principal de la rosca, aabiéndose previstd ademds =n la
secéién de perforacidn y en la punta dos ranuras virutas
diametralmente opuestas con.seccién aproximadamente rectan
gular y,en el extremo libre de la punta un fiio transversal
que discurre entre las ranuras para virutas, formando éde—
més las superficies de las ranuras de virutas que se encuen
tran detréds en lé direccidn de penetracidn del tornillo,
con las partes de la seccidn de perioracidn que guedan entre
las ranuras de virufas y c¢on la punta de pérforacién,bordes
de filo, estando modificada ademis preferentemente la forma
b&sica cbnica de la punta de perforacibm por aplanamientos
que parten del -filo transvérsal.

Tal tornillo de perforacidn es conocido a partir
de la solicitud de patente alemana publicada y examinada

DE-AS 13 03 320, Tomhifn da DRLAT T

A NN 8R72 nryesenta un tor
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direccid

nillo de taladrar similar, sin embargo no con una rosca pa

ra roscar a maquina (rosca V) sino con una rosca de torni-

llo para chapa.

En la utilizacién de los conocidos tornillos de’

taladrar del tipo indicado ha sucedido que en la fase jni-

LA K ]

cial del taladrado y penetracién por rosca en la pqrte.p0§t§§

te dura la punta se deterioraba y por ello se hacia.éificil

el taladrado y la penetracidn a rosca ulterior. El rémedio
obvio para superar estas posibilidades perjudiciales,ém-

pieando para el tornillc de taladrar un material de resisten

L]
. seongy
cia superior, requiere un gasto relativamente elevado, que

- )
no es aceptable en las aplicaciones usuales de tornillds de

taladrar; los tornillos de taladrar son tfpicos art¥ewlos:
prd%%%&dos en grandes cantidades, que se emplean normé&meg
te una sola vez o en todc caso pocas veces.

La invencidn parte de 1la ﬁisién de crear un tor
niilo de taladrar para la fijacidn o sujecidn de una parte
constructiva sobre una parte portante p:eferéntemente mas
dura, en el que con gasto péqueﬁo y en todo caso aceptabie
se ha disminuido considerablemente el peligro de deterioros
de la punta de perforacidn.

Segtin ‘la invencifn esta misién se resuelve con

un tornillo de taladrar del tipo indicado al prncipio, que

se caracteriza porgque enrcaQa una de las ranuras de virutas
el fondo esti dotado de un relleno parcial cuya superficie
exterior forma una superficie transversal que discurre en-
tre las paredes laterales de la ranura y forma con &stas

dos bordes internos, y porqué el filo transversal-discﬁrre

entre los bordes interncs que se encuentran detrés en la
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Se ha mostrado que en el caso del tornillo de

'

taladrar conforme a la 1nvenc1én, el pellgro de deterioros |

de la punta de perforac1on ha disminuido muy considerable~
mente y se ha eliminado précticamente.‘Segﬁn el conocimien

to actual hay que atribuir esto sobre todo a gque gracias

al relleno parcial del fondo de la ranura de v1rutas @g

“aumentado de forma relativamente considerable la reSLSten—

. cia prec1sam9nte en la zona especialmente sometlda.a.pell—

Ce,

gro, especialmente en la punta de perforacidn. Por esfa
*® e

razén el tornillo puede resistir con mayor sequridad-los -

. picos de solicitacién condicionados por el funcionalféhto

especialmente al forzar la rosca previamente terrajddg-.en la

parte constructlva que se ha de fijar; en este caso-¢bntr1—

b como apoyo el hecho’de gue la rosca para roscax, ¥, mé-

quina empleada en el caso del tornillo cbnforme a la inven-
¢idén presenta un paso de rosca nés £ino que las roscas de
tornillo para chapa empleadas por lo demés ampligmente en
el caso de tornillos de taladrar, por lo que el avance for-

ZOSO que aparece primeramente en la penetracifn en la parte
portante gueda reduc1do correspondientemente por la rosca te
rrajada prev1aménte en la paréé de fijacidn. Por con51gu1ente
son mafcadas las ventajas del tornillo de taladrar confdrme
a la invencidn éspecialmente en comparacidn con tornillos

de perforacidn con rosca para madera o de tornillo para
chapa (por ejemplo, DE-AS 14 00 853). El tornillo conforme

a la invengién presenta adem&s, sorprendentemente, la ven-

taja adicional de gue pueden emplearse partes portantes més

duras y espesas, sin gue tengan que preverse en el tornillo

. de taladrar bordes cortantes especiales dentfo de la rosca;

segln los conocimientos actuales esta ventaja se ha de atri

&
™
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buir también a la capacidad de carga o solicitacidn en con

~junto considerablemente aumentada d¢ la seccidn de taladradc .

y de la punta de perforacién.
La fabricacidn del tornillo conforme a la inven
cidn no es mas dificil que la de tornillos de taladrar cono

L]
cidos similares en cuanto al género; especialmente 14€ ‘ra-

o [ L X ]
.

nuras de virutas provistas del relleno parcial puedbn:fabri

.
carse igualmente por medio de procesos de conformacidn en

frio al igual que las ranuras de virutas habituales"boé el
fondo totalmente escotado. Las ventajas del tornilldsde ta
ladrar conforme a la invencidn se consiguen exclusisraXiente
por medidas constructivas y no por la eleccidn de uﬁgﬁgte—

rial mads resistente y, por tanto, correspondientemelité.mis
B ‘..I

costnso.

.
®ee 6,

En otra configuracidn de la invencidn se puede
conseguir un aumento todavia mds considerable de la capaci-

dad de solicitacifin o carga eqﬁa zona especialmente expues

f

ta a peligro de la seccibdn de taladrado y de la punta gra-
cias a gue en la seccidn de taladrado aumenta el difmetro
del nficleo de rosca en direccibn hacia la punta. De esta
forma no sdlo sigue disminuyendo la profundidad de la rosca
en direccibn hacia la punta, por lo que se facilitan igual
mente la penetracidn y la fase inicial del terrajado asi
como el roscado final de una rosca previamente {errajada,
sino gue se compensa también por lo menos en parte, la dis
minucidn de la seccidn transversal del material que va cre
¢iendo hacia la punta a causa del curso de las ranuras de
virutas; esto contribuye claramente a aumentar la resisten
cia. .

La invencidn se describe mis detalladamente a
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continuacidn con ayuda de un ejemplo de realizaci®dn junta-

mente con el dibujo.
La figura 1 presenta un alzado lateral parcial
esquemdtico - de un tornillo de taladrar conforme a la inven

cidn; en la figura estidn representadas ademids con trazos

L)
BN N ]

una parte constructiva y una parte portante, aproximadamen
te en las posiciones que resultan al comienzo de la‘péﬂétri
cibn por roscado en la parte portante, relativamente dura.

La figura 2 es una vista en plancta esquéﬁ&ﬁica
sobre la punta del tornillo representado en la figufé'l.

La figura 1 presenta un tornillo de talatrar
en una fase durante su utiliéacién para la fijacién:¢§SUna
parte constructiva 2 sobre una parte portante 4 duréxxﬁa
parte constructiva 2 puede ser, por ejemplo, de matgfiﬁl
gzntético, madera o materiales similares, la parte portante
4 puede ser de aluminio, acero o similar. E1l tornillo de
?aladrar tiene una cabeza 6, en la que estd prevista una
ranura transversal o en‘forma de cruz para gue encaje una
herramienta, y un vdstago 8 que le sigue. El vastago termi-
na en una seccidn de taladrado 10 y en una punta 12 que si-
gué a éste; en esta zona axial estén previstas dos ranuras
de virutas 14 diametralmente opuestas. El vistago 8 tiene
una rosca autocortante para roscar a mdguina (rosca V) 16,
que estd dimensionada preferentemente segln normas DIN. El1
difmetro exterior de la rosca estd indicado por las lineas
de tfazos 18, el di&metro del nficleo por las lineas de tra
zos 20. El eje central 22 del tornillo esté representado con
puntos y rayas. En la seccidn de taladrado 10 el di&metro

del nfcleo de rosca va iumentando hacia la punta de perfo-

racién 1l2. En la forma de realizacidn representada la rosca
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16 se va. estrechando hésta acabar en la punta 1l2. Esto hace
posible una longitud de construccién mis corta, en compara
2i6n con tornilles en los gque la punta de perfo;acién sigue
a una seccidn final del véstago'carente de rosca (por ejem
plo, seg@in DE-AS 1 303 320), y permite asimismo una. utiliza
cidn para misiohes de fijacibn o sujegcién, en las quezla

rosca debe agarrar en un trecho corto y una secciénﬁgﬁgen~
te de rosca pe;turbaria. Como se puede apreciar en 1é-fi—
agura 1, por lo demds no hecha a escala, son posiblés.gin
mé&s engrosamientos del didmetro del n:ficleo de rosca.ée

hasta 10 - 30%, en comparacidn con el didmetro del piigleo

en una seccibn principal 24 de rosca que se encuentrg-més

- .
e

cerca de ia cabeza 6. En la forma de realizacibn r§p§e§ent§
da el aumento del didmetro del nGicleo de rosca empié;§ va
antes de que se inicie la seccidn de perforacidn léigzgpig
mente dicha. En direccidn hacia la cabeza 6 puede estar pre
vista, entre la seccidn principal 24 déﬂa rosca y la cabeza,
'una'seccién 26 carente de rosca; pero ésta es muy corta en
la forma de realizacidn representada.

Al igual que en otros tornillos de taladrar, la
longitud axial de la seccitn de taladrado 10 es también por
lo menos aproximadamente igual al espesor dqﬁa parte cons
tructiva 2 que se ha de fijar, habiéndose anadido a €ste es
pesor habitualmente un supleﬁento para una distuancia 28, que
se va ajustando durante el servicio, entre la parte construc
tiva 2 y la parte portante 4. Al igual que en tornillous de
taladrar usuales, la longitud axial y la posicién axial-de
la seccidn principal 24 de rosca se han elegido de manera

que'en estado totalmente enroscado del tornillo de taladrar

la seccidn principal 24 de la rosca esté atornillada en la
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parte portante 4.

Fn la forma de realizacidn representada el dia-
metro exterior de la rosca 16 estd disminuido en direccidn
hacia la punta de perforacidén 12. La disminucidén de resis-
tencia condicionada por ello es relativamente pequena;
estd marcado de forma considerablemente mayor el aumento de

resistencia debido al aumento del di@metro del nﬁciﬁQﬂZpor—

gue de esta manera las entalladuras existentes entre’ los

; . . , - i
pasos de rosca, que disminuyen de forma especialmente - con-

siderable la resistencia, se van rellenando cada ve=Z mds en

direccidn hacia la punta de perforacidn. En la forma<de rea

lizacidn representada el aumento del didmetro del nfickeo es

aproximadamente igual a la disminucidn del-diémetré:ééte—
;ior. Se aprecia gque los pérfiles de todos los'pasggéﬁe
rosca son componentes de un perfil basico unitario de ros-
ca,tal como estd configurado en la seccidn principal 24.
Fsto facilita la fabricacidn del tornillo. A causa del per
£il bdsico unitario los pasos de rosca tienen aplanamien-~
tos 30 crecientemente m&s anchos en direccidn hacia la punta
de perforacidn 10, y entre los pasos de rosca se forma una
ranura 32 del nficleo que se va haciendo cada vez m8s ancha
y plana. La profundidad de la estructura superficial va dis
minuyendoc constantemente en direccidn hacia la punta de per
foracidn al aumentar el didmetro medio; también esto da lu

gar a un pronunciado aumento de la resistencia.

Las dos ranuras de virutas 14 son igualeg; por
ello se describe méds detalladamente s6lo la ranura de viru-

tas 14 que pucden verse eqﬂa figura 1. La ranura de virutas

14 se extiende a partir de la forma b&sica cdnica de la
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punta de pefforacién 12, rematando de forma puntiaguda, a
la seccibn de taladrado 10 y_enAsu fondo estd provista de
un relleno parcial 34 plano a modo de pista, cuya superfi-
cie externa representa una superficie transversal que dis-
curre entre las paredes laterales 36, 38 de la ranura y for

ma dos bordes internos 40 6 42 de la ranura. Entre locs-bor-

des internos de las dos ranuras de virutas 14, que sé_éncueg
tran en la parte posterior en la direccibn de penetraéiéh a
rosca 44 del tornillo, discurre el filo transversal'46;:Las
superficies 36 de la ranura de virutas que se cncuentra de-
trds en la direccidn de penetracifn a rosca 44 del tornillo
forman juntamente con las partes gue quedan entre las -ranu-

ras de virutas 14 de la seccidn de taladrado y de la»pﬁnta

P

“bordes cortantes 48. La forma basica cénica dqﬁa punta de

PN
o

T -

pérforacién 12 estd modificada 1 forma de tejado por apla-
namientos 5C que parten del filo transversal 46. Estés apla
namientos 50 forman superficies entalladas para las secciéngs
52 de los bordes cortantes 48 que se encuentran en la punta
12 vy aumentan el rendimiento de corte de la fase inicial del
taladrado. Asimismo la superficie del relleno parcial 34 y |
las superficies 36 de la ranura de virutas que se encuentran
detras en la direccidn de pénetracién 44 a rosca del torni-
llo forman superfiéies entalladas para lqs bordes cortantesA
48 formados pcr ellas. También esto sirve para aumentar el
rendimiento de corte, especialmente al avanzar el proceso
de penetracidn.

En la forma de realizacidn representada los bor
des 54 formados entre los rel;enos parciales 34 y la super-
ficie exterionr de la punta 12 forman en cada caso un dngulo

agudo con el filo transversal 46. Se ha puesto de manifiesto
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L]
seccidnes 52, gue se encuentran en la punta 12, de Jos.bor-

- 10

que esto es especialmente favorable, para el rendimiento

de corte en la fase inicial de la penetracién.

Tal como puede apreciarse en la figura 2, en la
forma de realizacidn representada las superficies 38 de la
ranura de virufas que sc¢ encuentran delante en la direccidn

de penetracidn a rosca 44 del teornillo se encuentran en lo

esencial sobre uh didmetro del tornillo. Esto simplpfis@a la

fabricacidén del tornillo. En contraposicién con ello slas

l' .
L]
des cortantes 48 discurren alternadamente entre si en rela-

cidn con un didmetro del tornille que discurre entre ellos,
L
vesgqs

a fin de formar entre si un nervio en el que discurre el
-

filo transversal 46. b

» En la forma de realizacidn representada®q’d ros-
ca 16 estd fabricada despfies de paracticar las ranutayx de

virutas 14 por conformacidn en frio, especialmente lamina-

cidn. En este procedimiento se generan, a causa'de los pa-
sos de rosca presentes en la seccidn 10 de taladrado, unas
confeormaciones 56 en forma de dientes en la seccidn 58 del
borde covtante 48 que discurre por la rosca l6. Estas confor
maciones 56 actfian en el proceso de corte como dientes abri
dores y favorecen el proceso de corte.

En resfimen, el Modclo de Utilidad gue se soli-
cita, deber&@ recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Tornillo de taladrar para sujetar una parte
constructiva sobre una parte portante, especialmente una més
dura, con una cabeza y un vistago que sigue a la cabeza y

tiene una rosca de m8guina autoterrajante, que en una seccidn

=t

de taladrado, a la yue sigue una punta estrechada, estd .nla
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nada con una profundidad de rosca que disminuye y un didme-

tro exterior gue disminuye también, siendo la longitud axial
de la secccidn de.taladrado aproximadamente igual al espesor.
de la parte constructiva gue se ha de fijar y estando dimen

sionadas la posicidn y longitud axiales de una seccygdn prin

cipal de la rosca gue se encuentra mas cerca de la'&Hﬁéza,

realizada con la profundidad total de 1la roscé Yy tdbae el
didmetro exterior, de tal manera que, en el estado.ﬁétalmeg
te penetrado del tornillo de taladar la parte port;hté estd
atorniliada con la ceccidn principal de la rosca, éétando
previstas ademds en la seccibn de taladrado y en laspunta
dos ranuras de virutas cdiametralmente opuestas conk@§¢cién
trans?@rsal aproximadamente rectangular y un filo i?;ﬁsver—

-

séiwéue discurre en el extremo libre de la punta gq?ye las
ranuras dé virutas, formando adem@s las superficies de ra-
nura de virutas gu2 se encuentran detrds en la direccidn de
penetracidn a rosca del tornillo, juntamente cén las partes
de la seccidn de taladrado y de la punta gue han quedado
entre las ranuras de virutas, bordes cortantes, y estando
modificada ademds preferentemente la forma bésiéa cbnica

de la punta por aplanamiento que parten del filo transversal,
caracterizado porque en cada una de las ranuras (14) de vi-
rutas el fondo estd dotado de un relleno parcial (34) cuya
superficie exterior representa una superficie transversal
que discurre entre las paredes laterales 36, 38 de la ranura
y forma con éstas dos bordes internos (40, 42) y porque el

filo transversal (46) discurre entre los bordes internos

(40, 42) gue se encuentran detris en la direccién de penetra

cidn a rosca (44) del tornillo.

2. Tornillo de taladrar segln.la reivindicacidn
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una seccidn principal de la rosca (24) ue se encuentra mis
7 4 , v

-12

.1, caracterizado porgue en cada una de las ranuras de

virutas (14) la superficie del relleno parcial (34)
Yy la superficie de ranura de virutas (36) gue se encuentra
detr&s en la direccidn de penetracidn a rosca (44) del tor-
nillo forman superficies escotadas para los bordes cortan-

tes (48) formados por ellas, seedle

3. Tornillo de taladrar segin las rerihﬁica—

ciones 1 & 2, caracterizado porque el borde (54) foihtdo en

tre el relleno parcial (34) y la superficie externa‘dg la
punta (12) forma un angulo agudo con el filo transve;sal (46)}
4. Tornillo de taladrar segln una de.las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizado porque las, slperfi-

cies de ranura de virutas (38) que se encuentran delante en

’:k -~ ce ™"

la direccidn de penetracidn a rosca (44) del tornillo_ se en

vee o,

cuentran en lo esencial en un plano radial del tornillo de
taladrar. |

5. Tornillo de¢ taladrar segln una de las rei-
vindicaciones precedentes, cearacterizado porque las 'secciones
(52) gue se encuentran en la punta (l2), pertenecientes a
los bordes cortantes (48) discurren alternadamente entre si
en relacidn con un didmetro dal tornillo que discurre entre
ellos.

6. Tornillo de taladrar seglin una de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque en la seccidn
de taladrado (10) el didmetro (20) del nficleo de la rosca
aumenta en direccidn hacia la punta (12).
| 7. Tornillo de taladrar segln la reivindica-
cibn 6, caracterizado porque ¢l digmetro del nficleo de la

rosca aumenta aproximadamente un 10 a un 30 %, comparado con

¢
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1 hacia la cabeza (6) del tornillo.
§. Tornille de taladrar seglGn una de las rei=-
vindicaciones precedentes, caracterizado pordue la rosca

{(16) va decreciendo hasta la punta (12).

8 g, Tornillo de taladrar seglin una de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque los.pdrfiles

de todos los pasos de la rosca (16) son partes int&gantes

.
de un perfil bé&sico unitario de la rosca.

3 6,
.

10. Tornillo de taladrar segln una de.l3s rei
. T
10 | vindicaciones precedentes, caracterizadc porgue la deccidn
. . .

que discurre por la rosca (16)

s0sqs

(58) del borde cortante (48)

estd provista de conforwmaciones (56) que actfian como,dientes

abridores. ' _::::
¢ 11. Se reivindica poi Gltimo como objé%g sobre
15 el que ha-de recaer el Mcdelo de Utilided que se ggiiéita:
, : TORNILLO DE TALADRAR.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de trece pdginas

mecanografiadas y dibujos que se acompafian.
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. Madrid, 12 de Junio de 1.981
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