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nismos activados todos ellos por electriciiad, lo cual

El presente Modelo de Utilidad consiste conforme indica
su enunciado en un CONECTOR DE SEGURIDAD PERFECCIONADO cu~-

yas nuevas caracteristicas de construccidn, conformacidén y

-disefio cumplen la misién para la cue especificamente ha si

do concebido con una seguridad y eficacia mdxima.

El terminal de seguridad objeto de este Modelo de Uti-
lidad, est4 especialmente concebido para ser utilizadg pxe
ferentemente en la industria del automévil. Como es c?@d?l
do 4sta industria comporta una gran evolucidén tecnoldggga,
leo yue obliga a gue todos sus componentes se construygé:qon
unas méximas garantias de fiabilidad en su funcionamiééys.

Por otra parte es evidente y conocido, que en el sgéﬁgr
del automévil dfa a dfa, se van introduciéndo nuevos'éééép

»
LA X B )

comparta evidentemente que los circuitos eléctricos, vayan
giendo cada vez méds complicados, por tanto es evidente el
tener que conseguir un terminal que sea sumamente fiable,
con el fin de mantener tal fiabilidad en toda la instala-
cidn eléctrica; terminal en el fue debe evitarse, que como
consecuencia de las vibraciones del vehficulo, pueda provo-
carse el desenarze del conector. El1 concetor objeto de es-
te Modelo de Utilidad, estd basicamente constitufdo por
dos elementos. Uno el terminal de conexidn propiamente di-
cho y otro la caja soporte que albergard al terminal. El
terminal de conexidn propiamente dicho, estd constitufdo
basicamente por un cuervo realizado en chapa metdlica, bue

na conductora de la electricidad y que sea a su vez lige-
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rarente eldstica.

Uno de los cxirémos del terminal de conexién, presenta
unas aletas cuya finalidad es la de posicionar al terminal
en una determinada posicidn, para que sea factible su colp
cacidn en la caja que lo albergard, existiendo a una pe-
queﬁaidistancia de ésta aleta y posicionada ortogonalmente
unas patas convencionales de las que tienen la funcidn.db

engrapar el cable conductor por su zonaz aislante, exiél,j
tiendo una pequefia distancia entre éatas, otra grapa e@ya
misién es la de engarzar la zona conductora del cable{%é}
decir su parte metdlica, siendo ésta configufacidn de.?as

patas sumamente conccida y utilizada en gran ndmero 4§ .

Sagt

terminales d= 4ste tipo. AR
kYR L

4 una pequefia distancia de éstas iltimas patas, se hgn

.....

LA X R N ]

previsto sendas aletas, las cuales tienen por misidén la
de que al introducirse el terminal en su correspondiente
caja soporte, siempre haya de efectuarse en una misma po-
sicidn, evitdndose con ello, peligros de desplazamientos
del conébtor por el interior de lé caja, asi como posi-
bles errores de montaje, impidiéndose consecuentemente
gracias a tal configuracién, tanto de las aletas como de
la caja en la que se albergaria al terminal, el que pueda
producirse estos inconvenientes y errores, los cuales en
numerosos casos tienen una importancia trascendental pa-
ra el buen funcionamiento del equipo eléctrico que se

esté montando.
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A una pequefla distancia de la aleta descrita ultimamen-
te, existe un cuerpo cilindrico en el que aparece dos pe-
quefias aletas, constituidas por sendas entallas realiza-
des precisamente en la cara lateral de éste cuerpo cilin
drico y posteriormente tras una ligera embuticidn,eh Bu
zona més inferior se consigue que al introducirse el ter-

. . ’ . L 2
minal macho a conexionar, quede perfectamente unido y **==°

- L]
2 »

conectado eldctricamente con tal terminal hembra. ML e

Lz caja de conexidn en la caal guedard alojado el ter;o
minal hembra, estd constitufda evidentemente con un matée;ﬁ
rial preferentemente termopldstico, que sea aislante a léa

electricidad y ligeramente eldstico, estando dotado esﬂg:’:

*p

LAY )

soporte de una serie de taladros, en cada uno de los cuiy” %
les, sg‘le inéroduciré el correspondiente terminsl hengg:;
descrito ultimamente.

En cada una de las caras laterales que constituye la
caja soporte, se les practice sendas protuberancias lige-
ramente escalonadas, que se prnlongan en otras sensible-
mente- laminares en forma de cufia, gracias a las cuales
podrdn solidarizarse dos soportes entre si, o bien en un
alojamiento realizado para tal efecto.

A su vez el interior de las cavidades para el aloja-
miento del terminal, estardn realizadas y dotadas con
unas patas flexibles de seccidn sensiblemente rectangular,
las cuales en su zona superior, presentan una nrotuberan-

cia cuya misidn es la de retener el contacto a introducir.
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De ésta manera es evidente gue al introducirse el termi
nal hembra en el interior del taladro, la parte superior
cilfndrica del terminal, incidird en la parte inclinada
de la protuberancia-existente en el interior de la cavidad
de la caja 50porta,-de5plazando consecuentemente por fle-
xién toda la pata y dando paso a toda la zona cilindrica

del contacto hembra.

Una vez rebasada la pata flexible, ésta retornard asgu-,

[ ."

posicidén inicial y la protuberancia con su zona superior.

a9

L ]
plana, incidird en la base inferior de la zona cilfndripe
[ J
.‘.‘

del contacto hembra, con lo cual se impedird cualquier po

2% 4

: - . -
sible desplazamiento de éste, con respecto a la caja sQ-..
an *

porte, todo ello auxiliado ademds por la aleta realizada”

'..0‘
Aod
2

en el extromo del terminal. Una vez colocado el Sermingt®
ge. procede a colocar una tapa que cubrird a la zona pogfgn
rior del terminal quedando solidariiada a la cajé-conecto—
Ta.

Este sistema que resulta sumamente sencillo, evita los
innumerables inconvenientes que presentaban un gran mimero
de cajas conectoras existentes en la actualidad,'én los
cuales para conseguir la retencidén de los terminales hem-
bra, se hace necesario el dotar a tales cajas soporte, de
unas patas que giraban respecto a sus caras laterzles, pa-
ra que finalpente fueran introducidas en las cavidades

correspondientes que deben albergar a los terminales, con-

sig&iéndose de éste forma la retencidén de éstos uUltimos.
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Evidentemente éste sistema presenta un gran inconveniente,
ya que en aquellas patas giratorias encargadas de retener al
terminal hembra y en numerosas ocasiones, se producfan defor
maciones debida precisamente a su almacenamiento, con lo =~
cual en muchos casos en el momento del mentaje debian ser
desechadas. Inconveniente que queda totalmente subsanado

con utilizacidén de &ate Modelo de Utilidad.

Otros detalles y caracteristicas del Modelo de Utilifac

*

ge irdn poniendo de manifiesto en el transcurso de la des-

*re

-
cripcién que a continuacidén se da, en que se hace refergmeia
L]

o ®
-2 @

a los dibujos que a ésta Memoria se acompafia en la gque, e

LK 2

menera un tanto esquemdtica se representan los detalles

preferidos. Estos detalles se dan a titulo de ejemplo,‘ﬁé::
ciendo referencia a uncaso posible de realizacidn préé%iiéy
pero no queda limitado exactamente a los detalles que éiiia
se exponen; pcr tanto ésta descripcidn debe ser considerada
degde un punto de vista ilustrativo y sin limitaciones de
ninguna clase.

La figura 1 es uua vista en alzado parcialmente seccio-
nada, en la que se observa el terminal hembra que adaptado
a la pieza soporte constituye en s{ al conector preconizado.

En la figura n¢ 2 se representa en alzado un terminal
hembra cdmo el representado en la figura 1, mientras la fi-
gura 3 es una vista seccionada segin el plano 3-3 del termi
nal hembra.

La figura n? 4 e3 una vista en alzado, parcialmente sec

cionada de la pieza SOpdrte que aloja a los terminales -




10

15

20

25

~ hembra.

la figura 5, es una vista en planta de la pieza soporte,.
La figura 6 es una vista parcialmente seccionada en la
que se dbserva como queda colocado el terminal hembra en
el interior de la cavidad realizada para tal efecto en la
caja soporte.

La figura 7 es una vista en alzado parcialmente secciosr

(AN 1 B ]

nada de la tapa que cubrira a los terminales. fe %

La figura 8 es una vista ¢n planta de la tapa, repres

e
L]

senteda en la figura 7. v,
LI
El conector objeto de este fodelo de Utilidad, esté;:

constitufdo bdsicamente, por un terminal hembra repreasg,‘

O..Q
tado en las figuras 1, 2 y 3, el cual est4 realizado can,
L 3 L]

sam™®
chapa metdlica buena conductora de la electricidad y que
1':‘?:‘. v LY n.o

egté d%fada a su vez de una cierta elasticidad.

Tal terminal hembra, estd constituido por unas patas
(10), cuya misidén es la de engrapar el cable conductor
por su zona aislante, mediante una gimple deformacidén de
ella, que lo aprisiona.

A su vez éste terminal hembra presenta a una pequefia
distancia de las patas (10), otras patas (11) lag cuales
tiene por misidén la de que mediante una cierta deforma-

cidn, presionan al conductor por su zona metdlica, siendo

eata clase de unidén del terminal hembra con un cable, su-

mamente conocido y divulgado en la actualidad. A una pe-
qguefia distancia de estas pataas (11), se ha previsto la

construccidn de las 'aletas (12), las cuales tienen por
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misién la de obligar a que la introduccidén de éste termi-
nal en la caja del conector, se efectie de una forma prees
tablecida, como coﬁsecuencia de haberse dotado a la caja
soporte de tal configuracidn, con la que se consiga que
precisamente sea Unicamente factible la introduccidn del
terminal hembra en el interior de‘tal caja soporte en una
posicidn de éste, convenientemente predeterminada, que=...%
dando doblemente z2seguradc su pusicionamiento por la eégg:
tencia de otra aleta (21) la cual estd situada en el eang
mo del terminal hembra a una pequefia distancia de la alﬁf%
(10), quedando posicionada ortogonalmente respecto alla,;,
aleta (11). :.

Tal caracteristica tiene una importancia trascendenjal,
> =

‘aev?

-
Ad

™ -
oa®

ya que eiﬁgiggnente que al introducirse los terminales’.‘ y
convencidzsies en el interior de las correspondientes ca:
jas soporte, se produzca un cierto desplazamiento del ter
minal hembra, respecto a la caja soporte, lo cual conlleva
evidentemente resolver unos innumeratles problemas para
alcanzar el buen funcionamiento, dificultades que son sub-
sznadas totalmente, con el conector objeto de éste Modélo
de Utilidad.

A una pequefia distancia de las aletas (12), separadas
por una‘escotadura (13) aparece una porcién cili{ndrica do-
tada de dos aletas laterales (14), las cuales presentan
una deformacién dirigida hacia el interior cdel cuerpo ci-

lindrico, con lo cual es evidente que presionard de una

forma permanente al terminal macho que gse le quiera adap-
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tar e introducir en el interior de la zona cilf{ndrica, en
la que se han realizado las aletas (14).

Este terminal hembra, se alojara en el interior de las
cavidades realizadas para tal fin en la pieza soporte (15)

representada en las figuras 4 y 5. Esta pieza soporte (15)
estd constitufda por un cuerpo de material ligeramente -

eldstico y aislante a la electricidad, de manera tal Gue .

AU ed 9

a las caras laterales de meror superficie de tal pieza o %
- L ¥ )

soporte, se las dota de unas protuberancias (16) ligera;:'
®

mente escalonadas, siendo la misidn de dichas protuberasp-
.'.’

cias, la de que la pieza soporte (15), pueda quedar int{g‘

ducida en un alojamiento realizado para tal efecto o puese.

se *

- Y - - - ....

dan con su auxilio solidarizarse des cajas entre si. ,,, .
) -

'....

La parte extrema de la protuberamcia (16), se coloca en

Fasd e pend AA~g

otra protuberesncia (17), la cual finaliza en forma de cufia,
gracias a tal configuracién puede asegurarse la sujeccidn
de ésta pieza soporte (15) con otro elemento de similares
caracter{sticas, bastando para el desarme de una de estas
cajas, realizar una cierta presidén en la zona més inferior
de las protuberancias (16).

En cada una de las cavidades {13) realizadas .21 la pie-
za soporte (15) para alcjar a los respectivos terminales
hembra, se ha previsto la realizacidén de un apéndice (19),
que presenta una cierta elasticidad. Este apéndice (19)

esta dotado de unos planos inclinados de manera tal que la

base de la zona cilf{ndrica del terminal hembra al ser in-

trocudido en su respectiva cavidad (13), estard presionando
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10

la cara lateral de la protuberancia (19), hasta que rebase
la zona (20) de tal protuberancia (19).

En este momento dada la elasticidad del material con

‘que estd constitufdo (19), éste volverd a su posicidn por

haber rebasado la zona cili{ndrica de tal terminal hembra,
instante en el cual quedard este terminal hembra, perfecta

mente ajustado e inmovilizado, por gquedar la zona (20), .,

LA 2 R

ubicada en la cavidad (13) del terminal hembra. to %

 Por otra parte se impide que el terminal salga del igfg

rior de la cavidad por su asbertura superior de la caja.:x»a
L

4" [ Y

porte, se le han practicado en cada cavidad sendos nervies

LA N

(23) que tienen por misién hacer tope con las aletas (10)}.
se ©

. L . ) 0.0
del terminal hembra, consiguiéndose un perfecto a;uste‘awz

. ® @
. sy . , . . . e oo
inmovilizacidn del terminal. Al . mismo tiempo c2 asegura'én

\‘\-’ A W ]

el Witimo instante la correcta posicidn del terminal hem-
bra al ser introducida en la cavidad (18) de la caja sopor
te, lenglleta que se ajusta en la regata (20) realizada pa-
ra tal fin. '

Una vez colocado el terminal hembra, se adapta la tapa
(25) construida con un meterial aislante y ligeramente
eldstico, la cual taponard la caja soporte en su zona mas
inferior, cierre que se consigue coﬁ una gserie de pretube—
rancias (26) que surgen de tal taps (25), tapa que retendra
al terminal hembra por su zona mds inferior de la lenglieta
(21).

Evidentemente como se desprende dc lo antes referido,
el conector de seguridad de que se estd tratando, presenta

unag caracteristicas constructivas que le confieren y se
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.15

traducen indudablemente, en dérles una gran fiabilidad en -
su funcionamiento, lo que evidentemente es el objetivo bd
sico v fundamental de éste tipo de conectores,

Se comprenderd despuds de observados los dibujos y la
explicacién que hemos efectuado de ellos, que el Modelo
que motiva la presente Memoria proporciona una congtruc-~

cidn sencilla y efectiva que puede ser llevada a la prdc-

tica con gran facilidad constituyendo sin duda alguna ufs

' d
resultado industrial. .:.
[ 1)

Se hace constar, a los efectos oportunos, que en el i

(%
»
[ ]

objeto que constituye el presente Modelo podrdn introduégg
se todas aquellas modificaciones de detalle que las cirs%pg
tancias y la prédctica pudieran aconsejar, siempre y cuqﬁ%ﬁg
con las variantes que se introduzcan, no se altere o mJEﬁ{
s f ame

rique la esencia que queda resumida en las siguientes

REIVINDICACIONES:
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REIVINDICACIONES
18 - "CONECTOR DE 3EGURIDAD PERPECCIONADO" de los que
‘estdn formedos por una serie de terminales hembra, ubica-
dos en sus reSpectiﬁas cavidades efectuadas en una caja
5 SOpdrte, siendo el terminal hembra de los dotados de unas
patas para la unién al cable asi como de una zona cilin-
drica para la conexidn con el terminal plano macho corrgg..
pondiente, caracterizado porgue en el terminal hembra é;gk
senta a una peguefia aistancia de las patas gue sirven gﬁﬁ,
10 ra unir al cable dos aletas (12) que tienen por misién;idé
de obligar a que la introduccién de éste terminal en la.:..
.

caja sopcrte se efectde en una determinada posicidn, pare-,

Pyt
eatar constitufda di~ha csja soporte de una cavidad Cups s s
. 0....

configuracién coincide con la ale*a (12), amletas (12)
% [ Zakal ¥

15 que dﬁedan ligeramente separadas de la zona cilindrica
por una escotadura (13), quedando doblemente asegurado
su posicionamiesnto, por la existencia de la aleta (21)
situada en la zona mas extrema del terminal hembra, estan
do situada ortogonalmente respecto a las aletas (12), ale
20 ta que se ajusta a la regata (20).

28 -~ "CONLCTOR DE SEGURIDAD PLRFECCIONADO", segvin la
anterior reivindicacidén, carterizado porque la pieza so-
porte (15) que estd construfda con un material aislante
Yy ligeramente eldstico y estd dotada de una serie de ca-

25 vidades para alojar a los terminales hembra , cavidades
que estdn dotadas de un apéndice (19) formados por dos

planos inclinados, de manera tal cue la base. de la zona
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cilfndrica del terminal hembra al ser introducido en la

. regpectiva cavidad (18) presionard la cara lateral de la

protuberancia (19) hasta que se rebase la zona (20) de la
protuberancia (19) instante en el cual y gracias a la elag
ticidad'del material con que estd construfdo (19) volverd
a éu.posicidn por haber rebasado la zona cilindrica del
terminal hembra, quedando éste terminal hembra perfectamen
te ajustado e inmovilizado por quedar la zona (20) ubiﬁﬁdé'
enh la cavidad (13) del terminal hembra, impidiéndose qﬁ&-;
el terminal salga del interior de la cavidad correspondi%g

te por su abertura superior de la caja soporte, gracias. & la

existencia de los nervios (23) que hardn tope con lag ale'tas

(10) del terminal. <t

38 -~ "CONECTOR DE SEGURIDAD PERFECCIONADO", segun lié:ég
teriires reivindicaciones, caracterizado porque una vez ajus
tado los respectivos terminales hembra se ajustard una tapa
(25) construfda con un material aislante y 1igeramente'elés-
tico, la cual taponard la caja soporte en su zona mas infe-
rior, cierre que se consigue con unas protuberancias (26)
que surgen de la tapa (25), la cual retendrd al terminal
hembra por la zona mds inferior de la lenglleta (21).

48 - "CONECTOR DB SEGURIDAD PERFECCIONADO".

Todo tal y conforme se describe en la presente Memoria
1a cﬁal consta de trece hojas mecanografiadas por una sola

cara y cuatro planos que la ilustran.

25 MAYD 1981
MADRID,

MECANISMOS AUXILIAIES
INDUSTRIALES S.A.-IFAISA
P.A.
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