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MEMORIA DESCRIFTIVA
que se presenta para wnir a la solicitud
de
?ATEVNTE DE INVENCION
formileda el 14 de Junio de 1960, con el nimero 258.934
en
EsrPAfia
por VEINTE afios
& nombre de HEBERIEIN & CO. A.G., entided suiza, establecids
en Wettwil, Suiza, por:
".‘UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE HIIOS RIZADOS
SINTELICOS"
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En los procedimientos conocldos para la faricacién de
hilos rizados con extensibilidad reducida, a2 partir de un ma~-
terial completamente sintético, se tuercen los hilos pasajere~

mente a un numero elevado de vueltas por medio de un disposi-
tivo de false torsién, se sameten en eate estado de torsidn a
un elevedo nimero de vueltas a un tratemiento por calor y des-
pués, una vez vueltos a torcer en sentido contrario y en estaedo
estirado, son sometidos a un segundo tratemiento térmico. El

procedimiento se realize haste ahora en al menos dos fases,
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sometiéndose los hilos, par lo pron o, en una prmera. fase de
trabajo, a la falsa torsidn y al tratamiento térmico en el es~
tado de torcidos a un elevado nimero de vueltias, después de lo
cual, en una segunda fase de trabajo y una vez torcidos en sen-
tido contrario y en estado estirado, eran conducidos bajo una
tensién constante a través de un dispositivo de calentemiento.

Se ha descubierto ahora que el tratamiento completo pue-
de ser realizado en una fase de trabajo ¥nica con ayuds de me-
didas sorprendentemente sencillas, con lo cual el método de fa-
bricacidén se racionaliza sustencislmente.

De acuerdo can €sto, el presente invento se refiere a um
procedimiento y un dispositivo del tipo citado al principio,
caracterizidndose el procedimiento por el becho de que el hilo
es hecho pasar en primer lugar por un primer punto de sujecién,
después a lo largo de una superficie de contacto caldeads so- -
bre la que se aplica de lleno, y & continuacién por el confe-
ridor de torsidn del dispositivo de falsa torsién, para lle-
gar a un gegundo punto de sujecibn y seguir emtonces en senti-
do contrario por encima de la superficie de cantacto, hasta un
tercer punto de sujeciédn.

El dispositivo para la realizacidn de este procedimiento
se caracteriza, de acuerdo com el invento, por tener de unl‘dis-
positivo de entrega del hilo, que forma un primer punto de S
jecién para el hilo a tratar, asf como un dispogitivo trensg-
portador del hilo, que fome un segundo punto de sujecién, y
por que entre estos dos dispositivos se halla dispuesta una
guperficie de contecto caldeable para el hilo que pasa a lo
largo de ella, asf{ como un dispositivo de falsa torsidn situe~
do entre ella y el citado dispositivo 4transporl=ador del hilo,

hebiédndose dispuesto ademds un dispositivo de transporte o arro-
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llemiento del hilo, que forma un tercer punto de sujecidn y des-
tinado al hilo que, desde el segundo punto de sujecidn, corre
en gentido contrario sobre la superficie de contacto.

Bl procedimiento de acuerdo can el invento es apropiado,
en primer lugar, para el tratamiento de hilos de polismidas, co-
mo poe. polihexametilenadipamide o polimerizados de € —caprolac~
tama, asi como hilos de poliésteres, pe.e. tereftalato de polie-
tilglicblico.

El procedimiento segin el inventd ha sido ilustrado a ca-
tinuacidn a base del dibujo, que mpresenta esqunéticamente un
ejemplo de realizacidn del dispositivo de acuerdo con el invenw
t0.

Le fige. 1 muestra una vista de frente;

1o fige 2 muestré e viste de costadoe _

El dispositivo representado tieme un dispositivo de entre-
ge para el hilo G a trater, que forma un primer punto de suje-
cidn y que junto con un dispositivo de transporte para el hilo,
gue representa un tercer punto de sujecién, forma un rodillo
doble Dy« EL hilo G, procedente de une canille, no represente-
da, corre hacia el rodillo mayor Wy del rodillo doble Dy, ¥ es
hecho dar unas cuantas vueltas slrededor de dste con ayuda del
rodillo suxilier B, para formar asi el primer punto fijo de su-
jecién. Entre éste y un dispositivo tramsportador del hilo, ree~
lizado en foma 'de rodillo Dy y que representa el segundo pun-
to de sujecidn, se halla dispuesta una superficie de contacto
caldeable Hy, abombada, para el hilo procedente del primer pun-
to de sujecidén y que se desliza a lo largo de la superficie Hy.
La superficie de contacto H) estd formade por una placa H, lige-
ramente abombada; que ‘tiene eproximademente 60 cm de largo y

que es de metal, convenientemente de Anticorodal, estendo la
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se realigza par medio de cuerpos calefactores de resistencia

eldéctrica, no repmsentados;

Entre la superficie de contacto Hl y el dispositive trans-—
portador del hilo Dy, se halla dispuesto un dispositivo M de
falsa torsidén, que se encuenirs a una distancia de 200-~300 mm
de la placa H, de modo que el hilo, después de abandonar la su-
perficie Hy, recorre una zona de aire C cormSpondientemal te
larga, hasta llegar al conferidor de tbrsién Me

Degde el rodillo D2, alrededor del cual da el hilo de nue=
vo varias vueltas, corre el hilo a través de un guia-hilos 7,
para incidir en un lugar predeterminado sobre la superficie Hy,
apoydndose de lleno sobre dsta a lo largo del trayecto X. El
guia~hilos F puede, dado el casd, estar dispuesto directamente
sobre la propia superficie. A efectos de adaptacién de la in-
tensidad del segundo tratamiento térmico del hilo & las circuns-
tancias de cada caso, es regulable de tal modo que re sulta DO~
sible el variar el trayecto X, a lo largo del cual estd el hilo
G en contacto can la placa He A conbinuacién llega el hilo G al
rodillo menor ¥, del rodillo dob:lg D1y que forma el fercer pun-
to de sujecibén, y es hecho dar slgunas vueltas alrededor de él.
El“hilo G pasa entonces ya a un dispositivo de arrollemiento,no
representado,

Tz velocidad periférica del rodillo Do puede ser variada
en relacién a la velocidad periférica del rodillo ¥y, por medio
de un mecenismo de cambio,

Zn el rodillo doble Dy asciende el didmetro del rodillo
Wy a 100 mm y el del rodillo Vo, a 91 mm. E1 didmetro del rodi-

1lo Dy asciende a 97 mm. Gracias a estas dimensiones se puede

. conseguir, que la tensién del hilo entre el rodillo D2 y el ro-
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dillo Wz del rodillo dohle 1)1, esciende a aproximadamente. 0,005 -
0,05 g/den. E1 rodillo doble Dl estd realizado de tal modo, que
su rodillo menor Wz puede ser cambiedo con pocas manipulaciones
por otro mgyor. Para alcenzar p.e. una tensién del hilo entre

el rodillo IJ2 y el rodillo ’5)2 de 0,05. - 0,5 g/den, se puede em-

plear un rodillo Wz con un didmetro de 100 mm,

Gjemplo 1:

Un hilo G, consistente en 34 filamentos sin fin de polihe=-
xemetilenadipamida, con un titulo de 100 den, os tratado con
ayuda dei dispositivo representado en las figs. 1 y 2.

El rodillo Wl del rodillo doble Dl es ilmpulsado con una
velocidad periférica de 77m/minuto, y el hilo G llega a@s{ a la
placa H, que en la direccidn del hilo tiene una longitud de -
aproximademente 600 mm y una temperatura de superficie de alre-
dedor de 2302C. Antes de que el hilo G llegue al conferidor de
torsién M, recorre la zona de aire 'c, de 200 - 300 mm de lon-
gitud. ©1 conferidor de torgidn tiene una velocidad de 200.000
revoluciones_/m.inu'bo, A cmrtinuacién ge hace que el hilo G dé
algunas vaeltas alrefiedor del rodillo D2, que tiene una velo-
cid?d periférica de 75 m/minuto. Desde el rodillo D2 es condus
cido el hilo G por el gufe~hilos P, nuevamente a la placa H. El
guia-hilos egtd ajustado de tal modo, que el hilo G, en su se-
gunda pasada, Unicamente hace contacto con la placa H en un tra-
yecto X = aproximademente 400 mm. E1 rodillo ‘."12 del rodillo do-
ble D_, que ahora se hace cargo del hilo, tiene una ve locidad
perif:é,-rica de 70 m/minuto, Ge modo que la tensidn del hilo en~-
tre el rodillo D2 ¥y el rodillo W2’ asciende a eproximademente
1l -2 g. E1 hilo fabricado de acuerdo con este ejemplo, tiene

una contraccidén por rizado de alrededor de 25%. La contraceién




10

15

20

25

30

por rizado se determine de la manera siguiente:

N
<

P T

(-\-g‘;m-j

Antes de determinar la contraceién por rizado, hay que
cuider de gue primeremente se desarrolle por completo el rize-
do del hilo. Del material arrollado en estado tensado sobre bo-
binas cruzadas, se devanan 5 madejitas de ocho wvueltas (conve-
nientenente 8 m u 8 yardas), debiendo mantenerse la tensidn de
tal modo, que el hilo estd estirado (aproximedancnte 0,1 g/den).
Estas madejitas, aprestadas o no, deben ser entonces tratadss
durante 10 minutos en ague destilada a 60 -T70¢ C, en estado deo-
tensado, centrifugdndose después cuidadosamen{:e ¥y secéndose en
estado destensado.

Para llevar & cebo la medicién, se sumergen las made jitas
as{ desrizadas, & efectos de su humectacién total, durante 3C
segundos en agaa & 6090, que contenga 2 g/l de un humectante
usuel 3 se cuelgen de un gencho, se cargen en estado mojade con
0;2 g/den (p.es un hilo de 1002 denier, con 640 g), debiéndo-
se tener en cuenta, el que las madejitas de hilo cuelguen comple-
temente lisas. Al cabo de 1 minuto de carga, se miden 1los lar—
gos de las madejites mojadas, estiradas. Se retiran entonces ‘lds
pesos y se dejen secar a 50 - 602 C las madejitas, é:!:n carga al-
gune, colgando libremente. Después de 1 hora de enfriado en una
céma;:'a climatizaede se cargen lass medejitas, colgando libremente
con 0,002 g'den, y al cabo de 1 minuto de cerge, se miden sus
longitudes. A base de estes mediciones se calculs la contraceibn

por rizado de acuerdo con la fémule siguientes

b
100 - [ i ]100 = contraccidén del rizado en %
a

éa =8, + 8, 4a +a +a =suma de las diversas medlcions .

8 0,2 g/den.
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£b=Db +b +b +b &+ b= suma de las diversas mediciones
A 1 2 3 4 5 .
a 0,002 g/den.

Ejemplo 23

Un hilo cangistente en 36 filamentos sin fin de tereftala-
to polietilglicélico, con un titulo de 75 den, es tratado con
gyuda del dispositivo representado en las figs. 1 y 2 de la me~
nera desgri‘ca en el Ejemplo 1, 8i bien con las variaciones si-
auientes:

El rodillo ¥ del rodillo doble D , es impulsado cmn una
ve locidad periférig.a de 65 m/minuto y 1;.' placa H es caldeada a
una temperatura de superficie de araximadsmente 2202 C. Le Ve~

locidad periférica del rodillo D2 asciende a 63 m/minuto. E1

‘gaie~hilos T estéd ajustado de tal modo, que el trayecto X as-

ciende a alrededor de 300 mm. El rodillo W del rodillo doble

D , tiere una velocidad periférica de 59 m?minuto, de modo que
lé 'Eensién del hilo entre el roedillo D y el rodillo W , ascien-
de & eproximedamente 1 - 2 g. El hilo %a.bricado de acuezrdo con

este ejemplo, tieme una contraceidn por rizado de alrededor de
30%.
Ejemplo 3

Un hilo consistente en 20 filamentos sin fin de un poli-
merizado de g -caprolactama, con un titulo de 60 den, es trata-
do con gyuda del dispositivo remresentado em las figs. 1l y 2,
do la manersa descrita en el Ejemplo 1, pero con las variaciones
giguientes:

E1l rodillo W del rodillo doble Dl, es impulsado con una

1

velocidad periférica de 65 m/minuto y la placa H es caldeada a

una temperatura de superficie de aproximademente 180¢ C. Le ve-

-7 -
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locidad perifdrica del rodillo D asciende & 63 m/minutos E1
rodillo W del rodillo doble D ?siené iguel didmetro que el
rodillo ?‘-12, de modo que la veljc;cidad periférica es de 65 m/mi-
nuto y; p:(')-r lo tanto, la tensién del hilo entre el rodillo D
y el rodillo W , asciende a alrededar de 15 g. El hilo fabri-z-
cado de acuerdg con egte ejemplo, tiene una contraceidén por ri-
zado de aproximedamente 25%.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Suiza
el 9 de Julio de 1959, bajo el NWimero 75.530, se acoge & los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Industrisl.

- NGT A -

Los puntos de invencié:t; propia y nueva que se presentan
para que seah objeto de esta solicitud de Patente de Invencién
en Espafin, por VEINTE afios, son los siguientes:

19,~ Un procedimiento para la febricacién de hilos riza-
dos con extemsibilidad reducida, & partir de un matei'ial comple-
temente sintético, mediante tarsién pasajera a un nimero eleve-
do de vueltas con ayuda de un dispositivo de falsa torsidn, tra-
temiento térmico en estado muy torcido y un segundo tratemien-
to térmico de los hilos vueltos a torcer en sentido cantrario
v en estedo uniformemente destensado, caracterizado por que el
hilo es hecho pasar, por lo pronto, por un primer punto de suje-
cién, despuds a lo largo de wune superficle de comtacto caldeada,
sobre le que esienta de lleno y a continuacidn por el conferidor
de torsién del dispositivo de falsa torsién, para lleger a un

segundo punto de sujecién ¥ seguir entonces en sentido cantrario
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sobre la superficie de cantacto, hesta un tercer punto & .éu-
jeeidn.

29,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidu 1,
caracterizado por qus el hilo es canduclido por sobre una super-
ficie de cntacto abombada.

3¢,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por que el hilo se apoya gobre toda la superficie
de contacto, en ambas direcciones de movimiento.

4°,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado por que el hilo, al menos en su segunda pasade,
Unicamente se apoya sobre una parte de le superficie de contac-
to. | ‘

5¢,=- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por que la tensién del hilo entre el segundo y el
tercer puhtos de sujecién, asciende a 0,005 - 0,05 g/den.

62.,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por que le tensién del hilo entre el segundo y
tercer puntos de sujecidn, asciende a 0,05 - 0,5 g/den.

T~ Un procedimiento para la fabricacién de hilos riza—
dos sinteticos.

Tal y cano se ha descrito en la liemoxia que antecede, re-
presentado en los dibujos ¢ue se acompafion y con los fines que
se han especificado.

Esta Memorie consta de nueve hojas escrites a méquina por

una sola cersa.,
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