
PATENTE DE INVENCION

"Sistema de elementos de compresión para 
an te ra s  y p i la re s  m etálicos".

AGROMAN, Empresa C onstructora, S.A., entidad española, 
resid en te  en Madrid, Plaza Tirso de Molina, 5.

Sabidas son la s  v en ta ja s  que para tra b a ja r  a 
compresión tie n e n  lo s  elementos tu b u lares, en lo s  cuales 
se consigue una gran disminución de m ateria l con respec to  
a o tros p e r f i le s  ex is ten te s  en e l  mercado, a l  conseguir 
un ig u a l rad io  de g iro  mínimo.5
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S in  embargo, se presentan inconvenientes de 
diversos órdenes cuando se t ra ta  de fa b r ic a r  c ie r ta s  
formas e s tru c tu ra le s  u tilizan d o  e l tubo de acero que se 
encuentra actualmente en e l  mercado nacioxal. Estos 
inconvenientes p rin c ip a le s  son:

13) Un t a l l e r  de mediano volumen de producción 
no puede disponer de c ie r ta s  máquinas que 
garan ticen  una perfec ta  unión de lo s  d is tin to s  
elementos que forman una e s tru c tu ra , s i  e s to s  
elementos son tub u lares. Se debe ósto a que 
en la  unión han de e s ta r  preparados lo s  
bordes de lo s  tubos en una forma que no 
puede conseguirse a base de ox icorte , a 
no se r  que se disponga de unos obreros espe­
c ia lizad o s , lo  que se tra d u c ir ía  en un coste 
elevadísim o. E l tip o  de máquina para co rte  
y preparación de tubo no se fab rica  en 
España y, o b ien  se tend ría  que conseguir 
su im portación, o se ten d ría  que buscar un 
t a l l e r  que la  fab ricase , resu ltando  en ambos 
casos por un a l to  precio , fuera de l alcance 
de un fa b ric an te , de tip o  medio. La soldadura 
del tubo es d i f í c i l ,  lo  que obliga a u t i l i ­
zar mano de obra muy especializada y una 
comprobación de lo s  cordones de soldadura 
que elevan mucho e l  p rec io .

2a) E l tubo que se encuentra en e l  mercado es 
de muy elevado prec io , s i  tratam os de 
conseguir una buena calidad y poder aprove­
char la  d isp o sic ió n  e s tru c tu ra l .
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Con e l  sistema a que se contrae la  presente 
invención, se soluciona es te  problema, teniendo p r in c ip a l­
mente en cuenta que e l  redondo de acero es un p e r f i l  f á c i l  
de lam inar, que se encuentra en e l mercado a un precio 
normal y sus c a ra c te r ís t ic a s  mecánicas es tán  perfectamente 
determinadas.

Su desventaja sobre e l tubo, e s  e l  ten e r una ' 
mayor cantidad de m ateria l para iguales c a ra c te r ís t ic a s  
de trab a jo  a compresión.

Para u n ir  la s  buenas propiedades del redondo 
de acero con la s  c a ra c te r ís t ic a s  del tubo, proponemos la  
so lución  de separar aque llgs, de forma que en una sección 
re c ta  de la  barra  compuesta tengamos la s  secciones c irc u la ­
res  de los redondos con sus centros en lo s  v é rtic e s  de un 
trián g u lo  eq u ilá te ro . Para conseguir que la s  c a ra c te r ís ­
t ic a s  o compresión de cada barra a islada sea la  de cada 
redondo, colocamos unos tochos de 5 cm. de longitud  que 
hacen dism inuir la  longitud  de pandeo de é s to s . Estos 
tochos s irv e n  además para mantener la  forma continua de 
la s  b arras .

Los problemas de soldadura quedan reducidos 
a lo s  de unión de redondos de acero con todas la s  simplifi... 
caciones que ta le s  uniones presentan.

El invento f a c i l i t a  la  re so lu c ió n  de lo s  nudos 
de la  e s tru c tu ra , t a l  como puede comprobarse en e l croquis 
ad jun to .

N O T A
D escrita  suficientem ente la  naturaleza del 

invento, a s í  como la  manera de re a l iz a r lo  en la  p rác tica , 
debe hacerse an s ia r  que la s  d isposiciones anteriorm ente



-  4

indicadas son suscep tib les  de m odificaciones de d e ta lle  
en cuanto no a l te re n  su p rin c ip io  fundamental, siendo 
lo  que constituye la  esencia del re fe rid o  invento y por 
lo  Que se s o l ic i ta  Patente de Invención por 20 años en 

5. España: "Sistema de elementos de compresión para antenas
y p ila re s  m etálicos"; caracterizándose por lo  sigu ien te :

1 - Sistema de elementos de compresión para 
antenas y p i la re s  m etálicos, que se ca rac te riza  porque 
comprende separar la s  c a ra c te r ís t ic a s  del tubo, de forma 

10. que en una sección  rec ta  de la  barra compuesta se tengan
la s  secciones c irc u la re s  de lo s  redondos con dos cen tros 
en lo s  v é r t ic e s  de un trián g u lo  eq u ilá te ro .

22 .- Sistema de elementos de compresión para 
antenas y p i la re s  m etálicos, que sé ca rac te riza  porque, 

15. para conseguir que la s  c a ra c te r ís t ic a s  o compresión
de cada barra a is la d a  sea la  de cada redondo, se disponen 
unos tochos de 5 cm. de long itud , que hacen dism inuir 
la  longitud  de pandeo de és to s , sirviendo además, 
es to s  tochos, para mantener la  forma continua de la s  

20. .b a rras; lo s  problemas de soldadura quedan reducidos a
lo s  de unión de rec^pudos de acero con todas la s  sim pli­
ficac io n es  que tálele uniones presentan, fa c ilitán d o se  
la  re so lu c ió n  de los\nudos de la fe s tru c tu ra .

3 - .-  S is te m a re  élemeníMés de compresión para 
25. antenas y p i la re s  metálic\ps;\ t a ^ y  c%no queda su s ta n c ia l­

mente d e sc rito  en la  prepe%é B^%a6ria e ilu s tra d o  en 
e l  adjunto d ibu jo .

Esta memoria conslá igé^bqatro hojas e s c r i ta s  a 
máquina por una sola cara .

Madrid, ¡¡¡t4 de j^n%o de 1960.
A fW W .'rA T.r v i l '-
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