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îmiOIU'A DESCRIPTIVA "

que se presenta para unir a la so lic itad 

d e

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formulada el 13 de Junio de 1960, coa el número 258.900

e n

. B S I  A fi* A

. por VEINTE años -

a. nombre de FULLEN CCIDANY, entidad nortepr.te.ricana, establecida 

en 124 Bridge Street, Oate.sau.qna, Pensilvania, Estados Unidos de 

America, por:

"UN I.IETODO DE SECARÁN UATEDIAL DESDE UN GAS-'.

' la  presente invención se re f ie re  a la separación de mate­

r ia l salido respecto de gases, y concierne mas particularmente 

a la  extracción del polvo por f i l t r o  clon fe gases y a lo .1 Ímple­

se. de las superficies fi ltran tes  por medio de ondas de ^r^siúr 

5 generadas, y por reverberaciones de las uij.sm.as.

Los separadores o colectores de polvo anteriores a este 

invento que utilizan sacos tubulares de f i l t r o  vienen, incluyen­

do- grandes cajas de paredes placas para contener y soportar 

los sacos, así c-u-n redi os complejos tales como golpeadores o 

lo  sacudido"'.  ̂a m" ^añicos para re t irar  de las superfieios f i l t ra n -
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tes el polvo acumulado. Estas estructures de paredes planas ex i­

gen un importante arrlostramiento para reforzar las paredes con­

tra flexiones destructivas a las presiones Que se producen. Ade­

más, la  resistencia que tales estructuras oponen al viento com­

plican el montaje y erríostramieato de les colectores ciando se 

desea conservar o ahorrar espacio de terreno extendiendo ai co­

lec tor a importantes alturas sobre e l suelo a otra bese de mon­

taje.

Le. retirada.- del polvo acumulado, de las superficies de 

sacos de f i l t r o ,  por golpeo, agitación o vibración mecanices, 

vienen siendo eficaz para limpiar los sacos, pero también se

ha visto que acorta la vida de los sacos a causa de 10 ̂ esfuer

zos de fa.tiga mecánicos que e llo  implica, jEste pro ble -̂ a adquie'

re .mayor envergadura caerá.o el colector de polvo se ut ÍJ.-isa

3o

e.n servicios que incluyen gases calientes o corrosivos.

Has recientemente, se ha propuesto el emplee de un gene­

rador de sonidos para inducir la vibración de las superficies 

f i ltran tes  y la  consiguiente extracción del polvo en e llas acu­

mula do. * -

Ahora bien, ninguno de los recursos hasta ahora emplea­

dos ha resultado ser enteramente satisfactorio.

La presente invención proporciona un dispositivo uuitcric- 

separador o colector de polvo, que comprende una cá*"ara de f i l ­

tración dotada de una entrada y una salida, medios f i ltran tes  

interpuestos entre la entrada y la. salida y uniformemente dis­

tribuidos con respecto al área de sección recta de la cámara, 

medios de f lu jo  inverso para someter a esfuerzo mecánico los 

medios f i ltran tes  y limpiarlos de polvo por agitación gaseosa, 

y medios generadores de ondas en la regíáu del centro longitu­

dinal de los medios f i lt ran tes  y del centro de la secoiár rec-
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ta de la cámara rara inducir vibraciones ú b  arador i i nolvodel i

en los medios f i ltran tes  sometidos s esfuerzo mecánico.

BU general, la forra preferida de aparato de la presente 

invencián, realizado en forma de colector de polvo, cemprende 

5 una pluralidad de cámaras sensiblemente cilindricas en posición 

erecta y dotadas cada una de una pared' la tera l cilindrica, una 

pared superior, una entrada, y una salida para gas .limpio. Una 

plancha de corona dotada de una pluralidad de aberturas d is t r i ­

buidas de modo sensiblemente uniforme en series anulares c o r ­

lo  céntricas divide cada cámara en un compartimiento superícr, re­

lativamente pequeño, y un compartimiento in fer ior grande cerra­

do por su extrano in ferior por una tolva receptora de materia*' 

dotada de unos medios de descarga con cierre de presión, tales 

como un allmantador rotatorio, para re t ira r  el material de la  

15 tolva.

A la plancha de corona va sujeta, formando grupo, una 

pluralidad de sacos c mangas de f i l t r o ,  en comunica-cián indi­

vidual con las aberturas de aquella, y que se extienden hacia 

abajo en el compartimiento in fer ior . Hay un grupo in fer ior de 

2o sacos sujetos a y en comunicación individual con los secos del 

primer grupo por medio de una pluralidad de acopl amiantos in­

termedios individuales montados en un bastidor sostenido ñor 

la  pared de la  cámara. Los extremos inferiores de los sacos 

del. grupo in fer ior van sujetes a una segunda plancha de coro- 

25 na que tiene una correspondiente pluralidad de aberturas y fov- 

ma una pared entre los interiores respectivos del ccm-nar-'n.. 

miento in ferior y la tolva de recen cián de material .

A lo  largo del. eje de las cámaras cilindricas, g¡- g? 

centro longitudinal de cada grupo de sacos, hay individnalmen- 

5o te situados varios generadores de ondas, de preferencia ^e"^-
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redores de sonidos, ta les como bocinas y silbatos.

Se preven, para someter a esfuerzo mecánico los sacos de 

f i l t r o  durante el funcionamiento de los generadores de ondas, me­

dios tales como u.n sistema de conductos ene producen un flu jo  

inverso, de aire limpio, a travás de los sacos de f i l t r o  durante 

el periodo de limpieza de los sacos.

Los compartimientos superiores de las cámaras reciben 

unos conductos da ramal individuales Que comunican, por medio 

de válvulas individuales, con un conducto de a l . i r t e R ^  ^  

cual, a su vez, comunica con un manantial de gas cargauo de pol­

vo, tal como un horno de cemenl 

medio adecuado rara la  renoci&

n t o. Se dis'*'ono neo tolva u otro

on del polvo Que se ge di n uuta pro-

gas del conducto de aiimeu. tacion.

de polvo se fuere*' .< naso 0 f! U.-

! un vent i 1 ador a pro-ijado oae arras-

tra los gases nroosdentas del manantial de ras carg^*^ "'^vo

para su e?
/ i

 ̂ a presi á.n, a travás del ceadncto ¿ieS-T ím

¡onduntos de ramal , a las cámaras.

está nrovi sta de mía cor ta ohimenea d¡

n la parte á̂ i. corupartimi ente i ^fori or

los sacos , por' E6di o de una aborta ya c a.

la  plancha de corona superior, y se extiende desde eula ha-.'ie 

arriba a trevás del compartimiento superior desembocanuo 

la atmásfera.

La invencián puede comprenderse mejor por la ou.'D<.mj.p- 

cián ?¡ue sigue y los dibujos adjuntos, en los cuals^'

a figura 1 es una vista por un extremo, Io a inte

en sección, de una instalación colectora ce nolvo con

for me a"=. i nv en t o;

- la fisura 2 es una vísta en sección agrande^, tomada



por las líneas 2 - 2  de la figura .'1

- la figura 3 es ana vísta, en todo la instola-

ción, a escala reducido! y

- la figura 4 es una vista lateral de la instad a ci ón, a 

escala reducida.

Gomo se indica en las  fig'-uras  ̂ a 4, <.. co.-.ector de p o l ­

vo de la  presente invención comprende una plural i  dad de casaras 

sensiblemente c i l in d r i c a s  y v e r t i c a l e s  1, cada una de l e s  únalo 

comprende una pared c i l in d r i c a  de acero 3 sostenida por una be­

se 3 adecuada. Si bien las  cámaras i lustradas son c i l in d r ica s ,  

y as í  ge p re f ie ren ,  rueden emplearse de oto.^^ -'-'rmas. Ce:.*.a oá— 

c-sra 1 está cerrada ror sis extremos su ocon o.¡. .. i n f e r i o r  p-or 

una na red superior indiv idual  4 y una to lva  c... t.- o--

recepción do mater ial,  respectivamente. la s  to lvas o están pro­

v is ta s  de vá lvulas indiv iduales de descarga o.

Por debajo y a distancia de la pared superior 4 do cada

cámara cilindrica
ctirp-̂ d̂  '-il Vi f, una plancha da corona 7 transversa
T-írn* py-to sur e-la cimars. en una cdmare de Cimenta ci ou o oomfarfi&A.-

/ . . p* j - r .  ooî-.V'ar—
ri or 8, relativameute peçueila, y una camara d':- -i.. u.- 

timiento inferior 9. la plancha de corona 7 tieue ujaa 

dad de aberturas 10 uniformément e di stri buidas P or un̂ .

anuler de la mlsma, dejando un órea centrai Libre corno
r!a abertura est^cribe con mayor detalle más adelante. Cada

des- 

¿ '-r^viy

un col*Lar c ir candant e

!—! ou e se ext.

en el eo c'parti mie,¡i to inf eri or 9.

A los col.lares 11 vai.ì sujetos india

abajo <5 'i-

: Impute, por

f bula ros
dios adecuados tales como abracaderas 13, unos saco¿-

(3 <s  ̂ -y, /]a RUCO C0mu.ni Ce-.v.t L.. j. n L i. Q JL ̂  - iO ti Q ' 'LÍ. ti tü.í. J.ii IL j- Oá. LL t ' fm -
-+.¡TS unifor**

una abertura 10. ios sacos de f i l t r o  12 son de iongi

me y van fijados a una tensión longitudinal sensibLe-en^-.-.te un
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forme, por sus extremos inferiores y mediante abrazaderas 14, 

alrededor de unos collares tubulares intermedios 15 sostenidos 

por un conjunto de armazón transverso perforado 16. El conjun­

to de amazán 16 comprende una pluralidad de aros concéntricos 

5 17 sujetos a los collares 15 y fijados entre sá por unas barras

radiales 18. El conjunto va sostenido en la par-d 2 por medios 

cualesquiera adecuados, tal^s "orno una pluralidad de salientes 

19 hacia dentro que sostienen el aro más exterior. En ciertas 

instalaciones d i f íc i le s  se dispone un agitador mecánico víbra­

lo  dor 20 individual, operativamente acoplado a cada conjunto de 

armazán 16. Los vibradores 20 van de preferencia dispuestos de 

modo que hacen vibrar los conjuntos de arnazán respectivos en 

sentido horizontal y son de frecuencia ajustehle.

Una Pluralidad de sacos de f i l t r o  tubulares 12a consti- 

15 ye un grupo in ferior de sacos individualmente sujetos alrededor 

de los extremos inferiores de los collares interne dios Ib por 

unas abrazaderas 21. Los sacos 12a se extienden hacía abajo des­

de los collares, y van sujetos por sus extremos in feriores me­

diante unas abrazaderas 22 a unos collares individuales 23 al- 

2o rededor de 'unas aberturas 24 de ana segunda plancha de corona 

25 situada al extremo in fer ior  del compartimiento in fer ior  9. 

Cuando asi convenga pueden emplearse grupos adicionales de sa­

cos, incrementando la altura de la envoltura cu !m írica y agre­

gando grupos de sacos y conjuntos de e.me.zon internadlos entre 

35 las planchas de corona superior a in fer ior . Alternativamente, 

p úe den uti lizerse , si se disp on e d a b a st an te e s? o o i o en p 1 un t a, 

cámaras cilindricas adicionales completamente equipadas.

Las aberturas 10, los calieres intermedios 15 y las aber­

turas 24 están alineadas de modo que mantienen los sacos la y 

3o 12a en una disposición sensiblemente uniforme de subgrupos c ir -

-  6 -1
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calares, concéntricos cada ano con la pared c i l in d r ic a  2 y que 

proporcionan una zona central ab ierta  26 que se extiende io n g i -  

to.dínalmente respecto del compartimiento in f e r i o r ,  como se in d i ­

ca en la  f iga ra  2.

La uniformidad de sección recta  de 1c. díspc-sicián de sacos 

de f i l t r o  puede interrumpirse l igeramente dejando un pasaje míni­

mo radial. 36* desde l a  zona central longitudinal  al. e x te r io r  de 

l a  cámara. A tina distancia de trabajo  apropiada de l o s  co l lares  

11, 15 y 23 hay unas plataformas central es de trabaje  27 s itua­

das en la zona central  abierta  26 con un estrecho na s i l  1 o 2S apir 

se extiende radialmente a p a r t i r  de esta, a través de! masaje 

26*', hasta la  pared 3. Junto a cada uno de los  p a s i l l o s  hay d is ­

puesta una puerta de acceso 29, en la  pared c i l in d r ica ,  y estas 

puertas abren sobre unas pasarelas 30 que se extienden por entre 

las  f i l a s  de cámaras. - .

Una.pluralidad de monturas 31, 31a comprendidas en e l  pa­

saje rad ia l  26* l l e van  una pluralidad corresgondiente de genera­

dores de ondas, 33 y 32a, t a le s  como s i lb a to s  o bocinas, o cual­

quier otro generador apropiado. Los generadores de ondas 32, 32a 

están situados a l o  largo del e j e  de una cámara c i l in d r ica ,  cada 

uno aproximadamente en el centro longitudina l  de un .grupo de sa­

cos, y son prefer ib lemente de frecuencia a ju s tab le . Como se ín d i ­

ca en los dibujos, lo s  generadores ce ondas 32 y 32a están aso­

ciados o los  grupos de sacos 12 y 1Sa, r espec t iva ren te . Cuando se 

emplee un mayor números de grupos de sacos superpuestos, se d is ­

pondrá un número correspondiente de generadores de ondas. Asi­

mismo, cuando se desee tener una mayor intensidad do onda, o por 

cualquier otra razón, puede emplearse una plural idad de genera­

dores en asociación con cada grupo de sacos. ,

Las monturas 31, 3.1a van sujetas a l a  pared de la cámara
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por goznes 33 y 33a, respectivamente, que peraltan a las monturas 

y generedores ge ondas girar hacía ahajo. Los goneredores de on­

das 32, 32a se mantienen en su posición normal el ovada- -- r̂ced. a 

unos tubos 34 y 34a, respectivamente, ene se extienden hacia aba­

jo desde los mismos a 'una distancie, de trabajo adecuada de la 

plataforma inmediata in ferior, y van sujetos a la pared ge la 

cámara. Los tubos 34 y 34a pueden servir de .conductos paro, aire 

comprimido o para cables eléctricos, que van hasta los generedo­

res. Los tubos 34, 34a tienen de preferencia unos medios de des­

conexión rápida, tales cono piezas de unión 35, 35a respectiva­

mente, que permiten el descenso de los generadores de ondas so­

bre los goznes, para su mantenímiento o reparación.

Cada cámara tiene una entrada 36 de gas polvoriento que 

comunica con el compartimiento superior 7 de aquella, y una s a l i ­

da de gas limpio que comprende una chimenea 37 de escc-e a la at­

mosfera y que se extiende hacia abajo a través del oentro de la 

pared superior 4 y del compartimiento superior 8 comunicando con 

uoa abertura de salida 38 practicada en la plancha de corona 7,

-La abertura de salida 38 está situada en el arce lib re  central de 

la plancha de corona rodeada por la zona anular que contiene 1.a 

abertura 10, permitiendo'asá la comunicación de la chimenea de 

escape 37 con el exterior o lado limpio de los sacos 12 y 12.

El compartimiento superior 8 de cade car-ara no necesita 

ser cilindrico, y puede adoptar cualquier forme adecuada para 

distribuir el aire cargado cíe polvo, pero por mayor conveniencia 

se dispone como prolongación de la. parte sensiblemente c i l in d r i­

ca que aloja los sacos. Lo 'ntrada 36 de cada cámara superior 

recibe un conducto de rema! 39 individual que comunica cor un 

conducto común de alimentación 4C. El fondo de la parte de con­

ducto de alimentación a partir de la  cual se extienden los rame-

-  8 -



les  tienen forma de tolva 41. provista, de un transportador 42 de 

torn illo  sin fin  que conduce a una salida de descarne 44 cerrada 

por mi alimentado!' rotatorio 45. En el empalme de cade uno de los 

ramales 39 con el conducto de alimentación 40, hay ana válvula 

5 46 accionada por medios adecuados, tales como un motor, ariete,

o cilindro neumático 47, dispuesta para cerrar el paso por el ra­

mal asociado, y se regula merced a un sistema de control manual 

o automático no representado.

El conducto de alimentación o suministro 40 comunica con 

lo  la  salida de sin ventilador 48 adaptado pare; arrastrar o a so Ir  a r 

gas caliente cargado de polvo, desde <m horno rotatorio continuo 

o cualquier otro manantial (no indicado) para, su suministro con 

t iro  forzado a presión a travás del conducto de alimentación, de 

los ramales y de las cámaras cilindricas-. Alternativamente, el 

15 ventilador puede estar dispuesto, con un sisteme de conductos ade­

cuado, pare aspirar gas limpio desde el lado limpio de los secos 

a manera de sistema de tiro  inducido, y en esto caso el conducto 

de alimentación 40 comunicaría directamente con el manantial de 

polvo. Cuando sea necesario para una. 11 otra disposición, pueden 

2o disponerse medios adecuados (no representados) para reducir la

temperatura del gas antes de su llegada al ventilador o a las ca-

So

maros.

Los conductos de ramal 39 reciben cada uno un conducto de 

ramal, de una pluralidad de e llos 49, dotados de válvulas ind iv i­

duales 80. Cada una de loe válvulas 50 va dispuesta pre fer ib le­

mente de modo que abre en asociación con o en respuesta al c i l in ­

dro adecuado 47, para cerrar la válvula asociada 46 del ramal.

Los ramales 49 comunican cada uro, por el lado de la válvula 50 

alejado de los rímales 39, con un conducto principal 51 que, a 

su ves, comunica con el lado de admisión del ventilador. A lter-

! !
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nativamente, el f lu jo  inverso puede obtenerse, m el sistemo de 

t iro  forzado que se indica, mediente el uso de un manantial a 

presión, En este oaso, los conductos que suministren o! d'fs 

de limpieza comunicaran necesariamente con la camera de aire 

5 limoio 9 de modo que el gas pasará a través de los sacos a lim­

piar en sentido inverso al de circulación de gas durante el pe­

riodo de f i lt ra c ión . Si así conviene pueden u tilizarse  otras dis­

posiciones de f lu jo  inverso.

En funcionamiento, se procede a abrir las váivu"'ss 46 y 

lo  se pone en'marcha el ventilador 18, suministrando así gases carga­

dos de polvo desde el horno, a presión, a travís del conducto de, 

alimentación 40, de las diversas válvulas 46 y de los renales 89 

y la entrada 36, a los diversos compartimientos superiores 7. El 

polvo que se vaya depositando de la corriente de gases en el con- 

15 ducto de alimentación o en los ramales caerá a la tolva 41 pare, 

su descarga por medio del transcortador de torn illo  sin f in  42 

y a travás de la salida 44.

Los gases bajan desde el compartimiento superior 8, pasan­

do a travós de las aberturas 10 y collares 11, al interior de los 

2o sacos de f i l t r o  12. Una parte del gas del interior de cada seco 

12 pasa a través de la pared de óste, mientras la parte restan­

te continua bajando por los collares intermedios 15 y, entrando 

en el saco in fer ior  12a asociado, pasa a través de le. pared del 

mismo. Las partículas finas - y una porción importante de la totali** 

25 dad del polvo originalmente arrastrado en los gases se quedan re­

tenidas por f i ltrac ión  en las paredes de los sacos da f i l t r o  12 

y 12a, mientras las partículas o aglomerados restantes, más gran­

des y pesados, continúan bajando por los collares y aberturas 24 

para pasar directamente a la  tolva 5 de recepción de material.

3o Despuós ¿e atravesar las paredes de los sacos 12 o 12a,

- lo  -
i
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el gas limpie fluye hacia arr iba  a través 3el compartimiento in­

f e r i o r  9 por e l  lado enterro de los  sacos, escapando a La atros- ' 

fera  por la  abertura de sa l ida  38 y la  chimenea de escape 37.

Cuando e l  deposito 3e polvo acumulado en los  sacos de f i l ­

tro se hace excesivo o alcanza un máximo predeterminado, <y cual, 

puede medirse, por ejemplo, en furcián do una proasi va nérdids 

de carga a través del tejido en combinacián con el  polvo acumu­

lado en e l  mismo, se c ie rre  la. válvula 46 de al menos une. de 'a s  

cameras, y so ponen en marcha los  generadores de ondas 32 y 33a aso 

ciados. Los generadores emparejados de las  diversas canoras pue­

den ser puestos en marcha o en accíén bien, simultáneanente o en 

cualquier sucesián que convenga.

Las ondas -de presión suministradas por los  generadores in ­

ducen en los sacos de f i l t r o  un t ipo de v ibraciones de baja am­

pl i tud ,  o pequeñísimo desplazamiento l a t e r a l ,  en respuesta a las 

partes a l te rna t ivas  de alta o de baja presión de cala onda pasan­

te y sin tener cor, el tejido contacto alguno mecánico productor 

de fa tiga . El polvo acumulado se suelta por efecto de las v ib ra ­

ciones y cae s lo to lva  5 asociada, para ser re t i rado  a través 

de la  salida. 6 p rov is ta  de vá lvula .

A la primera respuesta de los  sacos de f i l t r o  al e fec to  de 

las ondas engendradas, l o s  sacos son propensos a empezar a v ibrar  

i n i c i a l  y momentáneamente, a una frecuencia in f e r i o r  a su frecuen­

cia fina l, aumentando i usgo de frecuencia muy rár idam--mjte hasta 

el  n ive l  deseado. Si bien esto; e fecto,  hasta c ie r to  .-munto, es bene­

f i c i o s o  para la limpieza de lo s  sacos, puede tender a producir en 

l o s  sacos una momentánea f l e x ión  de gran .amplitud, entre, los  er.- ' 

tramos f i j o s  de, éstos, con la  consiguiente fu l igo  de*!, t e j i d o .

Ahora bien, la  d isposic ión pre fer ida  a base de sacos 12, 13a r e ­

lativamente cortos y acoplados al armazón común 16 l im i to  lo  empli-

1 T -
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tud de movimiento de cada saco, por lo  tanto, el efecto de f a t i ­

ga en los puntos de sujeción de los secos es limitado, durante 

ta los  períodos momentáneos de v ibración a baja frecu.enc.ia, per 

el  efecto amortiguador del armazón común.

De pre ferencia ,  con. los  generadores de ondas se u t i l i z a  

símultanee.oiente el sistema de agitac ión gaseosa o f lu jo  de aire  

inverso.  En este caso, la  válvula 50 del renal 49 asociado a la 

camera aislada se abro juntamente con, o, según e l  caso, en ices- 

puesta e.l c ierre de la  válvula  46. Da. presión reducida existe.ute 

a la entrada del ventilador 48 arrastra entonces el a ire  atros- 

íórieo a través de la  chimenea 37, l a  abertura de sal ida 38, el 

compartimiento in f e r i o r  9, lo s  sacos 1.2 y 12a, el comp&rtimiente 

superior 8, la entrada 36, e l  ramal 39, y e l  ramal 49 y el con­

ducto pr inc ipa l  51, todos e l l o s  en serie, hasta el ven t i lador .

El f lu j o  inverso de aire a través del  te jido de lo s  sacos 

de f i l t r o  somete a esfuerzo mecánico e l  t e j ido  y desaloja el p o l ­

vo acumulado en la super f ic ie  f i l t r a n t e  del mismo, generalmente 

en aglomerados o formas compactas, polvo que entonces cae a t r o ­

ves de la  to lva  receptora, de material,  mientras el nolvo fj.no re­

sidual arrastrado desde la super f ic ie  f i l t r a n t e  por el a i re  de

lavado, bien se posa, en e l  ramal 39 parra su re t irado  por l a  t o l ­

va 41 o bien, es l levado hacia a tras poro la  mayor velocidad del 

a ire  en e l  conducto principal 51 hasta la  entrado o admisión, del 

vent i lador  48.

El esfuerzo o tensión, de valor moderado y en general cons­

tante, que e l  f lu jo  de a ire  inverso sensiblemente uniforme comu­

nica. a los sacos, hace que ís tos  sean mas susceptib les a la in­

ducción de vibraciones en 'e l l o s  mismo por las  ondas engendradas. 

Sin producir  le excesiva absorción de energía ondulatoria carae- 

t e r is t l ' . . '  de óreos f l o j a s  de te j ido ,  tai como la  que presentan
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las col,sacaras o cortinas de absorción de sonido, los  sacos alcan­

zan la v ibración deseada con un mínimo de perdidas o atenuadón 

de la  energía ondulatoria.

El .agrup amiento concéntrico de sacos y l a  oolooarror de los 

generadores de ondas en la región común tanto al eje de la. came­

ra cono al centro longitudina l  de los granos de socos reso l tan  

particularmente ventajoso, la  mayor par-te i g  fuersa o energía 

ondulatoria transmitida a lo e  sacos es se-nnaisOradc en 1.a región 

medie, d? los  largos sacos o mangas en si punto ras alejado de los 

acoplamientos, reduciéndose con e l l o  al "u.nimo e fecto  de f a ­

t iga  en el  empalme de cada seco con sus acogí amientes.

Una parte importante de la  energía de caca ou-'u sera ab­

sorbida por l o s  sacos de la  región mas próxima al  gen°ra-or. Fo 

obstante, las  ondas restantes que l legan a la  pared cil indrica? de 

la  careara, a un Que atenuadas per dicha absorción, ' r e f l e ja r  en

la  pared de acero volviendo hacia dentro en sentido opuesto, en

general, al que l levaban originariamente. l a s  ondas a s í  r e f l e j a ­

das inciden de nuevo en los sacos, encontrándose primero los sa­

cos mas exteriores y suministrando con e l l o  una fuerza ñ-puisi- 

va adicional, a aquellos sacos mas a le jados 'de l  generador. Cuan­

do la pared de le. cámara sea c i l in d r i c a ,  como se indica, las on­

das se r e f l e ja rá n  con la  máxime e f i c a c ia  v' hacia e l  generador

nue la s  produce. '

La frec^tencía óptima de las ondas engendrabas depende de 

var iab les  ta les  como el tomadlo y numero de loo sacos o rangas que 

se encuentren entro el  generador y e l  r e f l e c t o r  ci.l in -rico cons­

t i tu ido  por la  pared de acero, la  cantidad de p-olve a a en mudar 

en los sacos 'entre sucesivas 1 implezas, la tención *' cugi turbina! 

de los  sacos al ser instalados,  y el grado de esfuerzo mecánico 

aplicado a los  sacos por el f '-njo inverso del gas l impiador.



. de fre eren cía ve-po? consígnente, se prefiéranlos g e n e r a ^

T i f , ^  m-do VM ^ 4 .  «= ^  fre

coencia áptima para cada instalación.

Dentro de la amplia gama satisfactoria  <¿̂ e ^  canecen 

a cinco mil periodos por segundo a la  salida de -t-os gener^uoíes 

de ondas, se prefiere una frecuencia comprend-da er,,oe ci'.-n y

quinientos periodos por segundo.

En los casos en que el polvo a despre.ao.or ue Los sacos 

sea de tino narticularments d i f í c i l  y tenaz, se ponen en acción 

los vibradores auxiliares 20, de preferencia, si mu: tanearnente 

con el funcionamiento de los generadores de ondas a e.'.los aso­

ciados, y en la gama de frecuencias que compren-? d? 3 a 75 pe­

riodos ñor segundo. En tales casos, las vibraciones combinadas 

inducidas por los generadores de ondas y conducidas desde los 

vibradores resultan de particular eficacia para desalojar de 

las superficies de los sacos o mangas el polvo acumulado. La 

líayor parte de le  vibración' de las superficies de los sacos es 

inducida por los generadores de ondas y, de modo característi­

co, tiene una apreciable frecuencia pero muy poca amplitud. Las 

vibraciones auxiliares conducidas por los vibradores 20 rueden 

ser de magnitud mucho menor de lo que haría fa lta  útiliyando 

solamente vibradores mecánicos, reduciéndose con e l le  toda ten­

dencia de los vibradores a producir fa tiga  en los sacos De 

preferencia, las vibraciones mecánicas auxiliares son de d ife ­

rente fase cue las vibraciones urinarias o ind.ip'r,^ ^  

ondas, y por consiguiente perturban o interfiera-, g,- ^  

cía con el tipo de v ib rad  án primaria que tiende a a^ab iece"-

en los saces de f i l t r o .  La pert.ìrbaci&i sue] KS. las a- 'aera­
ciones o acumulaciones de polvo que %"-"'4.' ei0.nisr.cer a los sacos los
cuales, ñor lo  demás, pueden seguir ?.l tino -, .,*- - "-'-c-'i.'.!.o de vibra-



cióa del te jido . Los vibradores pueden ajustarse en frecuencia 

hasta producir la perturbación óptima para cada instalación.

En los detalles - de la invención, tai. como se exponen, 

pueden efectuarse diversos cambios sin sacr i f icar '  la s  ventajas 

de aquella ni apartarse por e l lo  del al. o anee fijado por las 

siguientes  re iv ind i  ce oiones.

La presente solicitud ene corresponde s lo  presentada 

en E. U. A. el 18 de Agosto de 1.959 con el numero 834.531, se 

acoge a los benef ic ios  del ar t i cu lo  51 del vigente Estatuto so­

bre Propiedad Industr ia l .  '

Los puntes de invención propia y nueva que se presentar! 

para que sean objeto de esta s o l i c i tu d  de Patente de Invención 

en España por VEINTE años son los  s iguientes :

l a . -  Un seto do de separar .material desde une gas, que com­

prende hacer pasar una corriente de gas cargado de polvo dentro 

de un medio f i l t r a n t e  de extremos abiertos,  continuar el paso 

de una parte del  materia l  a l o  la rgo  del medio f i l t ran te  hasta 

una zona de recogida, hacer pasar el gas a .trsvós del medio f i l ­

trante y separar a la  zona de recogida material f i l t r a d o  desde 

el gas y que se adhiere al medio f i l t ran te .

ga.-  Uh método de separar .material desde un gas, que com­

prende hacer pasar una corr iente  de gas cargado de polvo hacia 

abajo dentro de un medio f i l t r a n t e  tubular de extremos abiertos, 

continuar el paso de uno parte del material hacia abajo mós a l i ó  

del medio f i l t r a n t e  a mu a zona de recogida, hacer pasar e l  gas



l o

So

' /y 1̂*. . .. si .-:^  J ,  u,-' '..y

fi ltrado desde el gas y que se adhiere al me di o f i ltran te , ha- 

.oia abajo de ól, a la  zona de recogida.

33.- Un método de l impiar medios f i l t r a n t e s  cargados de 

polvo, gre comprende poner bajo tensión e l  medio f í l t r en te  ha­

ciendo pasar un flu jo  de gas a. su travos y someter el medio 

f i lt ran te  bajo tensión a ondas generadas para provocar en ó.**, 

un tipo de vibración que pone en libertad e l  polvo.

4R.- Un mótodo segda e l  punte 

f i lt ran te  es puesto bajo tensión roí 

mente limpio hecho pasar a su. trav& 

al f i n j o  normal de gas cargado de polvo,

53,- Un método según el pun 

can vibrad enes adic ionales al me6

das por las  ondas generadas.

6B.- Un método de l impiar  m 

polvo que comprende establecer  un 

r ía s  en un medio f i l t r a n t e  y coman 

al medio f i l t r a n t e ,  de una frecuencia que i n t e r f i e r e  con le. f r e  

caen oí a del diseño de las vibraciones primarias.

73.- Un método 3e serenar material desde un gas.

3ó, en el. cual el me di o

un flu j c d e gas sus. ta**' ci a

en. una dír e c ci cu o une sta

.vo,

/ a en el cual se oomuni-

*P*1 1t ñaute ̂y une f  U'OC'i en

de las vi braei ene s causa-

os f i  I t reutes cargados de

{6 ño de vi bre ci om s mi. ra­

¡r vibra cí a di er. oral es

Tal y como se ha descr i to en la  memoria ...ne suitecade,

preseif , lo s dibujos que se seo mu a ñ. a u y o s'*"0 ios fii-TpO

35 se han e soe ci f  í  ca d0.
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