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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:

MMETODO PARA LA FABRICACION DE SOBRES-CARTAS PARA
CORRESPONDENCIA" .
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ls pregente patente de introduccién se refie-
re & ua método de fabricacién de sobres-cartas para co-
rrespondencia, 1los cusles tienen como finsl idad él dar
conogcimiento mediasnte vistes panorédmicas de las pringi-

pales vias y plazsas de deteminada losslidad.
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En segundo lugar, se tiende con el objeto que se
pretende reivindicar la supresidn de los dos elementos -
utilizados hasta el Presente en la ocorrespondencis, sus-
tituyéndolo por uno sélo, eon las ventajes que ello re-
porta.

El método oonsiste en disponer de una hoja de ta-
mafio gproximado & uns onartilla o medio folio, o de ta-
maio apropiado, 18 que es susceptible de doblarse por su |
mitad en sentido vertiocal y horizontal, con la caragte-
ristica primordisl de que 106 oustro espacios resultantes
deben ser sproximsldamente igusles.

En el espacio superior-izquierdo se sitdan unas -
golapes las cusles aonstituyen el elementoc dei gierre del
sonjunto y suyos bordes han sido engomados previamente,
con el objeto &e cumplir el cometido para el e se grean,

En la parte interior o anverso de le hoja consti-
tutive del sobre-carta y en 108 espacios superiores va -
impresa una vista panorfmioca de deteminada localidsd, -
sonfeacionéndose la plancha de impresidn de tal msners gue
la parbte superior de la misms sea le mencionada vista pa-
norémiga, y la inferior una serie de rayas o l{ness pun-
tesdas paras la correcta eseritura del texto de la carta,

~ En el reverso de la solapa del borde superior, se
imprimen las signas del remite y una indicsacidn sefialado-
re de por donde debe abrirse el sobre-carta pars que no -
sufra deterioro las imdgenes o vistas impresas en su in-

terior.

En el reverso del espaosio supsrior-izguierdo se
imprimen uns serie de raya& o lfneas, para en ellos deta-
llar los datos personsles del destinatario y un recuadro

para la cologsacién del sello postel.
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Dicha patente de imtroducsién gue se solicita ten-
drd ls amplitud que le concede la vigente Ley de Propiedad

Industrisl en ocuanto a formez, tamafios y golores se refiere.

REIVINDICACIONES

&, - Método de fabriocscién de sobres-cartas para corres-
pondencia, caracterizado porque se Qdispone de una ho-
Ja de tamsgfio apropiasdo, y sobre dila se recguédra unos su-
puestos dobleces, vertical y horizontal que la subdividen
en suatro partes igusles.
&2 .. Método de fabricacidn de sobres-cartas pars corres-
pondencia, carsoterizado porque para la impresidén del
anverso o cara interior del sobre-carta se oonfecciona une
Plenche en el gque la parte superior, es decir su mitad su-
perior esté integrada por los carscteres necesarios para
imprimir une vista panorédmica de determinsda locslidad, y
la parte inferior lleva una serie de lineas punteadas o ra-
yas para l=z esqfitura del texto de la carta.
32, Método de fabrissoidn de sobres-asrtas para gorres- -
pondencia, caracterizado porque en el espacio supe-
rioreizquierdo se sitdan unas solapss triangulares, cons-
titutivas 86l ekemento 8e cierre, y ouyos borfes han sido
breviamente engomados,
42 .. Método de fabricacidn de sobres-cartas para corres-
pondencia, sarscterizedo porque en el reversco ds la
solapa del borde superior se imprimen las sighas caracte-
risticas del remite y una indicacidn sefisladora de por don-
de debe abrirse el sobre.
52,- Método de fabricacién de sobres-cartes para corres-—
pondenaia, caracterizado porque en el reverso del espacio

superior-izquierdo se imprimen una serie de 1l{neas puntea-
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das o rayas para la aolocacidn de los datos del destinata-
rio. |

62,- Método para l= fabricacién de sobres-cartas para ¢o-

rrespondenaia, carasterizsado porque una vez realizadszg las
operaciones descritas en las reivindicaciones precedentes,
los folios obtenidos se introdusen en uns méauins doblado-
ra, los cusles serédn realizados de aonfomidad eon los do-
bleces desaritos,

78,~ "Método de fabricacidn de sobres-sartas para corres-

" pondencia®; segin queda sustanoialmente‘deséritc en
la presente memoria, gue consta de guatro pdgines mecano-

grafiadas por una sola carsa.
Madrid, 13 de Junio de 1960.

EMILIO GUILL SIRVENT
P.P.
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