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P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

a favor de Don Karl FUER, de nacionalidad alemana, re­

sidente en Horn/Lippe (Alemania), por "PERFECCIONAMIENTOS 

EN MATRICES DE TREFILAR PARA SEiüMAfíUFAOTURADOS, POR 

EJEMPLO VARILLAS PEíFILADAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento ae refiere a una matriz de t r e f i ­

la r  para aemimanufacturados, por ejemplo v a r illa s  per­

f i la d a s , cuyos rod illos están dispuestos en forina g ira ­

to ria  lib re  por medio de pernos y con interposicidn de 

5. oojinetes de agujas en palancas o so i l  antes regulables 

por medio de torn illos de presida y dobladas aproxima­

damente en ángulo reoto.

En lo s  rod illos conocidos que están provistos 

de cojinetes de agujas se ha comprobado l a  desventaja 

10. de que al cambiar los ro d illo s , e l cojinete de agujas



se deshace frecuentemente al re tira r  el perno o bien 

solamente se. puede deslizar el nuevo rodillo  sobre el 

cojinete empleando un mandril au x iliar. Sin embargo, 

el cambio de lo s  rodillos es necesario de vez en cuando, 

pues normalmente se desgastan tanto en el curso de la  

mecanizaoicfu de unas 100 toneladas de alambre, que hay 

que volver a re c tific a r  su superficie de trabajo dán­

dole a r is ta  viva, a fin  de poder imprimir un buen per­

f i l  a l semimanufacturado que se lamina.

Este invento se plantea la  misidn de lim itar 

en el máximo grado posible el cambio de los rodillos 

y, cuando áste ses Ineludible, sim plificarlo  de t a l  mo­

do que puedan efectuarlo, rápidamente y sin tropiezos, 

obreros inexperimentados.

La matriz de t r e f i la r  de este invento se d istin ­

gue por el hecho de que los r o r il lo s , junto oon sus co­

jinetes de agujas, están formados como una unidad de 

oonstruccidn, o sea que se componen de un manguito de 

asiento in terior, que puede tensarse firmemente en la  

palanca oscilante apretando la  tuerca del perno y que 

lleva agujas encima de un anillo  externo de rodadura 

que g ira  sobre la s  agujas y de un an illo  laminador, de 

una so la  pieza o de varias p iezas, dispuesto de modo f i ­

jo, pero cambiable, sobre el anillo de rodadura, ha­

llándose e l manguito de asiento, la s agujas y el ani­

llo  de rodadura externa contenidos axialmente por dos 

discos la te ra le s  aplicados frontalmente sobre el mangui­

to de asiento.



Segt&i una modalidad particu lar de realización, 

el an illo  laminador es de dos p iezas, en manera cono­

cida, y la s  dos caras externas de cada pieza del anillo 

están configuradas como superficies perfiladoras. Estas 

superficies perfiladoras pueden estar provistas de aca­

naladuras o e str ía s  extendidas oblicuamente respecto 

a l a  dirección de giro, dmbas partes del anillo pueden 

estar unidas entre s í  por to m illo s y a l mismo tiempo 

trabadas con un rodete o saliente del anillo  de roda­

dura externa.

Otras particularidades del invento pueden verse 

por el examen del dibujo que sirve de ejemplo. En este

dibujo:

l a  figura 1 muestra un rodillo  oonforme a l in­

vento, en corte, y

la  figura 2 es un corte del an illo  laminador 

por la  lín ea 11-11 de la  figura 1.

El rodillo  libremente suspendido de la  matriz 

de t r e f i la r  presenta en el centro dn perno -1-, asen­

tado en la  palanca oscilante -2-, doblada aproximada­

mente en ángulo recto, y asegurado por una tuerca -10-. 

Sobre este perno -1- está montado un manguito de asien­

to -11-, que se puede tensar firmemente en l a  palanca 

oscilante -2- apretando la  tuerca -10-. Sobre el man­

guito de asiento -11- se hallan unas agujas -3-, sobre 

la s  cuales e stá  montado en forma g ira to r ia  un an illo  

de rodadura externa -4-. Dos discos la te ra le s  -12-, 

aplicados frontalmente sobre el manguito de asiento,



retienen el manguito de asiento -11-, la s  agujas -3- 

y el anillo de rodadura externa -4-, en sentido ax ial.

Sobre e l anillos de rodadura externa -4- e stá  

dispuesto un an illo  laminador -5-, que puede ser de 

una o varias piezas en forma f i j a ,  pero cambiable. Es­

te an illo  laminador -5- se compone ventajosamente de 

acero a l  cromo de a lta  calidad, a f in  de asegurar un 

buen perfilado. El an illo  de rodadura externa, en cam­

bio, puede ser de acero más barato, jga que no está  ex­

puesto a esfuerzos tan grandes.

Es ventajoso que la s  superficies de trabajo 

-6- y -7- del anillo laminador -5- de dos piezas están 

provistas de Chaflanes -8- en los lados; el ángulo de 

posioión de lo s  chaflanes puede ser el que se quiera 

y su superficie puede ser recta  o arqueada. En los lu­

gares en que contactan la s  dos mitades del an illo  se 

produce una conoavidad, en la  cual queda encauzado el 

producto semimanufacturado durante e l laminado.

Para dar a l rodillo  mayor posib ilidad de ap li­

cación, lo s chaflanes -8- de cada lado pueden ser d is­

tin tos, de modo que se obtenga, segán se e l i ja ,  una 

acanaladura para alambres del gados o para acero para 

construcciones, más grueso.

Las dos partes del an illo  están unidas entre s í  

por torn illo s -9- y a l  mismo tiempo por trabazón con 

un saliente o rodete -13- del anillo de rodadura exter­

na -4-.

Para qiie el semimanufacturado que se lamina re-



ciba a l  mismo tiempo un p e r f i l ,  l a s  su p e rfic ie s  p e r f i l a ­

doras están  p ro v ista s  de e s t r ía s  y f i l e t e s  -14- exten­

didos oblicuamente respecto a l a  d irección  de g iro , e s ­

t r í a s  y f i l e t e s  que imprimen el semimanufacturado du­

rante e l  laminado.

Serán independientes d e l ob jeto  de l a  invención, 

lo s m ateria les empleados en l a  construcción de lo s  d is ­

tintos elementos que l a  integran, formas y dimensiones 

de lo s  mismos y cuantos d e ta lle s  accesorio s puedan pre­

sen tarse , siempre y cuando no afecten  a su esen cialidad .

N 0 i  A

Se re iv in d ica  como objeto de l a  presente patente 

de introducción:

1. Perfeccionamientos en m atrices de t r e f i l a r  

para semimanufacturados, por ejemplo v a r i l l a s  p e r f i l a ­

das, cuyos r o d il lo s  están d ispuestos en&rma libremen­

te g ir a to r ia ,  sobre co jin etes de agu jas, en palancas 

o sc ila n te s  regu lab les por medio de to rn illo s  de presión  

y dobladas aproximadamente en ángulo re c to , c a ra c te r i­

zados por e l hecho de que lo s  r o d i l lo s ,  junto con sus 

co jin e te s de agujas están formados como una unidad de 

construcción, o sea  que se componen de un manguito de 

asiento asien to  in te r io r , que puede ten sarse  en l a  pa­

lanca o sc ila n te  apretando l a  tu erca  del perno y que



lleva agujas montadas encima, de nn anillo  de rodadura 

externa que g ira  sobre la s ' agujas, y de un anillo l a ­

minador, de una pieza o de varias p iezas, dispuesto de 

modo f i jo ,  pero fácilmente amovible sobre el anillo 

de rodadura externa, hallándose el manguito de asiento, 

la s  agujas y e l m illo  de rodadura externa oontenidos 

axilmente por dos discos la te ra le s aplicados fron tal­

mente oon ti* a el manguito de asiento.

2. Perfeccionamientos m matrices de tr e f i la r  

para semimanufacturados, por ejemplo v a r illa s  p e r fila ­

das, en conformidad con la  reivindicación 1, caracte­

rizados por el hecho de que el anillo  laminador es de 

dos piezas, y la s  caras externas de cada una de la s  

dos piezas están configuradas con superficies p e r fi­

ladoras.

3. Perfeccionamientos en matrices de tre f i la r  

para semimanufacturados, por ejemplo v a r illa s  p e r fila ­

das, en conformidad con la  reivindicación 2, caracteri­

zada por el hecho de que la s  superficies perfiladoras 

están provistas de estrías tendidas oblicuamente en la  

dirección de giro.

4. Perfeccionamientos en matrices de tre fila r  

para semimanufacturados, por ejemplo v a r illa s  p e r fila ­

das, en conformidad con la  reivindicación 2, caracteri­

zados por el hecho de que la s  dos piezas del an illo  es­

tán unidas entre s í  por torn illos y a l  mismo tiempo por 

trabazón con un rodete salien te del an illo  de rodadura 
externa.



5. Perfeccionamientos en matrices de tr e f i la r  pa­

ra semimam facturados, por ejemplo v a r illa s  perfiladas.

La presente memaria descriptiva consta de siete 

hojas fo lla d as, escritas a máquina por una so la  cara. 

Barcelona, a 3 de junio de 1960.
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