
P A T E N T E
D E

I N T R O D U C C I O N

a favo y de Don Karl FUHR, de nacionalidad alemana, r e s i­

dente en Horn/Lippe (Alemania), por "MATRIZ DE TREFILAR 

CON VARIOS RODILLOS LOOOS EN ASIENTOS INDIVIDUALES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere  a nna matriz de t r e f i ­

la r  para semimanufaoturados, por ejemplo barras p e rfi­

ladas, con v ario s rod illo s montados para g irar libremen­

te en asientos individuales configurados en forma de 

5. horquilla, lo s cuales encierran entre s f  el p e r fil md- 

v il  que se p e r fila , para lo  cual la s  piezas de asiento, 

movibles por medio de to m illo s  de presida, están d is­

puestas en una placa de base comiln y en tomo a una 

gufa para l a  pieza de trabajo dispuesta en dicha placa 

de base.10
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E l invento consiste  en el hecho de que la s  p ie ­

zas de asien to  para lo s  r o d illo s  están  formadas por pa­

lancas o sc i la n te s , d ispuestas para  bascu lar en l a  p laca  

de base y que se apoyan en e s ta  p laca  de base contra l a  

acción compresora de lo s  ro d illo s , para  lo  cual l a s  pa­

lancas o sc ila n te s  están dobladas en ángulo, con d isp o si­

ción de su punto de giro  en el v é r t ic e , y presentan en 

e l extremo de una de sus brazos lo s  r o d il lo s ,  mientras 

en e l extremo d e l otro brazo presentan to rn illo s  regu­

ladores en contacto con la  p laca  de base.

E sta  configuración de l a  m atriz de t r e f i l a r  se  

d istin gue por su se n c ille z , exactitud, y por l a  capaci­

dad de r e s is te n c ia  de su asentamiento de r o d illo s  y d is ­

p o sitiv o  de regulación, y tiene l a  v en ta ja  de l a  f á c i l  

a c c e s ib ilid a d  a lo s  to m illo s  regu ladores, por lo  que 

es muy f á c i l  de manejar en e l  trab a jo , lo s  r o d illo s  se 

pueden desmontar fácilm ente de l a  p laca  de base, y por 

o tra  p arte  son da una graduación muy p re c isa  y se pue­

den regu lar  bajo presión de e stira d o . La nueva matriz 

de t r e f i l a r  es muy compacta, de modo que se puede a lo ­

ja r  en e l reducido espacio de que se  dispone en lo s  t r e ­

nes de barras redondas y v a r i l l a s .

Se ha propuesto ya  en la s  máquinas laminadoras 

de p e r f i le s  e l graduar e l in te r s t ic io  entre lo s  ro d illo s  

movedizos, bajo oarga de r o d il lo , por medio de un motor 

e sp e c ia l y a trav és de un engranaje h e lic o id a l y un s i s ­

tema de palan cas. Además, en lo s  d isp o s it iv o s  para t r e ­

f i l a r  alambres se  conoce e l configurar como palancas



oso&a&tes la s  piezas de asiento de lo s  rod illo s con el 

fin  de f a c i l i t a r  su desmontaje de la  placa de base.

En el dibujo se ha representado un ejemplo de 

realización del Invento. En e s te  dibujo:

la  figu ra  1 muestra la  nueva matriz de t r e f i la r  

en representación esquemática;

la s  figuras 2 a 5 son ejemplos de realización 

de lo s rod illo s y de su posición en e l laminado de los 

diversos p e r file s .

Por el centro de la  placa reonda de base a , que 

sirve de sostán para lo s üaballetes b, de lo s  rod illo s, 

se e s tira  e l alambre o l a  v a r illa  que se ha de configu­

rar, por medio de una máquina estiradora. En los caba­

lle te s  -b de lo s  ro d illo s están montadas en pernos g i­

ratorios c. la s  palancas angulares d, en forma de hor­

qu illa , que tienen montados en un extremo lo s rod illo s 

e., por medio de cojinetes de agujas, y en e l otro ex­

tremo to rn illo s reguladores f  que se apoyan contra la  

placa de base a.

Retirando o aflojando lo s  to m illo s reguladores 

f  se cambian de posición la s  palancas oscilantes d y 

en consecuencia lo s  rodillos e, con lo que se hace más 

estrecho o más amplio e l in terstic io  de los ro d illo s .

Las figuras 2 a 5 presentan varias configuracio­

nes y posiciones de lo s  rod illo s durante e l laminado de 

diversos p e r file s . En los ejemplos de realización de la s  

figuras 2 y 3 se lamina un p e r fil  cuadrado. El laminado 

se efectáa aquí con dos rod illo s anchos -g- y dos rodi-



10.

15.

2 0.

lo s angostos h. Esta modalidad de realización tiene 

la  desventaja de que cuando se ha de laminar un c a li­

bre notablemente agror, pueden permanecer lo s mismos 

rodillos g_, pero hay que su bstitu ir  por otros lo s  ro­

d illo s h para que el in terstic io  í  entre los rod illo s 

no resu lte  demasiado grande. Esta desventaja se ev ita 

en la  disposición de lo s ro d illo s según la  figura 3 por 

e l hecho de que aquí lo s rod illo s corren siempre muy 

cercanos por un borde en la s  más variadas secciones. Pe­

ro en este oaso los rodillos k y 1 deben de poderse re­

gular también en el sentido a x il .

S i se ha de laminar un p e r fi l  semicircular ( f i ­

gura 4 ), debe labrarse en un rod illo  un p e r fil corres­

pondiente, mientras el rodillo  opuesto es un rodillo l i ­

so normal, taL como se emplea también, por ejemplo, en 

e l laminado de piezas cuadradas. Los dos rod illos g  y 

n, que en este caso no se necesitan, se retiran hacia 

atrás aflojando los to m illo s reguladores g,.

Si se ha de laminar un p e r fil  triangular ( f i ­

gura 5 ), se saca un caballete b, con la  palanca oscilan­

te d y el rodillo ,e, correspondientes y se disponen los 

demás rodillos en ángulo de 1208 unos respecto a otros 

en la  placa de base.

Labrando en los rod illo s lo s p erfile s  correspon­

dientes y disponiendo lo s  rod illo s en la  forma convenien­

te unos respecto a otros, es posible laminar lo s p e r fi­

le s más d istin to s.

Se s o l ic i t a  protección de patente para lo s obje-



tos de la s  reivindicaciones 2 a 5 tínicamente en combi­

nación con e l objeto de l a  reivindicación principal, 

pero sin pretender ningtín derecho sobre e llos independien­

temente.

N O T A

5 . Se reivindica como objeto de la  presente patente

de introducción:

1. Matriz de t r e f i la r  con varios rod illos locos 

en asientos individuales configurados en horquilla, cu­

yos rodillos encierran entre s f  e l p e r f i l  móvil que se 

10. p e r fila , para lo  cual la s  piezas de asiento, movibles 

por medio de to rn illo s de presión, están dispuestas en 

una placa oomtín de base y en torno a una gufa para l a  

pieza de trabajo dispuesta en dicha placa de base, ca­

racterizada dicha matriz por el hecho de que la s  piezas 

15. . de asiento para lo s rod illos están formadas por palan­

cas o sc ilan tes, dispuestas para bascular en l a  placa 

de base y que se apoyan en e s ta  placa de base contra 

l a  acción de presión de lo s ro d illo s, para lo cual la s  

palancas oscilantes están dobladas en ángulo, oon d is-  

20. posición de su punto de giro en el vórtice, y presentan

en el extremo de uno de sus brazos lo s  rod illos, mien­

tras en el extremo del otro brazo presentan to rn illo s 

reguladores en contacto con la  placa de base.



2. Matriz de t r e f i la r  con varios rod illo s locos 

en asientos individuales, en conformidad con la  reivin- 

dioacidn 1, caracterizada por e l hecho de que los ro­

d illo s están provistos de cojinetes de rodillos o de agu& 

ja s .

3. Matriz de t r e f i la r  con varios rodillos locos 

en asientos individuales, en conformidad con la s  reiv in­

dicaciones 1 y 2, caracterizada por dos pares de ro d illo s 

dispuestos entre s f  en ángulo de 90*?, de lo s cuales un 

par se compone da rod illos cuyas superficies de trabajo 

están ajustadas en anchura á l  p e r fi l  que se ha de lami­

nar en cada caso, mientras e l otro par se compone de ro­

d illo s  son superficies de trabajo de mayor anchura, per­

manente, para guiar lateralmente los rod illo s más angos­

tos.

4. Matriz de t r e f i la r  con varios rod illos locos 

en asientos individuales, en conformidad con la s  reiv in ­

dicaciones 1 y 2, caracterizada por cuatro rodillos igua­

le s  con ejes dispuestos entre s f  en ángulo de 909, que 

pueden trasladarse  en sentido ax il y están dispuestos

de manera que cada rodillo  toca con mía parte de su  su­

perficie  de trabajo, a l rodar, una parte de la  superfi­

cie la te ra l del rodillo siguiente.

5. Matriz de tr e f i la r  con varios rod illos locos 

en asientos individuales.

Todo ello  segiih queda descrito y reivindicado 

en l a  presente memoria descriptiva, l a  cualconsta de
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s ie te  hojas fo liadas, e sc r ita s  a máquina por una so la  

de sus caras.

Barcelona, a 31 de mayo de 1960.

Karl FUHR
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