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INTRODUCCION

a favor de Don Karl FUHR, de nacionalidad alemana, resi-
dente en Hozn/Iippe (Alemenia), por "MATRIZ DE TREFILAR
CON VARIOS RODILLOS LOGOS EN ASIENT0S INUIVIDUALES®,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Egte invento se refiere a una matriz de trefi-
lar pars semimanufecturados, por ejemplo barras perfi-
ludas, con varios rodillos montados para girar lilremen~
te en asientos individuales counfigurados en forma de
5. horguilla, los cuales encierran entre sf el perfil md-

vil que se perfils, para lo cual las piezas de asiento,
movibles por medlo de tommillos de presidn, estdn dis-
puestas en una placa de base comvn y en tormo a una

gufa para la pieza de trabajo dispuesta en dicha placa

10, de base,
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El invento consiste en el hecho de que las pie-
zas de esiento para los rodillos estdn formadas por pa~
larcas oscilantes, dispuestas para be:scula.r en la placa
de base y gue se apoyan en esta placa de base contra la
accidn compresora de los rodillos, para lo cual las pa-
lancas oscilantes estdn dobladas en dngulo, con disposie
cidn de su punto de ziro en el vértice, y presentan en
el extremo de unae de sus brazos los rodillos, mientras
en el extremo del otro brazo presentan tormillos regu-
ladores en contacto con la placa de pase.

Egta configuracidn de la matriz de trefilar se
distingue por su sencillez, exactitud y por la capaci~-
dad de resigtencia de su asentamiento de rodillos y dis-
positivo de regulacidn, y tiene la ventaja de la f4cil
accesibilidad a los tornillos reguledores, por lo gue
es muy f4eil de menejax en el trabajo. Los rodillos se
pueden desmontar fdcilmente de la placa de base, y por
otra parte son de unz graduacidn muy ﬁrecisa ¥ Se pue=
Gen regulsar bajo presidn de estirado, La nueva matriz
de trefilear es mmy compacia, de modo gue se puede alo~
jar en el reducido espacio de que se dispone en los tre-
nes de barras redondas y varillas.

Se ha propuesto ya en les mdquinas laminadoras
de perfiles el graduar el intersticio entre los rodillos
movedizos, bajo carga de rodillo, por medio de un motor
especial y a través de un engranaje helicoidal y un sis-
tema de palancas. Ademds, en los dispositivos para tre-

filar alambres se conoce el configurar como palancas
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oscilafites las piezas de asientw de los rodillos con el

fin de facilitar su desmontaje de lu placa de base.

En el dibujo se ha representado un ejemplo de
realizacion del invento. En este dimjo:

la figura 1 mestra la nueva matriz de trefilar
en representacidn esquendtics,;

las figuras 2 8 & son ejemplos de realizacidn
de los rodillos y de su posicida en el laminado de los
diversos perfiles.

‘ Por el centro de la pleca reonda de base g, que
sirve de sostén para los dbaballetes b de los rodillos,
se estira el alambre o la varilla que se ha de configu-
rar, polr medio de una mdquina estiradora. En los caba-
lletes ~b de los rodillos estdn montadas en pernos gi-
ratorios ¢ les palancas angulares d, en forma de hor=-
quilla, que tienen montados en un extremo los rodillos
e, por medio de cojinetes de ggujag, y en el otro ex~
tremo tornillos reguladores £ que se ai)oyan contra la
placa de base g.

Retirando o aflojando los toxnillos reguleadores
f se cambian de posicidn las palancas osciluntes 4 y
en consecuencia los rodillos g, con lo gue se hace mds
estrecho o méds amplio el intersticio de los rod'illos.

lag figuras 2 a 5 presentan varies coufiguracio-~
nes y posiciones de los rodlllos durante el laminado de
divergsos perfiles. En los ejemplos de realizacidn de las
figuras 2 y 3 se lamina un perfil cuadrado. El laminado

ge efectda agul con dos rodillos anchos ~g~ y dos rodi-
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los angostos h, Esta modalidad de realizacidn tiene

la desventaja de gque cuamdo ge ha de laminer un cali-
bre rotablemente mgyor, pueden permanecer los mismwos
wdillos g, pero hay que substituir poxr otros los ro~
dillos h para que el intersticio i entre los rodillos
no resulte demusiado grande. Esta desventuja se evi‘qa
en la disposicidn de losg rodillos segun la figara 3 pox
el hecho de gue agud log xodillos coxrren siemple muy
gercanos por un borde en las mds variadas secciores. Pe-
ro en este 0aso 1os rodillos k y 1 deben de poderse re-
gler tzmbién en el sentido axil,

31 se ha de luminar un perfil semicircular (fi-

gure 4), debe labrarse ea un rodillo un perfil coires-

~ pondiente, mientras el rodillo opuesto es un rodillo 1i-

so normal, tel como se emplea también, por ejemplo, en
el laminado de piezas cuadradas. Los dos rodillos m y
n, que en este caso no se necesitan, se retiran hacia
atrds eflojando los tormillos reguladores f.

81 se ha de laminar un perfil triangular (fi-

_gura 5), se saca un caballete b oon la palencs osoilan~

te d y el rodillo g correspondientes y se disponen los
demds rodillos en dngulo de 1202 unos respecto a otros
en la placa de base,

Labrendo en los rodillos los perfiles correspoun-
dientes y dlsponiendo los rodillos en la forma convenien~
te unos respecto a otros, es posible laminar los perfi-
les mds distintos.

Se solioita proteccion de patente para los obje-
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tos de las reivindiocaciounes 2 a 5 dnioa.mente en combi-
necidén con el objeto de la reivindicacidn principal,

pero sin pretender ningdn derecho sobre ellos independien-

temente.,

NOTa

Se reivindioa como objeto de la presente patente
de introduccidn:

L. Matriz de trefilar con varios rodillos locos
en asientos individusles configurados en horquilla, cu-
yos rodillos encierven entre sf el perfil mdvil que se
perfila, para lo cual las piezas de asiento, movibles
por medio de tornillos de presidn, estdu dispuestas en
unz placa comin de base y en toruno a una gufa para la
pieza de trabajo dispuesta en dicha placa de base, ca-

racterizada dicha matriz poxr el hecho de que 1las piezsas

. Ge asjento para los rodillos estdn formadas por palan~

cas oscilaentes, dispuestas pera bascular en la placa
de base y que se apoyan en esta placa de base conftra
la gocidn de presidn de los rodillos, para lo cual las
palancas oscilantes estdn dobladas en dngulo, oon dis-

posicidn de su punto de gilxo en el vértice, y presentan

en el extremo de uno de sus brazos los rodillos, mien-
tras en el extremo del otro brazo presentan tornillos

reguladores en contacto con la placae de base,
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2, Mgtriz de trefilar con varios rodillos locos
en asientosg individuales, en conformidad con la reivin-
dicacidn 1, caracterizada por el hecho de que los ro=-
dillos estdn provistos de cojinetes de xodillos o de agup
Jjas.

3, Matriz de trefilar con varios rodillos loocos
en asientos individuales, en conformidad con las reivin-
ddocaciones 1 y £, caracterizada por dos pares de rodillos
dispuestos entre sf en dugulo de 909, de los cuales un
par se compone de rodillos cuyas supexfiocies de trabajo
estdn ajustadas en anchura al perfil gque se ha de lami-
ner en cada caso, mientras el otro par se coupone de ro-
dillos son superficies de trabajo de mayor eanchura, per-
manente, pare gular lateralmente los rodillos mds angos-

tos.

4, Matriz de trefilar con varios rodillos locos
er ssientos individuales, en conformidad con las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizada por cuatro rdillos igua-

les con ejes dispuestos entre st ez dnguwlo de 90%, que

pueden trasladarse en sentido axil y estén dispuestos

 de mmera gque cada rodillo toca con una parte de su su-

perficie de trabajo, &l rodar, ung parte de la superfi-

cie lateral del rodillo siguiente.
§, Matris de trefilar con varios rodillos locos

en ssilentos individuales,

Todo ello segUn queda descrito y reivindicado

en la presente memoria descriptiva, la cualconsta de
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siete hojas foliedas, escritas a mdquina por uue sola
de sus caras,

4Barcelona, a 31 de mayo de 1960,

Kerl FUHR N
Pe&o ";// } ,_,_.,-f” v ,;:)
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