IiE{ORIA DESCRIPILIVA
para solicitar
PATENTE DE IHNTRODUCCIOHN
em
ESPAIlA
por DIiEZ allos
por YpROCEDIMIEE TO DE FABRICACION DE BO -
ILAS PARA GASES 4 PRESION™
4 hombre de: ' ' \
HMAWEFACTURAS HETALICAS MADRILEIlAS, S. 4.,
entidad de nacionalidad espafiola,
domicilindg en:
MADRID, Teniente Coronel loreiia, 26
K RN K N KRN M M o ERE NS NN R R AR AR REEERL o i et AL
El objeto de ls presente solicitud de patente
de introduccidn, se refiere a un procedimiento de fabri-
cacidn de botellas para gases a presidn, no conocido ni
divulgado en Espaila, pero sf utilizado en Francia, pais

del que proviene la fuente de informacibn consistente
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en datos aportados por la entidad "Etablissement FAUVENT-
GIRELT". |

' Este procedimiento tiende a conseguir de manera -
répida, f4cil de ejecutar y econdmica botellas o envases
para gases a presidn, especialmente hidrocarburos y con-
cretauente butano, ds sbsoluta seguridad, sin poros, fisu-
ras ni escapes posibles.

Il procedimiento consiste en esencia en presen-
tar dos medios cuerpos cilindricos con fondo ovalado, obte~
nidos por estampado en chapa de acero, uno de los cuales
presenta incremento de didmetro en su 5orde para determi-
nar enchufe en la otra mitad, realizéniose la unidn por
goldadura mediente un snillo de material de aportacidn
que se sitfa en la unidn, slendo este anillo de mgtarial
fusible a mds baja temperatura que la chapa, con lo quae,
con adicidn de un fundente, se puede introdicir en um hor-
no caldeado a unos 1,1802 ¢. con lo que el anillo se fun~
de y produce una soldadura integral continua,

Como fundente se emplea preferentemente una mez-
cla de tetraborato sédico con 4cido bérico fundidos, aun=
que tembidn puede emplearse esta mezcla en solucidn, en
cuyo caso se impregna cuidadosemente las superficies a
soldar evitando que gueden puntos sin cubrir,

El anillo de material de gportacidén se empleard
en forma de redondo, chapa y &ranulado y se compondrd de

| tobre eleoctrolitico (99’9 % Cu.)

Cobre dexosidado (999 % cu. ; 0°0R7 4 P.)

Iatén 60 /40 (60 S Cu. ; 40 ¢4 =.)

Iatén naval (60 % Cu. ; 0775 sn. ; 39’25 zn.)

Para la fusidn pueds emplearse
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b.=- horno

c.~ caldeo por induccidn

d,- inmersidn en bafio de sales o metdlico

e,~ calentaniento por resistencia

L.~ arco eléctrico

g.~ empleo de material de sportacidn fundido

Preferentelente se empleard el procedimiento de
fusidn por hormo que tendrd control sutomdtico de tempe-
Tetira y equipo arxiliar para mantener uha atudsfera Tre=
ductora o protectora. |

‘Ia temperatura indicada es para cuando se utili-
za cobre, 'Si se emplean mgteriales de més bajo punto de
fusién, la temperatura serd menor.

I el adjunto plano se ha representado una bote-
lla, en seccidn, obtenida por el procedimiento de que so
trata.

Se gprecian los dos semicuerpos (1) y (2) uni-
dos por solapado y por dotacidn del anillo (3) de mate-
rial de aportacidn, tal como se ha descrito,

Una vez terminada la soldadura se afladen la
base (4), las asas (5) y (6) y la boca de carga (7).

r Descrito suficientemente el objeto de la pre-
sente solicitud, asi como la mesnera de Tealizarlo précti-
canente, debe hacerse constar que es suscepiible de cua-
lesquiera modificaciones de detalle que no alteren su fun-
damento.

-~ HO T4 -:
Ios puntos de invencidén no propila, ni nueva,

pero no establecida nl precticada en Espafla, que se pre-
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sentan para que sean objicbe de wsbs patente de introducecidn,
en Espaila, por diez afos, son los sigulentes:

12.- Procedimiento de fabricacién de botellas
Para gases a presidn, caracterizado por que se estampa la
botella en dos mitades complementarias constitutivas de
cuerpos huecos, de revolucidn, presentando uma de estas
mitades un sumento periférico de didmetro en su boca me-
diante los cuales enchufa en la otra mitad, realizdndose
la unién mediahte un anillo de material de aporTtacidén cong

tituido por

R4

Cobre electrolitico (9579 % de Cu.)

Cobre dexosidado (9979 o Gu.; 0’087 % P.)

Latdn 6040 (60 ¢ Cu.; 40 4 zn.)

Latdn Neval (66 % Cu.; 0°75 94 sn,; 39°25 4 zn,)
deapuds de'colocar el cualse introduce el envase en un hor-
no elevando la temperatura hasta 1.1202 C. por caldeo eléc-
trico, combustible sélido, 1{quido o gaseoso y mantenidndo-
la hasta total fusidn del anillo de material de aportacién
tras de lo que se extrae, deja enfriar y se dota de asas
¥ boca de carga. .

89,- Procedimiento de fabricacidn de botellas
para gases a presién, caracterizado por que para la fu-
sidn se utiliza fundente compuesto tetraborato sédico fun-
dido mezclado con dcido bdrico.

32,- Procedimiento de fabricecidn de botellas
para gases a presidn, cavacterizado por el empleo del fun-
dente en solucidn, con el gue se pintan las superficies a
soldar, perfectamente agjustedas, tenisndo culdado de que
no queden puntos sin cubrir,

4¢2,~ Procedimiento de fabricacidn de botellas
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bara gases g presidn, caracterizado por que el material
de aportacidn ge emplea en redondo, Chapa ¥ gramilado.

52,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BOTEILAS
PARA GASES 4 PRESION'. -

Tal y cano.se ha descrito en la memoria Que an-
tecede, representado en el dibujo que se acoupalia ¥ para
los fines que se han especificado.

Gonsta la presente memoria descriptivae de Cuatro
hojas escritas a méquina por una sola cara.

Madrid, 11 de Junio de 1960
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