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C E R T I F I C A D O  
D E

A D I C I O N

por  "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL Na 252.173" 
por "PROCEDIMIENTO CON EL DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA EL 
REVESTIMIENTO DE SUPERFICIES DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION", a 
favor de l a  firm a INTERPLAC, S .L ., dom ic iliada en BARCELONA, 
C alle Urge¡L, ns 5 5 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l p re se n te  c e r t i f ic a d o  de ad ic ió n  se r e f i e r e  a unas 
m ejoras en e l  o b je to  de l a  p a te n te  p r in c ip a l  na 252.173, por 
"Procedim iento con e l  d isp o s it iv o  co rrespond ien te  para e l  r e ­
vestim ien to  de s u p e r f ic ie s  de elem entos de co n s tru cc ió n " .

En l a  p a te n te  p r in c ip a l  se re iv in d ic ó  un d isp o s it iv o  
que c o n s is t ía  en una s e r ie  de c a je t in e s  s u e l to s ,  enlazados 
en tre  s í  por t i r a s  constituyendo en conjunto en panel apropiado 
p ara  se r  colocado sobre la  su p e r f ic ie  a r e v e s t i r ,  en e s te  caso 
lo s  c a je t in e s  quedan d is ta n c ia d o s  e n tre  s í .s a l ie n d o  e l  m ate­
r i a l  adheren te  por e n tre  la s  ju n ta s  de lo s  c a je t in e s ,  formados10.



5 883 8 '
por la  lo n g itu d  de la s  t i r a s  de un ión .

En una v a r ia n te  de re a l iz a c ió n , lo s  c a je t in e s  de forma 
p o lig o n a l adecuada, y en m etal o m a te ria  p lá s t i c a ,  con sus bor­
des v u e lto s  son d isp u esto s uno a con tinuación  de o tro  p a ra  su  
co locación sobre la  pared a r e v e s t i r ,  p a ra  e l lo  se procede a 
adosar sobre la  cara de los. mismos opuesta a aq u e lla  en l a  que 
se levan tan  lo s  bordes doblados, o sea la s  caras ex te rn as  o 
v is ta s  una vez efec tuado  e l  re v e s tim ie n to , una lámina de so ­
p o rte  que la s  cubre en conjunto y que se  une a e s ta s  p iezas  
m ediante adhesivo adecuado.

El panel obtenido es f i ja d o  y colocado a p re s ió n  sobre 
la  s u p e r f ic ie  a r e v e s t i r  en la  que previam ente se le  ha co lo ­
cado la  masa aglom erante. De e s ta  forma una vez fraguado queda 
e l  re v estim ien to  efec tuad o , bastando r e t i r a r  l a  lám ina de so ­
p o rte  d e l panel colocado.

G racias a e s te  sis tem a se pueden form ar p ane les cons­
tituyendo  mosaico en d is t in to s  co lo rid o s  y d is t in to s  m a te r ia ­
le s  en sus p a r te  u n i ta r ia s  o c a je t in e s ,  que p a ra  una mayor 
f a c i l id a d  de fa b r ic a c ió n  serán  p referen tem en te  a b ie r to s  por 
sus cantos de bordes doblados.

.. Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  ex p lic ac ió n , se acompaña a
la  p re sen te  memoria una lámina de d ib u jo s , en l a  que se ha 
rep resen tad o  un caso de r e a l iz a c ió n , que se c i t a  a t í t u l o  de 
ejem plo.

En e l  d ib u jo :
La fig u ra  1, m uestra una p iez a  o c a je t ín  en p e rsp ec ­

t iv a .
La f ig u ra  2, m uestra e l  c a je t ín  en secc ión  t r a n s v e r s a l .
La f ig u ra  3? m uestra en p e rsp e c tiv a  e l  panel formado

con l a  lám ina adherida  parc ia lm ente  lev a n tad a .
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¿á ^La f ig u ra  4, es una v is ta  en secc ión  tra n s v e rs a l  
y ex te rn a  d e l p an e l, en e l  momento de su co locac ión .

La f ig u ra  5, m uestra e l  p an e l colocado en e l  momento 
de se p a ra r l a  lám ina de sopo rte .

Haciendo re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s ,  es de observar un 
c a je t ín  1, como p ie z a  u n i ta r ia  d e l p an e l, e l  cua l p re se n ta  unos 
bordes doblados 2, a b ie r to s  por sus can tos 3 . E stas p iezas  
se colocan ju n ta s  t a l  como puede a p re c ia rse  en la  f ig u ra  3; 
pasando luego a c u b rir  e l panel formado con la s  mismas con 
una lám ina de soporte  4 que se s o l id a r iz a  a lo s  c ita d o s  c a je ­
t in e s  1 por su ca ra  a n te r io r  m ediante un adhesivo adecuado.

E l panel a s í ob ten ido , de la  forma y dimensiones más 
adecuadas a la  su p e r f ic ie  o se c to r  de su p e r f ic ie  5 a c u b r ir ,  
se a p lic a  sobre é s ta  p rev ia  p rep arac ió n  de la  misma con una 
capa de aglom erante apropiado 6, en l a  que después se h incan  
lo s  bordes doblados 2 de lo s  c a je t in e s  1 por p re s ió n  sobre 6 .

Luego de fraguado e l  aglom erante 6, se procede a 
sep ara r l a  lám ina de soporte  4 , re su ltan d o  l a  su p e r f ic ie  5 
to ta lm en te  re v e s t id a  por la s  p ie z a s  1, que form arán como un 
pequeño mosaico del co lo r y forma deseado.
, Se comprende fác ilm en te , que aún cuando en e l  ejemplo

rep resen tad o  la s  p iez as  1 adoptan un contorno cuadrangu lar, 
podrían  de la  misma manera ten e r cu a lq u ie r o tro  contorno po­
lig o n a l de formas com plem entarias, o e s ta r  c o n s ti tu id a s  por 
dos o más formas que se complementaran en tre  s í ,  s in  que por 
e l lo  se a l te r a s e  l a  e sen c ia lid ad  de la  invención .

La invención , dentro  de su e se n c ia lid a d , puede se r 
llev a d a  a l a  p r á c t ic a  en o tra s  formas de r e a l iz a c ió n , que d i­
f ie ra n  en d e ta l le  de l a  ind icada  a t i t u l o  de ejemplo en l a  
d e sc rip c ió n , a la s  cua les a lcan za rá  igualm ente l a  p ro tec c ió n
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^  'ó  ^  8que se recab a . Podrá, pues, c o n s tru irse  en cu a lq u ie r forma y 
tamaño, con lo s  m a te ria le s  más adecuados por quedar todo e l lo  
comprendido en e l  e s p í r i tu  de la s  re iv in d ic a c io n e s .

N O T A

Hecha l a  d escrip c ión  del p re se n te  invento se d ec la ran  
como nuevas y de p ro p ia  invención la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io ­
nes:

1. M ejoras en e l o b je to  de la  p a te n te  p r in c ip a l  
na 252.173 por "procedim iento con e l d isp o s it iv o  co rrespond ien ­
te  p ara  e l  re v e s tim ie n to  de s u p e rf ic ie s  de elem entos de cons­
tru c c ió n , que se c a ra c te r iz a  esenc ia lm en te , porque en l a  p r i ­
mera fa se  del procedim iento  se  procede a l a  form ación de un 
d is p o s i t iv o , que co n s is te  en un conjunto de p iez a s  o c a je t in e s  
p o lig o n a le s  que co n s titu y en  un panel de dimensiones ap ro p ia - 
das p a ra  su f á c i l  co locación , cuyas p ie z a s  t ie n e  una super­
f i c i e  p lan a  o grabada con lo s  bordes v u e lto s  formando c a je t ín ,  
p referen tem en te  a b ie r ta s  por sus cantos,, y quedando todos lo s  
c a je t in e s  v inculados por su ca ra  a n te r io r  sobre una lám ina 
de soporte  común, m ediante un adhesivo adecuado, y que la  
segunda fa se  d e l procedim iento c o n s is te  en se r colocado e l  
d isp o s it iv o  o pane l sobre l a  s u p e r f ic ie  a r e v e s t i r  que se 
p rep a ra  previam ente con m a te r ia l  adecuado p a ra  f i j a c ió n ,  de 
forma que por p re s ió n  se in c ru s ten  lo s  bordes doblados de 
la s  p ie z a s  en l a  masa aglom erante, y que en una te r c e ra  fa se  
d e l p rocedim iento  y una vez fraguado e l  aglom erante se procede 
a r e t i r a r  l a  lám ina sopo rte  adherida  a la s  p ie z a s .
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2 . M ejoras, según la  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  en e l que'

10.

la s  formas de la s  p iezas  base p o lig o n a le s  son com plem entarias 
en tre  s i ,  a f in  de no d e ja r zonas l ib r e s  e n tre  la s  mismas, en­
trando a form ar p a r te  del re v e s tim ie n to , en su caso, p ie z a s  
de formas d iv e rsa s  que re s u l te n  previam ente com plem entarias.

na 252.173 por "procedim iento  con e l  d isp o s itiv o  co rrespond ien te  
p a ra  e l  re v e s tim ie n to  de s u p e r f ic ie s  de elem entos de co n s tru c -

Según se describ e  y re iv ind ica ., en la  p re sen te  memoria
que consta de cinco páginas fo lia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por 
una so la  de sus ca ra s , acompañadas de una lám ina de d ib u jo s . 

M adrid, a 11 de jun io  de 1 .960 .
INTERPLAC, S .L . 
p . a.

3 . M ejoras en e l  o b je to  de l a  p a te n te  p r in c ip a l

cion
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