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FERCHIA LESCRIPT IVA
que‘se‘presenta para unir a la sgolicitud
de
Palrsut®kE de IKVIEIEULON
formulade el 10 de Junio de 1960, com el ¢ 258.807
en '
EB3PLEA
por VEIRLE afios
& nonbre de ALRUICAN “ISCOSE CURIORMTICN, entidad norteémeri—
cena, establecids en 1617 Pemnsylvenis Boulevard, siladelfia,
Pensilvania, isstados Unidos de imérice, por:
"UN APSRATO PARA CORTAR UNA MECHA EN PIBRAS D ION-
) GITUD PRECISALENTE PREDEDZR:INADA™

Ia presente invencidn se refiere a un aparato perfeccio-
nado para cortar haces o mechas de filamentos continuos en fi-
bras cortadas.

Un objeto principel de esta invencién consiste en proveer
medios para cortar grendes meches de filementos continuos en fi-
bras corvadas de une longitud determinade con precisidn,

Ctros y nuevos objetos, caracteristicas y ventsjas de la
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invencidn se irdn desprendiendo de la descripciln que sigue de
una fomea preferida de reélizacién de la nisme.

Con referencia ahars & log dibujos,

~ la figura 1 es un alzado leteral esquemdtico de un apa~
rato cortador para obtener fibras cortadas, segin la p‘resente ife
vencidn;

- la figura 2 es un alzado lateral esquemético por el
otro lado de la mdquina, viédndmse los medios de accionamiento
de los diversos elementos;

- la figure 3 es una viste en alzado lateral que ilusitra
ciertos detalles del mecanismo de corte;

- la figura 4 es una sececidn ilustrativa de uno de los me-
dios de gjustar la hoja fija del cortador; y

- la figura 5 es wna vista en alzado de las partes indi-
cadag en la fig. 4,yque ilustra esquendliicamente los medios para
situar la hoja fija cartante en posicidn paralels con respecto
& las hojas del drgano rotatorio de cor’cé.

Como me jor se indica en la fig. 2, el aparato camprende
un bastidor 10 que sostiens un motor 11, cuyo érbol conductor
estéd conectado por medio de une trenmmisidén 12 de cambio de ve-

locidades a una rueds o pilidn 13 de transmisidn por cadena, ¥y

Ca und rueda de engranaje conductoras 1l4. Para ajustar la trans-

migsidn 12 de cambio de wvelocidades y regular la velocidad del
pifidn 13 y de la rueda dentada conductora 14, se dispone una
manivela adecuada 15. Ia rueds dentada conductora 14 engrana
con une rueda dentada 16 fija a un &rbol 17 montado a rotacidn
al cual va fijo asinismo el Organo cortante rotatorio, designa-
do en general con el mimero 18 en las figs. 1 y 3.

Bl pifién 13 va conectado mediante una cedens de transmi-

gién 19 al pifibn de mando 20 de entrada de un dispositivo 21 de
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canbio de velocidades que ilene un pifidn de salida 22, Peara
regular la velocidad de salids del dispositivo 21 de cambio de
velocidades se dispone un pufio de nmdo 23 édecuado, Bl pifidn de
galida 22 va conectado por medio de cadenas y pifiones de iransg—

5 misién de la manera que se éespfende fécilmente de la fig. 2, a
cuatro drboles 23, 24, 25 y 26 de rodillo de alimentacidn, sien-
Go los drboles 23; 24 v 25 movidos & velocidades idénticas y el
grbol 26 a una velocidad ligeremente mayor, con el propésito que
a continuacidn se explica. ’

10 Los drboles 23, 24 y 25 van montados en cojinetes soste-
nidos por.un par de vigas 27 y 28 que formen parte del armazdn
de la maquina, y & dichos drboles ven fijados respectivamente
unos rodillos de transporte 29, 3C y 31. A las vigas 27 y 28
van articulades dos vigas superdores 32 y 33 por medio de unos

15 elementos 34 y 35 y unos pivotes holgados 36 y 37, llevando es~
te par superior de vigas unos cojinetes que soportan a rotacidn
unos rodillos locos de transporte 38, 39 y 40 adaptados para
cooperar respectivamente con los rodillos de transporte condu-
cidos de los &rboles 23, 24 y 25. Para mantener los rodillos

20 superiores de transporie a la tensidén indicads se disponen cua-
tro dispositivos tensores 92 idénticos. Uno de estos disposi-
tivos se ilustra can detalle en la parfe suverior derecha de la
fig. 1. ¥ comprende un cilinéro 93 montado a rotacidn o articula-
do sobre la viga 28. In el interior del cilindro se pwe de des-

25 lizar un véstago 94 que a su extremo inferior lleva fijada una
arendela entre la cual y el extremo superior cerrado del cilindro
va montado un muelle 96 que oblign =l vdstago & ir hacia asbajo.
En el véstago 94 ve rogcada una tuerca 97 de modo que puede -
ajustarse a lo large de dicho véstago, y dicho véstago esté pro-

30 visto de wn pufio de mendo 98. Una vez que las vigas 32 y 33 que
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soportan los rodillos superioreé de transporte han girado hasta
lionerse en posicidn, los dispositivos tensares 92 giren esimis-
1m0 en posicidn de modo que las tvercas ajustables ©7 de los nmig-
mos cooperan en contacto con dichas viges y mantienen de ese mo-—
do los rodillos superiores de transporte contra los rodillos in-
feriores de transporte, bajo tensidbn de resorte.

Como antes se ha dicho, la presente miquina estd parti-
cularmente adaptada pars su uso con grandes mechas, al llegar
las mechas procedentes de una méquina continua de hilar. 3i bian
las miquinaes de hilar filsmentos artificiales producen filamen-
tos continuos a una velocidad sensiblemente canstante, existen,
no obstente, variaciones momenténeas en la velocidad de tales
méquines, y uno de los objetos de los rodillos de tremsporte an-
tes mencionados es el de hacer que la meciha puse a través de la
néquine cortadora a una velocid ad absolutamente canstente, ya
que, como ahora se verd, la velocidad de la mechz a su paso por
el aparato cortador es uno de los factores que detvermine la lon-
gitud de las fibras cortadas a cortar u obtener de la mecha., Al
llegar la mecha procedente de la mdquina de hilar, contiene una
importante cantided de agua, y si bien es conveniente que la me-
cha esté himeds en el momento de ser coriada, existe un valor
optimo para la cantidad de agua que e8 conveniente, y mediante
un agjuste mproplado de la separacidn existente entre los rodillos
de transporte se extrae de la meche toda cantidad de a:mae que ex~

ceda de este valor Sptimo. AL lleger la mecha procedente de la
mdquina de hilar, tiene aquella wna configurscidén méds o menos tu-
bular, y tal meche es diffcil de cortar, y pax"ciculaxﬁlen'te de
cortar de manere tal que bolos los filamentos queden cortados a
la misma longitud; por lo cual otra fﬁncién de' los rodillos de

transporte es la de aplanar o planchar la mecha en forma seme-
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jonte 2 une cinta.

Para poner la mecha en tensidn con ¢l fin de estirar los
filmmicntos, se dispone un par de irodillos de transporte 42 i 43
(véanse figs. 1y 3). Bl rodillo de transpbrﬁe 42 va fijado al

4drbol conducido 26 que estd montado par sus extremos en W par

de bloques 44 montados a deslizemienio en unas guias 45 y 46. Ll
rodillo 43 va monbado en un drbol 47 que gira en un par de bloques
de avoyo o cojinetes 48 deslizables en las gulas 45 y 46, y obli-
gado por un muelle 49 hacis una posicidn en la cusl la mechs, de-
~-signeda con el mimero 5C, es agarrada y transportada por este par
de rodillos de transporte. Como se indice en la fig, 1, la zona

de agarre de la rodillos de transporte 42 y 43 se encuentra di-
rectamente debajo de la periferis del rodillo superior de trans-—
porte 31, de modo que la meche eg llevads verticalmente hacia -
abajo por los rodillos de trensporte 42 y 43. Al paser la mecha
nds 8118 de los rodillos superiores de transporte ]Lmrizontal, es
inicialmente desviada haciz abajo por una place deflectora curva
41, nssta los rodillos de transporte 42 y 43.

il dificil lograr que la mecha se ponga en movimiento en-
tre los rodillos de trensporte 42 y 43 si s8lo wno de éstos es
conducido y para obtener una aceidn conductore positive para sm-
bog rodillos de traneporte los drboles 25 y 47 a los cuales ven
fijados log rodillos de trénspartevse proveen Ge unas ruedas den-
tadas 51 y 52, respectivamente, gue engranan entre sl de modo que
el 4rvol 47 es movido vor el érbol 26 y a la misme velocidad. Pa-
ra dar luger & un sdecuado engrane de log dientes de estas ruedas
ge disponen entre los blogues de apoyo 44 y 48 unos elementos se—
paradores adecuados {que no se representan) de manera gque uo sean
movidos por el muelle 49 & tel proximidad, uno de otro, que per-

turben el adecuado Pfuncionamiento de dichas ruedas dentadas.
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Al bajer le mecha BY procedente de 20s rodillos de trans-
porte 42 y 43, pasa por entre los labios de wn par de aspirado~
rés 53 ¥y 54 dirigidos hacia avajo. A log sspiradores 53 y 54, ¥y
a trovés de unos orificios de log tubos 55 y 56, se les suminis—
tra aire conprimido procedente de un mansntial adecusdo. £l rapi-
do movimiento del aire a travds de los lablos crea entre éstos
un édrea de bajs presién que aspira lé‘Mecha haeia ebajo, v al
cnocar contra los costados opuestds de la mecha en sentido des=
cendente el sire mentiene le mecha tenss y la sitia con preci-
sién respecto del puesto o estacibn de corte. Utilizendo los
espiradores para aituer en realidad la mecha en el punto en gue
ha de ser cortada, es posible retirar los roiillos de transpor-
te 42 y 43 evitando que esién muy cerca del puesto de corte, lo
cusl facilita la extraccibn, sin riesgo, de todo filamento roto
que pueda queder arrolledo élrededor de los rodillos de transpor-
te de vez en cuando., Asimismo, los labios de los aspiradores pue-
den situarse con regpecto al puesto de corte méds cerca de lo que
podria situvarse le zonz de agarre de los rodillos de transporte,
y asi dichos aspiradores proporcionan un mejor control de la po-
picidn de la mechz e impiden la acumulscién de filementos corta-
dos en la cara de la hoja fija.

© 1 cortadar comprende el Srgano rotativo de corte 18 an-

teg mencionado y un érgano estacionario de corte designado en

general con el mimero 57. El drgano rotatorio de carte 18 cons-
ta de un tambor 58 fijado al drbol 17, y formando un ligero én-
gulo & lo largo de dicno ftambor ge extiende una pluralidad de ho-
jag o cuchillas 59. Estas cuchillas ven fijemente sujetas en unes
renuras 60 pracficadas en la superficie del tambor 58. Cdmd de
ese modo no hay ajuste individual de las hojas 59, todas estas

hojas pueden afilarse en la nisma magnitud en un torno, estando
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dichas hojas sujetas al tembor 58.

Bl drgano estacionario de corte 57 ccuprende una hoja
sufridera 64 sujeta de modo ajustable a un extremo de una vi-
ga 65 que va articulada en el armazdn de la méquina sobre mu-
fiones 66 hechas de uns, pleza con ella. Un tormillo 67 de auto-
rretencion, de pequefio paso, se apoya contra un elemenio de tope
68 distridbuidor de carga sujeto a la carg inferior de la viga

65 en un punto préximo al pivote de las mufioneras 66, y dicho

tornillo proporcions medios pare hacer girar la vigs 65 hasta

una posicidn en la que el borde de la hoja sufridera 57 se en~
cuentra en alineacién aproximada con los filos cortentes de las
hojes giratorias 53.
Farg facilitar el paralelismo entre loes filos cartantes

de 1z hoja sufridera 57 y de las hojas giretorias 59, se habi-
lite el mecanismo que se ilustra del mejor modo en las figs. 4
v 5. &gte necsnismo comprende un espidrrego cilindrico 69 que se
extiende hacia fuera a pariir del exiremo de la viga 65 y su-
jeto a rotacidn & dicha viga como por medio de un pasedar. 70
que entre en un taladro precticado en la parte alte de la viga
¥ coopera en contacto can el interior de un surco circular T1
abierto en el espdrrago. Ia parte del espirrago gque se extiende
hacia el exterior de la viga Tiene unag escotaduras en Iados
opuestos, para oblener unas partes splanadas 72, con lo cual di-
cho espdrrazo ajusta estrechamente en el interior de vna ranura
73 que se extiende & través de una rama de la hoja sufridera

64 que tiene fomma angular. En la viga 65 y de maners gimilar
al espdrrago 69 va montado a rovacidn un espdrragoe cilindrico
74 dotado de una pzrte excéntrica 75, y dicha parte excéntri-
ca 75 ajusta estrecnamente en el interior de un ftaladro dispues~
to junto al borde de 1z hoja sufridera 64 opuesto a la ranura

73. Ia espiga 74 va provista de una parte extreaaa en cuadradi-~

- 7 -
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1lo 76 por msdio de la cusl se le puele hacer girer, para hacer
que laz parte excéntrica 75 mueve el extremo de lg hoja sufridera
64 hecie arriba o hacia abajo hasta situar el f£ilo cortante de
dicha noja en posicidn paralela con respecto =l filo de una de
lag hojas 59 del cortador giratorio, ilustrindose esta situacidn
en la fig. 5. Una vez obtenido el paralelismo deseado, en el ex~
tremo de la espiga 74 se introduce un tornillo 77 para dilabar o
ensanchar la parte cilindrica de agquella poniéndols en contacto
de aprieto con el taladro practicado en la viga 65 y reteniendo
o immovilizando la parte excéntrica 75 en su pogicidn de ajuste,
estando la espiga -74 dividida cono se indica en 7¢ para permitir
que el tornillo 77‘ 1leve s cabo esta necesaria dilatacién. Una
vez situada de ese modo la hoje sufridera 64 paralela a la hoja
59, se introducen unocs tornilles 79 para sujetarla en esta posi-
cién.

~ Para obtensr un corte limpio de todos los filementos que
fornam le mecina, el cartador se ajuste de modo que los filos de
las hojas 59 se ponen realmente en con‘tactb con el filo de la ho=
ja sufridera 64. Para lograr el mejor corte y la mds larga du~-
racidn es esencisl que el contacto embre las hojas 59 y 64 esté
ajustado con gran orecisidn, y que se mantenga el mismo grado de
contacto durante un importante periodo de tiempo. iun cusndo el
paso del 'tomillo 6’7 es muy pequelio, no se confia 8 este tornillo
el ajuste final de la posicidn de 1la hoja sufriders ya que, aun
cuand o se pudiera obbtener inicislmente la exactitud deseada, ha-
bris en los apoyos de las mufloneras 66 un jusgo u holgura inhe-
rente, suficiente pare permitir que 1ls hoja sufridersa se saliera
de su ajuste debido al continuo golpeo de las hojas 59 contra Ia
meche 50, bastante grande y tenaz, y contra ia hoja sufridera mis-

nas
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Para lograr el ajuste final de posicion de la hoja sufri-
dera 64, la viigga 65 que lleve dicha hoje, es puesta en teasidn
de modo que se desvia hacila abajo el extremo de la viga porte~
dor de la hoja sufridera. La viga 65 lleva sujeta en su parte
superior, entre el tope 68 distribuidor de carge y la hoja Su-
fridera, un érgano 80 de distribucidn de carga; y aplicando pre-
9idén 2l dérgano 80 se desvia la vige 65, sirviendo las muiloneras
66 y el tope 68 de soporte en voladizo pare dicha viga.

Al brgano 80 se le puede aplicar presién por medios mecé-
nicos, tales como un tornillo, pero es preferible utilizar a es-
te propbsito medios hidrdulicos. isi, al amazén de la méguina
gse sujeta un cilindro 81 en cuyo interior actda un dmbolo 82 do-
tado de un vdstago 83 que se apoya conbre el borde superior del
Srgano 80 de distribucidn de carga. Bn comunicacidén con el inte-
rior del cilindro 81, por encima del émbolo, hay una tuberia 84
de conduceidn de fluido procedente de un depbsito de alimenta~
cidn de fldido 85, empledndose una -banba adecuada 86 para lle-
var el fldido desde el depésito de alimentacidn 85 a la parte
superior del cilindro. BEn la tuberia 84 hay una valvula 87 nor-
melmente cerrada, y derivada par una tuberia 88 que contiene una
vélvula 89 dotada de control micrométrico, con lo cual puede re-
gnlarse con gran precisién el movimiento de fldido a travéds de
la tuberia 84. Una segunda tuberia 90 conecta la parte inferi or
del cilindro 81 al depdsito de aiimentaoién 85; e invirtiendo
el funcionamiento de la bamba 86 se puede llever fldido a tra-
vés de esta tuberfa, cuendo asi convengm, para descargar la pre-
s1én de la vige 65, abridndose la vdlvula 87 en ese momento para
pemitir el libre paso de fliuido a través de is tuberfia 84. ihore

bien, normalmente, la tuberfa 90 no funciona, y el eribolo 82 es

forzado hacia abajo por la presidn existente en la tuberia 84,
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Un mandmetro 91 indica la presién en dicha tuberia 4.

e relacidén existente ensre la desviacidn del extremo de

la viga 65 portador de la hoja sufridera 64 y la presidn en Ia

tuberia 84 puede determinarse fécilmente de modo empirico, ¥y
una vez estableclda aquells se puede hacer bajar el £ilo cor-
tante de lz hoja sufridera 64 en magnitudes determinadas con
precisidn, auwmentdndo le presibn indicads en ¢l mendmetro 91
en la magnitud necesaris paxs obbtener ila desviacidn adicimal
degeads de la viga 65. Bn la tuberia 84 puede mantenerse la pre-—
5ién deseada cerrande mmbas védlvulas 87 y 89, o bien la bomba
86 y ¢l depdsito 85 pueden former parte de un dispositivo comer-
cial adecusdo de energla hidréulice cspaz de mantener en la tu-
berfa una presion comstante. |

Bl ajuste en pogicibn de ls hoja sufriders 64 por desvia-
cidn de le vige 65 de la menera descrita arriba, no solamente
proporciona un control extremadamente preciso sino que piropor=-
clona medios para mantener diche hoja, en la posicidén en que ha
sido ajustada, durante un periodo de tiempo indefinido, debido
al hecho de que la holgure inherente en 108 cojinetes de las
nufioneras 66 es absorbide por ls tensidn aplicada a la i ga.

, Bntre las ceracteristicas que dan lugar a que cada fila-
mento de la mecha sea cortado exactamente & la misma longitud
que todos los demds filementos, se encuatra lz de que el corte
de la mecha se realiza despues de haber sido ésta aplansde en
forma de cinta, y no dejada en la formz, semsjante @ una cuerda,
en que dicha mecha llega de la miguina de hilér. Bs importante
mantener el control de la meche Justamente hasta el mismo momen-—
to del corte, y‘a este control contribuyen 1o labios 53 y 54,

agf cono el hecho de que la mecha se esté moviendo verticalmente

hacia abajo en el momento de ser corteda. El transporte de Ia

- 10 -
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mecha directemente hacia el eje del érgeno rotatorio de corte
contribuye asimismo o la igualdad de longitud de corte de todos
los filamentos. El valor particular de este longitud de corte
depende, naturalmente, de lua velocidad del cortador rotatorio 18,
v ésta puede regularse cano antes se ha dicho. 51 se deseara cor-
tar Tfibras a diveirsas longifdes, el cortador rotatorio puede es-
tar canstruddo de modo que las cuchillas 59 gueden separadas por
distencias desiguales, o bvien pueden disponerse cualesquiers me-
dlog conocidos para hacer variar inltermitentemente le velocidad

del cortador rotatorio.

- NO® 4 =

Los puntos de invencidn pmw pia y nueva que se presenten

para que seen objeto de esta solicitud de Patente de Invencién

‘en Espaiie, por VEINTE sfios, son los sigwientes:

12.- Un aparato para corbar una mecha en fibraes de longi-
tud precisemente predeterminada, coracterizado por un miembro
cortador rotativo, oomprendiendo dicho medio corfador un tambor
que tiene una pluralidad de léminas que se extienden hacia afue-—
ra de la superficie del mismo, medios para hacer girer dicho tam-~
vor, una vige que tiene un extremo pivotadamente ajusteble y un
extremo lilre , una ldmina de yungque montada sobre el extremo li-
bre de la viga, medios peare ajustar la extremidad ajustable de la
viga vare situar la ldmina de yungue en alineacién tamgencial
aproximade con las léminas del miembro cortador rotativo pero apar- |
tadas de la trayectoris de rotacidn del mismo y medios accionados
por separado que actlan sobre el miembro de viga entre el extre-

mo pivotademente ajustable y el extreno libre del mismo, sometien-
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do dichos medios acciomados por separado @ la vigs a un esfuer-
zo y desviando su extremo libre hacia el eje del miembro cor-
tante rotativo, de modo que situen & la ldmnina de yungue en une
relacidn preciszmente tangencial con las léminas del miembro
coxrtador rotativo, tendiendo les fuerzaes internes en la viga s
contrarrestar la desviacidn y a mover la ldmina de yunque apar-
tdndola del eje del miembro cortente rotativo y fuere de elineam
cidn.

2¢,- Un aparato segin el punto 1%, caracterizado porgue 1os
medios de ajuste para la extremidad ajustable de la viga congis-
ten en un tomillo.

3%,~ Un aparato segin los puntos 1¢ o 2¢, caracterizado
porque la viga estd montada a ,pivo*ta.mien‘éo so’bre un eje paralelo
al eje del miembro cortador rotativo y dichos medios de ajuste
retienen & la viga en foma volada con el extremo libre exten—
diéndose en general on sentido horizontal.

4%,~ Un aperzto segin cualguiera de los puntos 1¢ a 3¢, ca-
racterizado porgue los medios accionados por separado éon oiae—
rados hidrdulicamente y actlen sobre la viga cerca de su extre-
mo libre. ‘ }

5¢4~ Un aparato segin el punto 42, caracterizado porgue
los medios operados hidriulicemente corﬁprenden un c¢ilindro y
pistém hidréulico. .

6%e~ Un aparato segin cualguiera de los puntos 1¢ a 5¢,
caracterizado porQue les medios accimados por separado estén
construidos y dispuestos para impedir que el extremo libre de
la viga vuelva a su posicidn no desvisda.

7¢.— Un apsrato segin cualguiers de los puntos anteriores
caracterizado por medios de alimentacidn pare aplaster un haz de

filamentos continuos ala foame de cinta y hacerlo avanzar a posi-




cién de ser cortado por lzs lfiminas cooperantes.

8¢s~ Un aparato para corbear wne mecha en fibras de longitud
prec:Lsamente predeterminada.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que antecede, re-

5 presentado en los dibujos que se acompalian y con los fines gue

se han especificado,.

Bsta lemoria cmsta de trece hojes escritas a mdquina
por una sola cara. e ‘

NMedrid,
?'Af)

Bibobrd on fzwmm

‘1217![ lr i/

™~

:LVD \ ‘(d/




| AMERICAN VISCOSE CORPORATION.  Escals variable
! . 5
l (’.« e 4 -

, 2588070
|
¢
t




| AMERIGAN VISCOSE CORPORATION.

Escala variable

II/IIT

19768

e
AR o 0 .
Yt




AMERICAN VISCO3E CORPCRATICN. Hscala varianle

'\\ ‘1”. 3 oyt
SEB0T
SO Y g

72~

LIT/111

78

7/

70

66

T¢s

— 74

— 25"

737

)
N NN
T 79’|‘-E]J

™76

Figr=<

T
N
)

\@/

o9 0

Atrameee e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



