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que se presenta para unir a la  solicitud 

d e

P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

formulada e l 10 de Junio de 1960, con e l Niüm. 258.806

e n

E S P A Ñ A  
por DIEZ años

a nombre de AMERICAN 7IS00SE CORPORATION, entidad norteamerica­

na, establecida en 1617 Pennsylvania Boulevard, F ilad e lfia , Pen- 

silvan ia , Estados Unidos de América, par:

, "UN APARATO PARA MEZCLAR INT REAMENTE DOS O jsiAS CORRIEN­

T E S  FLUIDAS D IFER EN TES"

El presente invento se refiere a un aparato o una máquina 

para mezclar íntimamente en una sola corriente de carácter uni­

forme dos o un número mayor de corrientes.

En l a  producción de fibras te x tile s  coloreadas, por ejem- 

5 pío, se ha establecido que la  extrusión o e l hilado de un f i l a ­

mento pigmentado proporciona hilos coloreados altamente sa tis fa c ­

torio s, particularmente cuando se comparan con hilos coloreados
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por los procedimientos de teSido c lásicos. Desde e l punto de 

v ista  de la  calidad del color o de la  estabilidad, hilos for­

mados a p artir  de un filamento pigmentado cano materia de base, 

no están simplemente coloreados en superficie , sino que poseen 

generalmente características uniformes de color en su sección 

en oorte. Los colores de estos hilos son por consiguiente menos 

sensibles a los efectos de los productos químicos, del calor y 

de la  luz. Además, la  eliminación de los procedimientos c lá s i­

cos de teSido conduce a economías sustanciales de fabricación 

y - ta l  vez más importante todavía- evita daños a l h ilo , como 

ocurre tan frecuentemente con la s técnicas c lásicas de teSido. 

Las ventajas seSaladas más arriba, sin  embargo, puede ser obte­

nidas solamente cuando e l  pigmento y la  materia de formación del 

filamento están de t a l  moda mezclados íntimamente, que está  ase­

gurada una uniformidad de color en la s  mezclas durante todo e l  

proceso de extrusión. Fuera de la  cuestión de uniformidad de 

color, e sta  operación de mezcla ha de se r  evidentemente efec­

tuada de modo económico en un mínimo de tiempo y can una ins­

talación que pueda ser fácilmente limpiada cuando se considere 

un cambio de un color a otro.

Por consiguiente, uno de los primeros objetos del presen­

te invento es la  previsión de una instalación para mezclar dos 

o un nórnero mayor de diferentes corrientes de fluido con una 

acción combinada de cizallamiento, de agitación y de amasado.

Otro objeto del invento es prever una instalación que en­

tremezcle una pluralidad de fluidos diferentes, unos o en otros, 

y luego los mezcle en una masa uniforme por una acción combina­

da de cizallamiento, de agitación y de amasado.

Otro objeto del invento es prevér una instalación de mez­

c la  del tipo de engranaje que tiene una cámara de mezcla foima<-
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da por un par de placaa perforadas y espaciadas entre la s  cuales 

están dispuestos una pluralidad de engranajes arrastrados, espa­

ciados sobre la  circunferencia y que están adaptados para girar 

como un conjunto alrededor de un eje comdn mientras se le s hace 

g irar individualmente alrededor de sus e je s respectivos.

Otro objeto suplementario del invento es prever un apara­

to mezclador que sea susceptible de mezclar uniformemente una 

pluralidad de diferentes corrientes fluidas y e llo  económicamen­

te y en un periodo de tiempo mínimo.

Estos objetos, a sí como otros, se pondrán de manifiesto 

con la  lectura de la  descripción siguiente de ejemplos de r e a li­

zación ilustrados en los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 representa un ecarte vertical dado longitudinal­

mente en un aparato de mezcla que pone en práctica caracterís­

t ic a s  del presente invento.

La figura 2 representa un oarte v ertica l y transversal dar- 

do a lo  largo de la  línea 11-11 de la  figura 1.

La figura 3 representa un alzado la te ra l  de un órgano del 

distribuidor o de un dispositivo para proporcionar.

La figura 4 representa una v ista  la te ra l por e l  lado dere­

cho de l a  estructura mostrada en l a  figura 3.

, La figura 5 representa un alzado la te ra l de otro órgano 

del distribuidor o dispositivo para proporcionar.

La figura 6 representa una v ista  por e l lado derecho de 

la  estructura mostrada en la  figura 5; y

la  figura 7 representa un corte vertical fragmentario a 

travás de una parte del distribuidor mismo a s i  como la  estruc­

tura adyacente.

De una manera general, e l  presente invento se refiere  a una 

instalación para mezclar de modo continuo una pluralidad de co-

3



5

10

15

20

25

30

2 5 8 8 0 6
rrientes de fluidos diferentes en una corriente única de carác­

ter  uniforme.

Esta operación de mezcla es efectuada en primer lugar in­

terrumpiendo la s  diversas corrientes separadas de fluidos en 

una pluralidad de corrientes de fluidos individuales que son 

mezclados entonces unos con otros para obtener una mezcla pre­

liminar de la s  corrientes flu idas. Esta masa de fluido se mez­

cla entonces completa y uniformemente mientras avanza hacia y 

a través de una o varias cámaras de mezcla. Estas cámaras de 

mezcla están formadas cada una por un par de placas perforadas 

y espaciadas, entre la s  cuales están dispuestos una pluralidad 

de engranajes arrastrados, espaciados sobre la  circunferencia 

y que sen puestos en rotación alrededor de un eje común mientras 

se le s  bace g irar alrededor de sus e je s individuales. Asi, mien­

tras la  masa flu ida se desplaza a través de la s  placas perfora­

das, es expulsada de hecho en cada una de la s  cámaras de mezcla. 

Los engranajes arrastrados, mientras se desplazan alrededor de 

su eje común, efectúan un cizallamiento de las corrientes expul­

sadas y además, llevan la  masa flu ida a la  cámara de mezcla con 

un movimiento de agitación.

En combinación con estos movimientos, lo s engranajes arras­

trados gi.ran cada uno alrededor de sus e je s individuales, tanto 

que la  masa de fluido es sometida también a un "trabajo" o ama­

sado en la  cámara de mezcla.

Haciendo referencia a los dibujos, y particularmente a la  

figura 1, e l aparato mezclador del presente invento comprende 

una envolvente exterior cilindrioa 13 que tiene una canalización 

de entrada 15, una cubierta 17, una canalización de sa lid a  19 y 

pía o as de extremo 21 fija d a s  a extremos opuestos de la  envolven­

te 13 por pernos 23. Las placas de extremo 21 están provistas
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cada una de una abertura central 25, a través de l a  cual pasa 

un árbol principal de arrastre 27. Unos rodamientos de bolas 

29 soportan e l árbol de arrastre 27 para permitirle g irar con 

relación a los soportes f ijo s  31, mientras e l  árbol de arras- 

5 tre es puesto en rotación por medios convenientes de arrastre 

( no representados). Un soporte suplementario para e l árbol 27 

es proporcionado por los cojinetes de manguitos 33 que están 

montados a presión en la s  aberturas 25 de la  envolvente y de las 

placas 21. Para eliminar pérdidas a lo largo de la  p eriferia  del 

10 árbol 27  ̂ están interpuestos an illos 35 entre las placas de ex­

tremo de la  envolvente 21 y e l árbol de arrastre 27 y están man­

tenidos en posición por prensaestopas de llenado 37 que sen re­

gulables axialmente sobre e l árbol 27 por la s  protuberancias 

39 y los pernos 41. S i se desea, se pueden prever también medios 

15 estancos a los flu idos, por ejemplo anillos llamados "an illos 0", 

éntrela envolvente 13 y la s  placas de extremos 21. Un par de ór­

ganos 43 rodea la  envolvente 13, y estos órganos están interco­

nectados a una parte estacionaria del bastidor de la  máquina, 

como se muestra en 45y por medio de espárragos 47, para impedir 

20 toda tendencia de rotación de la  envolvente.

Dispuesto en l a  entrada 15, se encuentra un distribuidor 

o dispositivo para proporcionar, indicado de un modo general en 

49, para mezclar inicialmente o entremezclar la s  corrientes de 

flu idos, cuando éstas son suministradas a través de la s  abertu- 

25 ras 50 y 51 en la  cubierta 17 y la  canalización de entrada 15, 

respectivamente.

El distribuidor 49 está  fijado  entre la  canalización de 

entrada 15 y la  cubierta 17 por tuercas de cubiertas 52, con un 

anillo  de estanqueidad o "an illo  0" desginado con 53, que está 

30 interpuesto entre estas piezas para impedir fugas. Como se vé

5



5

10

15

20

25

30

mejor en la s  figuras 4 a 7, e l  dispositivo 49 comprende un par 

de discos 5!- y 55; e l primero está  provisto de ranuras sobre una 

cara, ta le s que constituyan caminos cruzados. Estas hendiduras 

están abiertas en la  periferia del disco y, de hecho, forman 

una pluralidad de protuberancias o de espaciamientos 61. Estas 

protuberancias 61 en la  parte central del disco 54, estén pro­

v ista s , cada una, de aberturas 63. El disco 55 está previsto de 

aberturas 63 y de hendiduras 57 y 59 en e l  disco 54, cuando e l 

distribuidor 49 está  en estado unido, como se nuestra en l a  f i ­

gura 7.

Como se ha mencionado anteriormente, e l  distribuidor 49 

está  colocado para interceptar o interrumpir la s  corrientes de 

flu ido, cuando éstas son suministradas por la s  aberturas 50 y 

51. El fluido alimentado por la  abertura 20 choca centra la  

placa 54 y es dividido en una pluralidad de corrientes indivi­

duales mientras pasan a través de la s  aberturas alineadas 63 y 

65. Un segundo flu ido, alimentado a través de la  abertura 51 

circula por la s  hendiduras 57 y 59 en e l  disco 54 y es dividido 

igualmente en una pluralidad de corrientes individuales cuando 

atraviesa la s  aberturas 67. A causa del espaciamiento y de la  

dimensión re la tiv a  de la s  aberturas 65 y 67, resu ltará claro que 

los dos fluidos estarán bien entre mezclados unos con otros una 

vez que la  pluralidad de corrientes individuales se canbinen por 

debajo de la  placa del distribuidor 49.

Después de e sta  primera mezcla, los fluidos combinados cir9  

culan en forma de una corriente ánioa en l a  zona de mezcla del 

aparato de mezcla indicado de un modo general en 73. Esta zana 

de mezcla 73 consiste en una pluralidad de cámaras de mezcla in­

dividuales 75# que están formadas por una pluralidad de placas 

circulares 77 que se extienden longitudinalmente en l a  envolven-
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te 13 y mantenidas en la  posición deseada por una serie de pie­

zas de espaciamiento 79. Un anillo  81 descansa contra un salien­

te anular 83 fornado en e l interior de la  envolvente 13 y la  par­

te anular 85 forma saliente de la  placa de extremo izquierda 21, 

'5 ta l  cono se ve en la  figura 1 , y que sirve para mantener las

placas 77 y la s piezas de espaciamiento 79 en su posición empa­

redada. Las placas 77 están provistas cada una, de una abertura 

central 87 a través de la cual pasa e l árbol de arrastre 27, y 

comprenden además una pluralidad de o rific io s de extrusión 89 

10 para fines que serán expuestos en detalle más adelante.

Colocados en e l  interior de cada una de la s  cámaras indi­

viduales de mezcla 75, se encuentra una serie  de piñones de en­

granajes 91 espaciados sobre la  circunferencia, que engranan y 

son arrastrados por un engranaje individual 93 fijado  el árbol 

15 27 por una chaveta alargada 95. La serie de engranajes 93 está

mantenida en una posición f i ja  axiahnente sobre el árbol 27 por 

un saliente anular de soporte 96, hecho de una pieza con e l  ár­

bol 27, y un collar 97 que está  bloqueado en una posición re­

gulada por tuercas 99. Con referencia a la  figura 2, se obser- 

20 vara que el movimiento de los engranajes 93 hará que e l  movi­

miento de los engranajes arrastrados 91 se produzca del modo 

flotante como una unidad y en la  misma dirección que e l  engra­

naje 93 alrededor del eje de arrastre 27. Simultáneamente a es­

te movimiento, los engranajes 91 girarán cada uno alrededor de 

25 su eje individual en una dirección opuesta a la  del engranaje

93.

Durante e l funcionamiento, los fluidos a mezclar son su­

ministrados a l  aparato mezclador por la s aberturas de entrada 

50 y 51 y circulan a través del distribuidor 49, como se ha des- 

30 crito  anterioimente, para efectuar un entremezclado in ic ia l de
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la s  corrientes flu id as. Una vez que la s  corrientes flu idas es- 

tan mezcladas, circulan ccmo una corriente ún ica hacia l a  cá­

mara de mezcla 75, en 3a cual se efectúa una mezcla completa.

Para llegar a entrar en la  primera cámara y en las cámaras s i ­

guientes de mezcla, la  corriente flu ida ha de circular a tra^ 

vás de los o rific io s 89 en la s  placas 87 y es introducido a si 

en cada cámara de mezcla en forma de una pluralidad de corrien­

tes extruídas. Casi inmediatamente después de su entrada en la  

cámara 75, estas corrientes extruídas con cizalladas o corta­

das en rodajas por los engranajes arrastrados 91 mientras los 

engranajes se desplazan a lo largo de su camino circular alre­

dedor del árbol de arrastre 27. Este desplazamiento circular 

de los engranajes 91 sirve tambián para empujar la  materia f lu i­

da sobre la  circunferencia de la s  cámaras de mezcla, y de hecho, 

para ag itar dicha materia flu ida. La rotación de los engranajes 

91 alrededor de sus e je s individuales hace que e l fluido en e l in­

terio r  de l a  cámara de mezcla sea trabajado o amasado en una ma­

sa  homogénea.

Como se ha indicado anterianuente, los engranajes arras­

trados 91 girarán todos también alrededor de sus e je s individua­

le s en una dirección opuesta a la  del engranaje 93. Asi e l  f lu i­

do que entra entre lo s  engranajes adyacentes 91, será dividido 

en dos corrientes dire coi cnales par los dientes de uno de los 

engranajes 91 que tienden a hacer desplazar un poco de fluido 

hacia el engranaje 93, mientras que los dientes opuestos del 

engranaje adyacente 91 empujan e l  fluido para a le ja r lo  del en­

granaje de arrastre 93. De heoho, e l  fluido entre los engrana­

je s  arrastrados 91 sufre una segunda acción de cizallamiento que 

tiende a d ividirlo y a empujarlo en direcciones opuestas. Resul­

ta  de estas acciones combinadas de cizallamiento, de agitación
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y de amasado sobre e l fluido, una mezcla muy uniforme que es su­

ministrada por la  canalización 19.

Aunque e l  presente invento haya sido descrito con referen­

cia  a l a  fabricación de la s  fib ras s in té ticas, y particularmente 

5 a  la  mezcla de materias de formación de filamentos con un pigmen­

to colorante, será bien comprendido evidentemente que e l  aparato 

descrito posee una u tilidad  en un gran número de diferentes domi­

nios variados. Dado que e l  grado de mezcla y la s  exigencias refe­

rentes a l a  uniformidad pueden variar de un ámbito de empleo a 

10 otro, resu ltará evidente que e l  número de cámaras de mezcla y e l 

número, a si como la  orientación angular, de los engranajes arras­

trados 91 pueden ser modificados sin  s a l ir  evidentemente del ám­

bito del presente invento.

Se pone de manifiesto según l a  descripción que precede, que 

15 los diversos objetos del invento se consiguen por medio del apar- 

rato descrito.

La descripción dada tiene por objeto simplemente ilu strar  

e l  invento, y ha de comprenderse bien que se pueden introducir 

en la  misma cambios y variaciones, sin  s a l i r  por esto de su  ám- 

20 bito de protección.

-  N O T A  -

25 Los puntos de invención propia, no nueva, pero no estable­

cida, practicada ni divulgada en EspaRa, que se presentan para 

que sean objeto de esta  Patente de Introducción, por DIEZ años, 

son los siguientes:

IB .- un aparato para mezclar íntimamente dos o más corrien- 

30 tes flu idas diferentes en una corriente uniforme de carácter -

9
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igualmente uniforme, que tiene una envolvente, medios de admi­

sión para introducir en dicha envolvente corrientes de materia­

le s  a mezclar, medios de sa lid a  para extraer una corriente de 

materia mezclada de dicha envolvente, y medios para c iz a lla r  

5 y amasar la s  corrientes de materiales mientras se desplazan en­

tre dichos medios de admisión y dichos medios de sa lid a .

2S .-  Un aparato segdn el punto i s ,  caracterizado porque 

comprende un distribuidor que puede estar colocado entre di­

chos medios de admisión y de sa lid a  para romper la s  corrientes 

10 de materiales a mezclar en una pluralidad de corrientes indi­

viduales cuyos materiales constitutivos son entremezclados, 

pudiendo comprender dicho distribuidor un par de discos sensi­

blemente planos dispuestos transversalmente con relación a di­

cha envolvente, una pluralidad de piezas de espaciamiento colo- 

1 $ cadas entre dichos discos planos para proporcionar un espacio 

entre e llo s , abriéndose uno de dichos medios de admisión para 

una de dichas corrientes de materiales a mezclar a dicho espa­

cio, aberturas previstas en uno de dichos discos y que comuni­

can con dicho espacio y aberturas que se extienden a través de 

20 dos de dichos discos y dicha pluralidad de órganos de espacia­

miento para e l  paso de otra corriente de materiales a mezclar.

' 3- .-  un aparato segdn e l  punto 1 * , cai*acterizado porque

incluye una cámara de mezcla que puede estar formada por al 

menos dos placas espaciadas y sensiblemente paralelas, dispues- 

25 tas transversalmante en dicha envolvente entre dichos medios de 

admisión y dichos medios de sa lid a , teniendo cada placa una plu­

ralidad de aberturas para obligar a una corriente de material 

a entrar en dicha cámara de mezcla en forma de una pluralidad 

de corrientes individuales, y medios en dicha cámara para oi- 

30 za llar  la s corrientes individuales de m aterial cuando entran

10



en dicha cámara y para amasarlas en una masa uniforme durante 

su desplazamiento en dicha cámara.

4 s .-  Un aparato segán e l punto i s ,  caracterizado porque 

el oizallamiento de la s  corrientes individuales de materiales 

5 cuando entran en dicha cámara y su amasado en una masa uni­

forme mientras se trasladan en dicha cámara, se puede c cnseguir 

por medios rotativos espaciados sobre l a  circunferencia, previs­

tos en dicha cámara; por ejemplo, una pluralidad de engrana­

je s espaciados sobre l a  circunferencia y dispuestos en dicha 

10 cámara pueden ser previstos, engranando dichos engranajes con 

un engranaje de arrastre , siendo puestos en rotación dichos en­

granajes arrastrados por dicho engranaje de arrastre alrede­

dor de sus ejes individuales, a l  mismo tiempo que de modo con­

comitante son puestos en rotación en su conjunto alrededor de 

15 dicho engranaje de arrastre para c iz a lla r  la s  corrientes indi­

viduales cuando entran en la  cámara y para amasarlas en una ma­

sa uniforme cuando e l  material atraviesa dicha cámara.

5e .-  un aparato segdn e l  punto la ,  caracterizado porque 

la  cámara de mezcla puede comprender medios que incluyen un 

20 engranaje fijado a un árbol para c iza llar  la s  corrientes in­

dividuales de m aterial cuando entran en dicha cámara y para 

amasarlas en una masa uniforme mientras e l m aterial se despla­

za en dicha cámara, pudiendo estar previsto un engranaje de 

arrastre fijado  a dicho árbol y colocado en dicha cámara oon 

25 por lo  manos un engranaje arrastrado que engrana can dicho en­

granaje motor, estando puesto en rotación dicho engranaje mo­

vido alrededor de su eje mientras es puesto en rotación de mo­

do simultáneo alrededor del eje de dicho engranaje motor, coo­

perando entre s i  dichos engranajes motor y movido para ciza- 

30 l i a r  la s  corrientes individuales de m aterial cuando entran en
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dicha cámara y para amasar en una masa uniforme e l material 

mientras se desplaza a través de dicha cámara.

6s .-  Uh aparato según e l  punto i s ,  caracterizado por­

que pueden e sta r  previstas una pluralidad de cámaras de mezcla 

por medio de una pluralidad de placas sensiblemente paralelas 

espaciadas longitudinalmente y dispuestas de modo transver­

sa l en dicha envolvente y entre dichos medios de admisión y 

dichos medios de sa lid a .

7^.- Un aparato según e l punto 13 , caracterizado porque 

comprende una envolvente provista de un árbol, que pasa lon­

gitudinalmente a través de ésta , medios para hacer g irar di­

cho árbol y medios llevados por dicho árbol y colocados entre 

los medios de admisión y los medios de salida para c iza lla r  

y para amasar la s  corrientes de materiales mientras se despla^- 

zan haoia dichos medios de sa lid a .

88. -  Un aparato para mezclar intimamente dos o mas co­

rrientes flu idas diferentes.

Tal y cono se ha descrito en la  Memoria que antecede, 

representado en e l dibujo que se accmpaña y con lo s  fin es que 

se han especificado.

Esta Memoria ccnsta de doce hojas e scritas a máquina 

por una sola cara.

Madrid

P.A.
Mher
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