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Corpespondienis a una PAll *Til.:»f bE LVAiCIoE por veinte
ofios en spufin. o faver de UAMOES, S.la, de nacionalidad
espafiole establecide en VILLICIA, Avda. de Burjasot
ndmero 36, por "PLRELCCIONAMIETOS IiTRODUCIOS iy LC3
PROCED TITAT00 m.} FrERICACIOH D3 ENVARE3w,

h‘:'

L1 invento cuvo reglstro como Putente de Ine
vencién se solicita por el expediente ol gque se une la
presente memoria descriptive viene & resolver de fornma
definitiva y con »esultados ya experimeniados completa—
nente govisfectiorios la fabricacidn de envases tules
como jarrones, lecheras, bidoneillos, etc., s base de
ws wmidn o soldodurs central de lo pieaa o wea de los
bordes de las dog nitodes de uue se ha Tabricudo.

Allo 1leva conzigo la ventaja de poder fabiricar

envases de regular tanaiio, partiendo de dos piezas una
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constituida por la
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nitad inferior, yus & & vezn se febricarui, por Lonio,
sin moldes de tumallog cuyo coste lesw hacs p: POLILItIvVo e
adends ¥ pox lo mismo se wprovechan mejor los

- nasericles, se pueden partir de hojow de renor tuueaiio,
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ge trebojen mejor y los Utiles, como Gueds apuntado,

gon mag haratos.
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e wtilizable purs cualouler rial,
cophible de suivir 1 1yeceibn o presidn, el como

1(50_ cluminio y sus alezelones, clne y las suyes, plistirenc |

7 en general cualouier resina sptificial, por lo que

ol compo @ atender por este procedimiento es exlbensiw-

simo 7y siempre sobre materiules fle modermas :-?Lplicacionesé-
Acompaiinios v dibujo e el (Ue [ STIELOS |
150m como es posible y realizable el procedinisuio cue se
soterer v ocono gueda evidenciado reume cnrac
seristicas mus que sulicientes para aspiver en derecho
al registro que e solicita, tanto wa e cuanto que

.szplazs o 108 _,,11”07&11053 procedinientos de soldulurs

e loa hoxdes de

(o))

20— nedizmive eléctrodos o calenbanientos
«  lag pilesas o unir, siempile lentos o doperiecios.

ML dibujo sdjunto carece de cardeter Limitue
tivo algwo yu gue se cibu a titulo de ejemplos

Yean lag piezas 4 ¥ 8, cuyu misidn se desee

255 oo por U, se sitwun las piezas en un contramolde (1), que

1leve wna perforucidn (C) gue pase el muberisl

suj etado, procedmmbe del cilindro (2) calenitudo por

. o]

resistencicg (2) v empujado epste material por el ple~

tén (bien cilind-ico ¢ de husillo) (4). dste combra=

-

30e= molde se coloca en log placas de Lo prensa de la.'n'lac_mma_ e
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de :'myeo‘tam
Dantro de lag pileadas a s oldam «u i L, e coLom
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Ceen unas piesas (4) que g6 ajusbun a 4y o para contrg=- -

L2 S S,
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rrestar 1o presibn del material que embra por (0)

5 o enpujado por el pietbn (4).
B pevenial apujado ¥y pasado por (0), rellena

la cavidad cus deju el contramolde (1) quedando un
hordon sesln sez la Figura del hueco del contramolde

(1) 7 que puede sdepiarse o michas varimbes.

ezes o unir & y B, pueden ger nachienms
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Las P
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brodas, Lissg, unioncis, Lope, &UcCe, as:{ como lus rormas . i

de las Tiguras A 7 4, pueden ser miltiples y variadeus.
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Saficientenente deserito el invento a8l coumo
une mensrd de lleverlo a le prédciica se hace consbtar
15 e de wuns neners expresa gque el mismo es susgespiible é‘.e

nodificaciores de debtullebieupre que no afecten & su

fundoamen 50 o
u 0 U ’n
Ay resunen: De PATMNE DI HHVICIOW recaerd
204w gobre 1us puarticwlaridades de las sigulentes
' RAIYZNDICACICHES
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18 ,~ Porfsceionamientos introducld

procedinientos de fobricacion de envases, cavructerizado

L

porcue nmediante prenss, inreccion ¥ exsrusidn con ca~-
? o

S

25 em lenbaniento Asl materiul se inyects el mieng sobre

’

Wiil en al gue se han dispuesito las piezas & zoldur

conn los vordes frente & frente, lisos y eventuslmente
nachimbrados, soportundo la presidn puara evitar el
mndiniento por taubor an gajos introducide en las

304 piezas aw soldar a Lo altura de los oordes, poxr lc que
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al producilse la iny

soldadurs u dejn enfriar

ficaciln, Logrods se emiree del molde

-
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afinan las rebabag por pulidoras
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Podo bal i como ¢ueds descrito ¥

en Lo presentve memcris gue constu de cuds

Geudila por unsg sola

los dibujos que 2 la nisma ze a:,compaﬁm;
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