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MEMORIA DESCRIPIIVA
‘ pare solicitar ‘
PATANTE DE INVENCION
an
Espafa
por VEINIE ailos
& nombre de LA METALILURGIE FRANCAISE DES POUDRES, entidad
frencesa, establecida en 56, rue de Londres, Paris, Fran-

cia, por:

"APARATO D@ FABRICACION DH BARRAS O ALANBRES POR
TRITADO DE POLVO MELALICO",

El invento se refiere a la fabriocacidn de barrass o de
alembres por fritado o sinterizacidn de polvos metélicos.
Bs ventajomo a veces fabricer barras o alambres utl~

lizando las técnicas de la metmlurgia de los polvos, por-
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que algunos metales o aleaciones son dificilmente trata-
bles en la forja, y la metalurgias clésica se hace difici}
mente aplicables o incluso no es aplicable en absoluto.

Por ejemplo, un bronce con 10% de estaiio puede ser obte
nido en forma de chapa con excelentes propiedades mecéni-
cas por los procedimientos de meielurgia de los polvos, -
nientres que tal bronce ez diffcil de laminar.

Bl invento tiene por objeto un apsrato de fabrica-
cién de barras o alambres por fritado, pudiendo ser lue-
go los productos obtenidos laminados, estrechados o tre-
filados, con recocidos intermedios.,

Is fabricecidn de una barre en bruto por fritado de
polvos metélicos presente sin embarzo dificuliades.

&n primer lugar se ha pensado apisonsr polvo en un
tubo horizontal y fritar este polvo por caldeo del tubo,
siendo mentenida le atmésfera reductora en el tubo. Iste
procedimiento precsentea un inconveniente, porqﬁe la contrac~
cién que se produce en el momento del fritado y durante el
-enfriamiento provoca una parte plane en le perte superior
de la barra que se he constltuido en el tubo., Esté parte
plena no es un obsticulo ebsoluto para la fabricacidn ul;
terior de las barres y de los elanbres terminados, pero es
molesgta.

También se ha ideado fabricar barras por fritedo de
uz polvo metalico en un tubo vertical. Zste procedimiehto
presente igualmente un inconveniente, porque la parte ca-
lentade perae el fritado sufre el peso del polvo que se en-
cuentre en la parte superior, se produce eplestamiento de
esta parte calentada y acuflamiento de la barra reglizada

en el tubo. Ya no es pricticamente posible retirar luego
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la varra friteda del tubo que ha constituido el molde.

Segin el invento, los inconvenientes anteriores son
eliminados & causa de que el procedimlento segin el inven
to utiliza un aparato de fabricacién de barras o alambres
por fritado ceracterizado en particular por el hecho de -
que ineluye, por une parte, un tubo ineclinado sobre la
horizontal en un éngulo por lo menos igual o 5 grados y
a 1o sumo iguel & 30 graﬁos; egtando este tubo destinado
a recibir, por su parte superior sbierta, el polvo meté-
lico a friter, y por otra parte un horno dispuesto elre-
dedor del tubo y susceptible de producir el fritado del
polvo contenido en el tubo. | '

El invento seré descrito ahore con més detalles, ha~

ciendo referencia a dos modos de realizacidn daedos & ti-
tulo de ejamplos y representados en los dibujos.

La figura 1 es une vista esquemétioavpaéoialmente
en corte de un aparato de fabricacién de barras segin el
invento, por un plano vertical que pasa por el eje del -
tubo.

La figure 2 es un corte anélégo al representado en
la figura 1, de una variante de realizacidn.

5 aparato representado en le figara 1 tiene un tubo
1 constituido, por ejemplo, de un acero inoxidable cuyo -
contenido en cromo es superior a 8%, o de grafito.

Bete tubo 1 estd inclinedo sobre la horizontal en un
dngulo de aproxiﬁadamente 239,

Un horno de fritado 2 estd dispuesto alrededor del
tubo en ol emplazemiento en que se desea efectuar el fri-
tado.

Bl polvo 3 es vertido por el orificio superior del




=73

10

15

20

25

30

tubo, y la barre fritada 4 es retirads de una manera con-
tinue por la parte inferior del tubo.

Un dispositivo de refrigeracidn 5 esta colocado alre-
dedor del tubo en la proximidad de la abertura inferior -
de este tubo. Este dispositive de refrigoracidn puede es-
tor corstituido simplemente por una chmars de agna solda~
da al tubo.

Encima del dispositivo de refrigeracidn, esté pre-
vigto un tubo 6 de alimentacidn del tubo 1 con ges re@uc~
tor, de modo que el fritado dsl polvo se haga en atmbefe~
ra reductora.

Para faciliter el descenso de la baxrs 4 en el tubo,

0 por lo menos para reducir los frotamientos, o suprimir
los acufiamientos que se podrian producir a la alture de la
zona de fritedo entre la pared interior del tubo 1l y el
producto en curso de fritado, el horno 2 esgtd montado so-
bre el tubo 1 de tel manera que pueda sufrir ligeros des-
plazamientos alternativos en los sentidos representados -
por les flechas 7.

A cause de las oscilaclones del horno 2, el caldeo
no se produce constantemente en la zona en curso de frita-
do; pero se produce igualmente por debsjo y por enclma. De
esto resulta que el producto en curgo de fritsdo no puede
permsnecer acufiado en el tubo.

Bl sparsio representado en lg figura 1 es utilizable
pars la febricacién de una barra de un modo continuo.

Zl apareto representsdo en la figuras 2 permite fa-

bricar barras de un modo discontinuo. Tiene un tubo 1l in-
clinado sobre la horizontal en un éngulo de 232 por eojem~

plo, cerrado en la base por un tepén smovible 8.
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Un tubo 6 de admisidn de gas reductor estd previs-

to hacia la parte inferior del tubo 1. Rste tubo recibe
el polvo 3 por su orificio superior.

Dete polvo desciende en el tubo haste una parte li-
geremente estrecha 9 del tapdn 8, teniendo por objeto el
estrechamiento dejar paso al gas reductor que penetrs por
el tubo €. |

Bl fritado es efectuasdo por un horno 10 que se desé
plaza de abajo arriba segin el sentido de la flecha 11 -
(figura 2).

21 horno 10 podris desplazarse igueslmente de arriba
abajo, comenzando el fritado por ls parte superior,

El fritado se efectia progresivamente, & medida del
desplazamiento del horno 10,

Cuando el fritado estd terminedo, se quita el ta-
pén 8 y la barrs 4 friteda puede ser etirada o bien por
le perte inferier, o bien por le parte superiox.

Para eviter las dificultedes de contraccidn, se re-
comiends utilizer, ya se trate del gparato representedo
en la figura 1 o del gparato representado en la figura 2,
une materis de congtitucidn del tubo 1 cuyo coeficlente
de diletacidén térmica sea inferdor al de la barra o del
alambre fritado oblenidos. leta condicidn es, en efecto,
interesante, para que durante le refrigeracién le pered
del tubo 1 no venge a epretar la pared de le barra o del
alenbre 4.

Naturalmente, el invento no estd limitado por los
detalles de log modos de realizacidn que acaben de ser -
descritos; estos podrian ser modificados sin sélir del -

nerco del invento.
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Bsta solicitud que corresponde a la presentads en
Francia el 10 de Junio de 1,959, bajo el namero PV. T797.094,
se acoge a los beneficios del erticulo 51 del vigente Bs-

tatuto sobre Propieded Industriel.

-NOT 4 -

Los puntos de invencidn propis y nueve que se pre-
genten para que gsean objeto de esta solicitud de Patente
de Inveneidn en Zspafia, por VEINIE afios, son los siguien
tes;

12, — Aparato de fabricaciédn de berrss o alambres por
fritado de polvo metdlico, caracterizado por el hecho de
que incluye, por una paris, un tubo ineclinado sobre la ho-

rizontel un dngulo por lo menos igual & 52 y a 1o sumo -
igual a 302, estando este tubo destinado a recibir, por
su perte sﬁperior able rta, el polvo metdlico a fritar, y
por otra parte, un horno digpuesto alrededor del tubo y
sugs ceptible de producir el fritado del polvo contenido en
el tubo,

22, ~ Apérato de fabricacidn de barres o slembres
seghn la reivindicseidn 1, cerscterizado por el hecho de
que el tubo estd en comunicacidn por su parte inferior con
une alimentacidn de gas reductor.

3R, -~ Aparato de Ffebricaocidn de barrés o slambres
segin la reivindicecidn 1, caracterizado porel hecho de que
el tubo tiene una abertura en su parte inferior, por la cual
la barra o el alembre formado es extraido de un modo conti-

nuo, y tiene un dispositivo de refrigeracidn dispuesto alre
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40, - Aparato de fabricacidn de barres o slambres
segin 1a reivindicacién 1, carascterizado por el hecho de
que el tubo tiene una abertura en su parte inferior que
pernite una fabricacidn continua, y el horno ests montedo
sobre el tubo de modo que pueda sufrir desplezenientos limi
tados a lo lergo de este tubo.

58, - Aparato de fabricacidn de barras o alambres
seghn 1o reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de

que el tubo tiene un tapdn amovible que cierra su parte

inferior y el horno estd montado sobre el tubo de modo que

. puede sufrir desplezsmientos en toda la longitud del tubo

gue contliene polvo a fritar,

69, ~ Aparato de fabricacidn de barras o alambres
segin la reivindicacidn 1, esracterizado por el hecho de
gue el tubo es de unse materie que tiene un coeficiente de
dilatacidn térmice inferior al dé la barra o el alsmbre
fritado obtenido.

78, = aparato de febricaeibn de barras o alambres
por fritado de polvo metdlico.

L2l y como se ls descrito en le Memorla que amteceds,
repregentado en el dibujo que se scompaiia y con los fires
que se han especificado.

Bsta lemoria consta de siete hojas escritas a miquine

por une sola de sus caras.
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