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Correspondiente s una P liD liD  DD BiV^iUlQn por veinte 

arios an Dspaíla, a favor de Don José RalLíO DÔ .Du, de ra­

cionalidad española, res id ¡State en 0.aj.'íD.fi v'.rlauciaq, 

malaguer num. 44# por: 'iníOoDDlj..úiri'0 DJ u.Qi.l¡Oauj.-! Dm 

i-qlvu Fifi. Jüj.'.iD;.DJuRA iu-i ulrd-Duu o ilnulRion DN uinRRú 

Fu: D iúu-'.

iodo lo  conocido insta el. presente or, materia 

üe faoricación do polvos de soldadura para, ¿ ierro  fun­

dido, a soldadura-, e léc tr ica  o autógena tienen ¿os defec­

tos fundauontrlos, que, prácticamente permitas asegurar 

quo el. problema sigue latente.

^stos inconvenientes son: qua quedan la s  solda­

duras muy duras, por lo que las mocan ¿Raciones posterio­

res son muy d ifíc ile s  ya que las herramientas que entran, 

en. las piezas soldadas no son capaces do mecanizar las 

zonas de soldaduras.



.31 otnc inconveniente es que quedan porosas, 

por lo que tanto si se mecanizan cono s:Lno se hace tal 

mecanización, ofrecen zonas do. diferentes resistencias.

.tilo determina un. anca.recinio.ntO' de las piezas 

obtenidas ya que es inevitab le que alguims de las  

fabricadas en serie sean desestimadas en perjuicio del 

costo general.

11 prooediinieuto que se Resorine en la. presante 

memoria que se une a la: solicitud de registro de latente: 

da invención salvar todos los inconvenientes señalados 

permitiendo- obtener una soldadura homogénea, sin poros, 

sin sulfuro s,. tracajable con cualquier herramienta, sin 

alteraciones de nliguna clase, resistente a las dilata-. 

oiones y sin desecho Re piezas por causa, de las solda­

duras.

lo r  ello este procedimiento reúne característi­

cas ñas que suficientes para aspirar en derecho al pri­

vilegio del registro que se so licita.

he toman, pondoralmente el 58y de carbonato de. 

sodio, para aumentar la  temperatura y eliminar las impu­

rezas del carbón eliminando los poros y fundente en 

general* -ti 3o de tetraborato sódico cuya función es 

noinoganeisur la  soldadura entendiéndola a l a . zona 

deseada, o afecto,do.. ü  í?/̂ de o dyi.a o carbonato acido 

de sodio cono decapante suave a ln temperatura de la  

soldadura* mi de hílioe que da elasticidad y resis­

tencia. o, le, dilatación* zl 1/*' da plomo permite la  sóida— 

dura. manejaHe con oualquier herranienta y el Ig  de 

carbón de origen animal que evita la, oxidación prer.iatura 

del metal, y la  consecuente dureza.
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,j.í3Í mezclados se someten, a la  acción de molinos- 

de bolas*
;ja. no se encuentran, en el mercado los pro.ductos; 

enunciados; en perfectas condiciones da sequedad, habrán 

de ser previamente secados a temperaturas que no ence- 

derán en ningún caso loa lui*u . en. secadores de contra- 

oo î -̂ renv a de. aire c <:.! i  mí ̂  e a la  preoiou Oj.din̂ m*.La.

úna. vez secos se molturan como quedó indicado 

y se tamizan rápidamente para envasarlos en paquetes 

.'bien cerrados.

rescrito, suf ioientemen te el invento asi como 

una naacra de llevarlo a la  práctica se hace constar 

de una manara expresu que el mismo es susceptible de 

nodificacionas de detalle siempre que no afecten a su 

f  undanent o- *

fin resuiaen: La FuLfi:!!; DJ RiVLiiOiii-t, recaerá 

sobre las particularidades de las siguientes

ii -.ii j- v -L i'i _-L L/ U i; M,

1^ . -  Procedimiento, de obtención de polvo para 

soldadura a l oxigeno o eléctrica de nierro itmdido, 

caracterizado, porque se so-metan a secado en. secaderos 

de contracorriente de aire caliente a temperatura no 

superior a lu l¿c., nasta que tomas sucesivas acusen, 

que no hay mas pérdida de peso de loa cuerpos, carbonato 

sódico., tetraborato sódico, carbonato, ácido de sodio, 

sílice , plomo meted., y carbón animal, momento en el. cual, 

se toman en peso 5.8 partes del primero, ji* del segundo 

5 de los dos siguientes- y 1 de cada, uno de los restantes, 

y se llevan a mezcladora de polvos ai la que se mantiene



el numed o o im i  ont o .
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u.-odo ta l y. como rueda descrito y reivindicado en 

la  presente memoria que constCL de cuatro no jas escritas 

a máquina por una sola de sus caras.
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