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Correspondientg a unea PATENTE DE INVENGION; por'veinte
afios en Hspafia, & favor de Don José PRINO MONZO, de na—
cionalidad espafiola, residente en CARLET (Valencia),
Balaguer nim. 44, por: "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION ‘DE
PASTA DE SOLDADURA DE TODAS CLASES".
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El procedimiento que se describe por la presente
Memoria, que se une a la golicitud de registro de Paten-
te de Invencidn, permite llegar a una pasta que es apli-
cable para soldaduras, tanto autdgena como elécirica,
By gea en nmetales ferrosos como no férricos, e incluso apli-
cable a soldaduras fuertes a baja temperatura;
Ademds de las ventajas meiialadas que le colocan
a la cabeza de todo lomconocido, evita la formacidn de
manchas negras sobre el ﬁetal y oxidaciones que se pro-
10~ ducen por log procedimientos hagta el presente empleados;
guedando con la pasta que se describe la soldsdura per-
fectamente limpia.
Por otra parte; todo lo conocido en matéria de pas-

tas para soldaduras, no alcanza los mdrgenes de alicacidén




258762

que la obtenida por el procedimiento gue se reivindica,
la cual sirve pgra aceros inoxidables, aceros répidos;
extrarépidos,a s{ como los especiales cuyo contenido en
carburo de tungsteno (conocidos en el comercio por el
5 am nombre genérico de wydias), e inclugo otros metales dejan=
do las soldadurasg perfectamente limpias; lisas, sin poros,
gin sulfuros y sin alteraciones de ninguna clase, con
las correspondienteg ventajas en la unidén apetecida, entre
lag piezas soldadas, cuyos efectos y caracteristicas mecd-
IlOQ— nieaé quedan notablementevauperadasv
Expondremes a contiﬁuaoién el detalle del procedimien~ ];
to y sobre €l las ventajas eportadas por las especies
quimicas malaxadas. ‘
Todos log cuerpos son sometldos aisladamente, a ex~- ‘
15— cepeidn hecha del silicato sddico, a deshidratacién en s ecade:
rog regulables para gue la temperatura no supere los 1012.C,
con objeto de evitar gue ademds de perder el ague de hidra-
tacién y la interposioién; cuyo objeto se persigue, se pro-
duzcan descomposiciones siguiera sea parclalmente, de
20.- origen-pirolitico y que alteren la naturaleza de los compo-
Lnentes}f | ’
Es preferible el empleo de gecaderos oontinuos'a
contracorriente para las producciones en gran escalsa,
pero gi las cantidades a obteney en razén de las exigen-
250 cias del mercado no son grandes, pueden emplesrse secade=-
ros intermitentes.
Log cuerpos & secar son: EL B4Q7Naz tetraborato
g6dico en la proporcidn del 25% seco, cuye funcidn es
agsegurar la homogeneidad de la soldadura; asl{ como la elas~

30.- ticidad.




5o

10.~

15 o

| 200Q

250"’

305=

A
Lo T e

) q, o :\‘\ . ;”":""
’

B 65% de BO3H3 d deido bérico, cuya misidn es la

de decapante é impedir la alteracidén de las propiedades.
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EL 1% de A, © argénico metdlico, cuya presencia
faculta la soldadura a bajes temperaturas;

Una vez secos y finamente moliturados, previamente

en molinos de bolas y, finalmente en molinos de muelles,

se tamizan por malla de paso predeterminado y se incor-
poran a mezcladora en la que se han puesto el 9% de
gi. 03Na 6 silicdto sédico y se van afladiendo lentamente
para que empaste hasta incorporacidén total y aspecto
homogéneo en cuyc momento se da por terminada la operacién
preparatoria y ge envasa en envases de cristal, termoplés—
ticos o similares. ‘

Suficientemente descrito el invento, asi como una
manera de llevarlo a la préctica, se hace consgtar de una
manera expresa que el mismo es susceptible de modificacio-:

nes de detalle siempre gue no afecten a su fundamento.
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En resumen: la PATENTE DE INVENCION recaerd sobre las

. partieularidades de lag siguientes:

R EIVINDICA C IONBES

1.~ Procedimiento de obtencidn de pasta de soldadurs
de todas olases; caracterizado porque se toman 25 par~
tes ponderadas en peso de tetraborato sédico y se someten
a deshidratacién de interposicién.en desecadores a tempera-
turas que no rebasen los 1002 C.' y, simultaneamente el
65% de dcido bérico y el 1% de Arsénico, que han sido pre-
viamente molturados finamente en molinos de bolas y afi-
nados posteriormente en molinos de muelles; durante un

tlempo que se determina experimentalmente a fin de que
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pase por tamiz de malla predeterminada a raiz de cuyo
tamizado; se afladen mobre batidora que contiene el 9%
de gsilicato gbdico, batiéndose hasta contextura homogé-
nea; envagdndoge en envases perfectamente cerrados{

2o "PROCEDIMIENTO DE_OBTENCION DE PASTA DE SOLDA-
DURA DE TODAS CLASES", sustancialmente como sd describe

¥ reivindica en la presente Memoris que consta de cuatro
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