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JLWORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & una plsos de ?f
corte de metal duro recubierta con un meterisl extraduro

para acabados de precisidn de taladros.

Se conoce recubrir los filos de herramientes de }
arranque de virutas de metel duro o de &cero répidé'q%ﬂureoi— :
do, con una delgeda oapa de material extraduro resiglente al
desgaste, por ejemplo nitrure de titanio, para pod?r;qumentar
la velocidad de arrangue de virutas y evitar el pelgg?; de
roture de las aristas corteantese. Las herranmientas dé.arran-
que de viruba as{ recubiertas y provistas de une mé;gg dyu~
racidn de corte se emplean, sin embargo, S0lo para'éééés
capacidades de produccidn de virutas y para profunéﬁé&&es
de corte relativemente grandes, como las que se neaesitan
en el torneado y el fresadoe. Para el acabado de precisidn
de taladros, ea decir, para el mecanizado de taladros con
profundidades de corte pequefizcs y a velocidades de corte
bajas no se han empleado hests ahora dichas herranientas re-
cubiertes, a causa de que los filos pera el ac&bado de pree=
cisidn tienen que cumplir requisitos distintos de los filos
para el arranque basto de virutas y estén sometidos & otros
fendmenos de desgaste. In el acabado de precisidn de talaw
dros, contrariamente &l arranque basto de virutes, desempeila
un papel decisivo, no la resistencis al ocalor, sino sobre

todo el desgaste quée 8e produce en la superficie de incidenw
cia.

En el aocabado fino, los filos pressentan un dngulo de
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‘etaque relativamente plano y un radio de arista cortante de
5 4 m como méximo. Un radio de arista cortante tan pegquefio
no se puede consegulr en el recubrimiento de uns placa de
corte, independientemente de su tamafio antes del recu=-

brimiento, siendo en la mayor parte de los casos supe-
rior & 30 Aq{me.

Bl fin del invento es &portar las ventajas @b;?oe filoaé
recubiertos también para el acabado de precisidn de-@aladroa. :
Hay que tener en cuenta sin embargo que en un arraggug'da
virutas, como el que se efectis en el escariado y ex el acaw
bado de precisidn, los requisitos que he de satiafgégi el
filo, as{ como los fendmenos de desgaste que se prodycen ea
el filo difieren de los del arranque basto de viruéé%? Para
cumplir la funci6n de un filo en sus diferentes pa%i@é,
el filo debe tensr en la zona de filo secundario, avnhe la
profundidad de corte es menor y el filo es sometido preponw
derantemente a una abrasidn, un radio de arista cortante
muy pequefio, de preferencia inferior a 5 K’m, nmientras
que en la zona de corte gque presenta un &ngulo de

ataque mayor puede poseer un valor esencialmente mayors

Este fin se alcanza segin el invento mediante la
construccion de une placa de corte que presente las o8rece
teristicas de la reivindicacidn 1 de la patente y de prefe-

rencia las caracteristicas de las reivindiceciones 2 2 4e

Dado que un recubrimiento parcial de unaplaca de
corte s0lo se puede realizar con dificultades y ademés en el

recubrimiento parcial del radio de la arista coritante secun~
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daria no se puede conseguir el valor muy pequefio nocesario,
se propone segun el invento que, pare fabricar una placa.de

corte recubierta diferentemente de este modo, se emplea uxn

procedimiento conforme a les caracteristicas de la reivin-
dicecidn S5e

En el dibujo se represente una place de corte se—

gin el invento vista en planta por la superficie enferior ¥
vista de perfile. .

Lag superficies de desprendimiento de la ::o:r.z'a 1l s0=
metida praponderantemente a un desgaste en carcavén'gr'de la
zona 2 contigue a ésta, al igual gque tods la zona 2-&e* super—
ficie de incidencia y hesta la superficie pulida de: déspren-
dimiento 3 del filo suxilisr, asi como las restantel,uper—
ficies del filo secundario de 12 placa de corte, es%gn re—

tabe,

cubiertas con material extraduroes
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se
declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes

reivindicacioness

le Placa de corte perfeccionado de¢ metal duro
Y recubierta con material extraduro para el acabadq.dg'
precisidn de taladros, caracterizada porque presenﬁdhuna
superficie de desprendimiento (3) exenta de materia?ifxu

traduro por lo menos en la zona del filo secundaries

2. Place de corte, conforme a 12 reivindiocgcidn
l, caracterlizada porque presenta uns superficie deoﬁéélren-
dimiento exenta de material extraduro en la zona (2?}%%
filo principal contigne &l filo secundarios Lot

3. Flaca de corte, conforme & las reivindicaciones
1y 2, caracterizada porque presenta una superficie de des~
prendimiento (1, 2, 3) exente de material extraduro en to-

da la zona del filo principal y del filo secundarioe.

4. Placa de corte, conforme & una de las reivindicaw
clones 1 a 3, caracterizada porque el radio de la arista cor-
tante ¢s de alrededor de = 5 Y m en l& transicidn desde la
superficie de desprendimiento (3) no recubierta del filo se-

cundario hasta la superficie de incidencia (4) recubieriae

* 5. Placa de corte, conforme & lus reivindice-
ciones 1 8 4, caracterizado porque sSe recubre con nato-
rial extraduro la placad de corte esmerilada con respecto

a 18 ocuchilla acabada con una dimensidn de alredsdor 4de
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‘0,05 mm y con un corte de hélice inversa ge carce 40, Y

luego se rebaja. con la muele, la capa de material extra=
duro en la zona (3) del filo secundsrio y en la zona (2)

preponderamente sometida a abresion del filo principal.
6. Placa de corte perfeccionada.

Segin se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva que consta de 6 hojas folladas <y ‘escri-

tas a mfquina por une sola cara, acoumpafiadas de los dibujos

see,
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