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MEMORIA DESCRIFPTIVA
gue ge presenta para unir a la solicitud
de
PATERNTE OE IKVENCION
formulada el 7 de Junio de 1960, con el nim. 258,729
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de SOCIETE D APPLICATIONS INDUSTRICLLES FLASTIGUES,
entidad francesa, establecida en 101, rue du Frésident Roose-
velt, Sartfouville Seine-et~0ise), Francia, por:

NPRCCENTHIENTO OB FABRICACION DE NISCOS FONOGRAFICOSM,

La fabricacidén de un disco fonografico consiste, en to-
dos los casos, en lievar la materia constitutiva del disco en-
tre dos matrices y en efectuar el prensado mientras esta materia
estd en un estado gusceptible de recibir la huella de la mafriz
¥y conservarla.

Este estado de la materia ha de ser tal, naturalmente, que
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cuaiguiers gue sea ia duracidn de conservacidn de ”JuCG, no
se prouusean contracciones o liberaciounes de tensiones internas
cue Geioriarian los sgrcoé y, nor consisuiente, alterarian la
calidad y la reproduccion sonora.

¥n log procedimientos conocidos, la pieza plana yue ha de
dar el disco es eventualmente precalentada e introducida entre
laz d¢os watvices, calentadas a su ves, ¥y estas matrices dan a
1la vieza, cuando estan en contacto con ella, el compiemento de
calor cue permite a la meteria constitutiva de la pieza fluir y,
por consiguiente, tomar perfectamente la huella. Luego, y siem
pre por medio de la wmatriz, que es entonces enfriada, el disco
prensado es llevado a una temperatura netamente inferior y sufi
cientementie baja para conservar lg huella de 1os surcos.

For el hecho migmo ce la nccesidad de calentar, y luego en
friar las matrices, el desarrollo de este ciclo de fabricacidn
es muy lento para Jdiscos tradicionales (20 a 60 segundos) y si
este ciclo es més corto, cuando la fabricacién se reiiere a dig=-
cos Ge pléstico delgado, sigue siendo sin embargo relativamente
largo

Por lo gue sabe la solicitante, todos los perfeccionamien
tos introducidos hasta ahora en estos dispositivos tiénden a me
jorar los cambios térmicos con objeto de aumentar la rapidez de
caldeo y de enfriamiento de la matriz. Sin embargo, se trabaja
siempre segln el misuo principio: materia relativamente fria, ma
triz suficientemente caliente y enfriada ¢espués de cada impre-
sidén. Ho resulta dudoso, sin embargo, cue esta relativa lgnti-
tud de fabricacién constituyz un incouveniente mayor para la in
dustria del disco.

Wl presente invento tiene pox objeto un procedimicnto que

permite reducir de una manera considerable el tieupo necesario
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para la fabricacidn de un Qisce y gue peviite, por consiguiente,
aumentar ia catdencia de fabricuacion de los uiscos e una medida
talmente importante, gue es diticiluwente wprevisivle,

3l procedimiento conforwe al presente invento se caracteri
za principalmente porcue la materia constitutiva del disco esté
caliente, wientras cue, por el contraric, ia matriz o las watri-
ces se mantienen friag, iacluso Gurante el prensado.

pichio ve otro modio, adends del prcnéa&o, oue es ingtantdnco,
puesto cue la materia cue ha de consiituir el diseo estd en el ue
dio de su sone de viscoplagiicidad, les wstrices ne intervienen
Wds gue- para hacer Irsucueas al uisceo prensedo la zona decrecien

>

te de temperatura Ge la viscoplasticidad y la de la viscoelastici
dad, para que el cCisco que abandona la matriz esté a una tempera-
tura inferior a la del wabral viscoeldstico de la materia pldsti
ca considerada. Ulteriormente, ya no se deforma.

De una manera mas pafticular, la prensa que lleva las matri

ces va precedida inmediatamente por una estufa en la cual reina

vna temperatura suficiente para cue la temperatura de la pelicula

(2

nldstica gue ha de dar el dlsco, se gitde por encima del umbral
E: 4 ]

inferior de viscoplasticidad, siendo wmantenida constenteuente l1a

spatura de iag watrices o contra-matrices a uan valor inferior

R ORI,/ . R R F. 1__‘_,_. $Adnd o FRCIE Y - “1'{‘7“‘;. -~
a¥X wmbral inferior de viscoelasvicidad e dicha nelicula plastica.
se designa agui, con el uoubre ée unbral de viscoplastici-

. , ' L4 . . - ) . ~ .
dad, ia teumeratura méas baje a la cual la materdie plasiica es ca-

saz ue tomar una buwella y de conservarla, ¥, con ¢l nombre de um-

Eel
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bral de viscoelasticicad, la temperatura mis dajs a la cual la ma
teria nidstica es capaz de detformarse 7y de recuperar por ei mis-
ma su forma primitiva.

e hecho, en la utilizacién de este procedimientec, no se pue

de decir ya que haye un ciclo de fabricacidn (caldeo y enfriamien
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to), sino simplemeate, una operacidn de eniriamiento a mresidn
del udisco sobre la matriz, siendo efectundio este enfriamiento
a una velocidad tanto mayer cuanGo mas delgodo es el éisco.

“n esteas condiciones, el presente invento, no solo sﬁpré
pe laz variascioaes de tewmperatura de la matriz, haciendo ganar
asil un tiempo imvortante, sino cue tanbién la instalacidn de
prensado se encuenira considerablemente simplificada, puesto que
en lugar de un circuito de caldieo, ¥ de un circuito de enfriamien
to, se prevé piwplemente un circuito regulador de la temperatu-
ra de esta matriz.

Griacics a la utilizacién de un procedimiento conforme al in
vento, el itiempo de fabricacidén de un <igsco Flexible nuede reducir
se a 6/1(: de segundo; dicho de otro iodo, es posible alcanzar la
cadencia de fabricacidn, dificil de imaginar hasta abora, de 4.50G
iigcos por hora para una grabacidn.

fa estufa cue peripite 1llevar cl plastico a la temperatura
deseada, superior al umbral viscoelidstico, puede ser, naturalmen=-
te, de un tipo absolutamenie cualquiera; pero es evidenterente pre
ferible.que esta estufa permita sunfimir las tensiones y consen-
tir laos reagrunaciones moleculares cue suprime las tensxones inter
nas; es particularmente ventajoso utilizar, con este objeto, el dig
poéitivo descrito en la solicitud de patente n? 251.,37Q, preseata-
da el 6 de Cctubre de 1989, a nowbre de la solicitante, por “Proce
dimiento v dispositivo para el transporte y el acondicionamiento
de peliculas plésticas", en el cual una pelicula pliastica es lleva
da gin tensidén al interior de un fﬁnel caldeado, a través del cual
es transportada por uma corriente de aire acongicionado, sin tocar
un elemento metdlico u otro de Gicho thnel, siendo llevada la peli

cula asi preparada entre las matrices, inmediatamente después de

su salida del tinel.
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El modo de ejecucidén del invento que acaba de ser descri-
to no es, naturaimente, mas que un ejemplo no limitativo, y se
pueden introducir en él cualesquiera modificaéiones de detalle
sin salir por esto del marco del invento,
Tsta solicitud que corresponde a la presentada en i'rancia,
el 3 de Junio de 1959, bajo el nim. PV 796.866, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobrg Propiedad

Industrial.

NOTA

Los puntos de invenciodn propia y nueva que se presentan pa
ra cue sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencion en
Bspana, por VEINTE afios, son los siguientes:

12,~ Procedimiento de fabricacidn de discos fonograficos
que se caracteriza principalmente porgue la materia constitutiva
del discé estd caliente, mientras que, por el coutrafio, la matriz
o las matrices se maniienen frias, incluso durante el prensado.

20,- Procedimiento segzun se reiviandica en el punto 12, se-
gin el cual la prensa que lleva las matrices va precedida inmedia
tamente por una estufa en la cual reina una temperatura suficien-
te para que la temperatura de la pelicula plastica que ha de pro
ducir el disco se sitle por encima del umbral de viscoplasticidad.

32.~ Procedimiento de fabiricacidén de discos ifonograficos.

mal y como se ha descrito en la kemoria que antecede y con
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