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Es+e invente se refiere a un procedimiento para la fab ri­

cación perfeccionada del calzado, en e l cual se ha incoiporado, 

dentro de la estructura de 3a suela del calzado, un elemento 

unitario para f i ja r  a 3a bota una serle de crampones, pernos 

o espigas, dispuestas para asegurar la  pisada durante las ocu­

paciones en e l campo y las actividades deportivas asi como en 

la marcha, el fútbol, g o lf, etc.

Hasta e l presente, se habjfa concebido que cada uno de los  

crampones tuvieran medios separados e independientes de unión 

mecánica a l  material de la suela del calzado, aunque temblón 

se proyectó la disposición en dichos calzados de una serie de 

huecos o encastres de montaje, y recepción de los crampones, 

como elementos separados, en e l fondo o piso de la bota, me­

diante una delgada placa de acero.

El uso de una placa metálica para este f in  se ha revelado 

como no satisfacto rio , particularmente s i se encastra o inserta 

dentro de la estructura de la suela de un calzado, poique im­

p lica  un conjunto de estructuras metálicas que es costoso y no 

pe imite que e l  cuero de la suela se flexione en todas las d i­

versas direccioies recesarias con una libertad de acción natural 

.además, e l  metal en la suela del calzado tiene e l inconveniente 

de ser un rápido conductor del frío  y del calor, ^i es de can- 

posición ferrosa, la lámina metálica a s f  utilizada es atacada 

por la  corrosión, que origina e l deterioro por la  humedad ab­

sorbida del suelo a travás del cuero de la suela exterior del 

calzado. Esto es particularmente perjudicia l cuando, como ocu­

rre en e l caso del cásped de un campo de go lf o de fútbol, la  

humedad está impregnada con fe rt ilizan tes  qiímicos que atacan 

al metal, .sdemás, e l  metal en lámina posee una granulización  

debido a l proceso de su fabricación, y al ser incorporado a l 

fondo de un calzado, es incapaz de flexión o alabeo conforme a

la universal flex ib ilid ad  del cuero. El contraste entre la  r e -
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sistm cia  ofrecida a la  curvatura por la  placa granilosa de 

metal y la que presenta el cuero, conduce al arrugamiento fo r-  

zadc de este áltimo. OrigLna asimismo e l  apelotonamiento del 

relleno flex ib le  de corcho comunmente empleado entre la suela 

interior y la suela exterior de l piso de mía bota. El línico uso 

del metal en la suela de un calzado que ha proporcionado áxito, 

por lo que se conoce, es e l de una abrazadera, tirante o vásta­

lo  en forma de arco, ríg ido , comunmente montado dentro de la  

suela o fondo del zapato, justamente delante del tacón, .asi 

utilizado, este enfranque mstáLico se suele inclu ir en e l cuer­

po relleno de corcho para evitar practica la flex ión .

Uno de los objetos de este invento es e l de impedir los  

inconvenientes arriba indicados de incorporar dna lámina metáli­

ca a la arela de un calzado, como parte de da estructura de f i ­

jación de un crampón o crampones, y al miaño tieiqio, para con­

servar las ventajas que presenta el empleo de una estructura

unitaria más resistente que aL cuero, a la que puedan anclarse 

o fija rse  todos los craiipones de cada calzado.

Otro de los fines es el de conseguir una estructura de f i ­

jación, unitaria, de tal naturaleza y en relación con los de­

más componentes y materiales del fondo del calzado, que pueda } 

adaptarse a las características de flex ión  necesarias en las d l-  

versaso direcciones de la flex ión  del cuero de la suela del cal­

zado, no perjudicando a s í, en modo alguno a la  agradabas sena a - ; 

ción general de dar unu apariencia de suela desprovista de 

crampones, de confección corriente.

Otro de lo s  propósitos es e l de conseguir una adhesión to - ; 

ta l y perfecta de las superficies de una u n id a d  plañí.,; de f i j a ­

ción de cranpon.es, a los materiales adjuntos del piso de la bo­

ta, de modo que no se produzcan deslizamientos entre la  placa 

y lo s citados Rateriales contiguos. Esto evita las arrugas y 

la  prodiccián de huecos o vacíos en la estructura de la  suela,



* 65.

70.-

75.-

t

80. -

85.-

90.-

95. -

* 2587 2^
lid-uso después de un largo uso en e l  que se habrán producido 

sucesivas mo leduras y desecación-33 del cuero de las suelas.

Los antedichos oblatos del invento y otros más, apareeeán 

con más detalle en la  siguiente descripci ón de una fonna de 

realización  preferente del invento, con referencia a la  adjunta 

hoja de p la ios, en los que:

La Ag. l&, es una perspectiva de un zapato de deporte pro­

visto de una estructura de suela con una serie de crampones 

desmontables, uno de los cuales se ha representado montado en 

su lugar.

La f i g .  3&, es una vista en sección sobre un plano en a l ­

zado a travós del centro longitudinal de la  bota o zapato, en 

la que se aprecia la  estructura de sujeción uel crampón o crampo 

nes incorporada en la suela de la bota o zapato, conforme a l  

pro s e n te i  n ve nt o.

La f i g .  ga, es unaviista tbornada de una sección sobre e l  

plano 3-5 de la f ig .  3^, mirando en la  dilección de las Aechas.

La A g . 44, es un plano de la  cara in fe r io r  de la  unidad de 

sujación o "anclaje" de los crampones, separada de la e s t re tu -  

ra de la  cuela de la beta o zapato.

La f ig . 5a, es una vista fragnentaria, agrandada, de los 

be ides, cosidos entre sá, de la  p arte sup eri or de la  bota, la  

suela interna y la  v ira , que aparecen en las  í 'ig iia s  2 y 3R, y 

que muestra tambión ia suela exterior cosida a l a  v ira , conrple- 

tando la  fabricación de la bota o zapato.

En la  fomia d e l invento aquá representada, unas pertube- 

ra ic ias ( 12) fileteadas interiormente, se proyectan desde una 

de las caras de una placa (15) de material p lástico , moldeada 

integramente, en una misma pieza, con las protuberancias ( 12), 

y que tiene propiedades fásicas tales que puede flexionarse  

adaptándose plenamente a todas las curvaturas que tienen lugar 

en la suela de un zapato de confeccián normal. La placa (13) y
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"anclaje^ homogénea, para la f lja c iá n  desmontable de los cram­

pones, uno de los cuales se ha representado montado en su lugar,

en las figuras 1& y 3&.

üll p e r f i l  de la  placa (13), segán aparece ai la  fig . 4?, 

coincide y entra en lo s limites exteriores similarmente confor­

mados de la  bota, de manera que la  placa (13) queda couplet ámen­

te encerrada dentro de una cavidad fo uñada en e l fondo de la  bo­

ta, en-{re la  suela exterior (14) y la  suela in te rio r (15), cu­

yas suelas, preferiblemente, serán de cuero, aunque no necesa­

riamente. El cuero de la suela interna es más blando que e l cue­

ro fuerte de 3a suela exterior^ y va cubierto sobre su superfi­

cie in ferio r, contigua al cuerpo plegable de relleno de corcho, 

con un tejido basto (18), que permite a toda la  superficie una 

adhesión firme de 3a suela interior a dicho cuerpo de re lim o .

En la  cavidad existente entre la  su ¿La in terior y la exte­

r io r , por encima de la placa (13) y por debajo de la suela in ­

te r io r  (15), se encuentra e l menc ionado relleno amortiguador f ie  

x ib le  (16) de partículas de corcho recubiertas con resina blan­

da, o de cualquier sustancia equivalente, que impida el c h ir r i ­

do, qie no seque, que sea amortiguadora y aiaLante del calor, 

confinado de manera ¡pie quede uniformemente d istribu ido. la 

unián entre la parte superior de la bota o zapato (l7 ) y la  

estructura de la  suela, se hace por e l procedimiento ordinario^ 

representado con más deta lle  en la f ig . 5& y que se especifica  

más adelante.

La cara exterior (22) de cada protuberancia (12) está pro­

vista de canales o e strfa s  (24), que irradian desde e l o r if ic io  

aterrajado de 3a protuberancia. Una superfic ie  anular sobre la  

pomián espiga (35) de un crampán (32), hace frente a la  super­

f ic ie  (32) de la protulB rancia y lleva acanaladuras o es tria s

coincidentes, no representadas en el picaro, en forma y tarnaSo,
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(12).  Esto constituye un acoplamiento de toña seguridad que 

lnmide un aflojamiento accidental del crampón.

Los perfeccionamientos o mejoras a que este invento se 

refiere ¿afectan más particularmente a la s  características es­

tructurales y disposición de la placa (13) con la s  protuberan­

cias ( 12) en e l fondo de la  bota como componente armado en e l  

interior de la estructum de la  suela, cuyas características y 

disposición dan lugar a una acción cooperativa distintiva de la  

placa con las partes asociadas del fondo de la  bota, en respues­

ta a los efectos de flexión, humedad y ca lo r  que surgen en e l

US o.

ha comprobado que, cuando está confeccionada con deter­

minados materiales e incorporada de determinada manera a l fondo : 

de la  bota o zapato, la presencia de la  placa no t im e  in terfe ­

rencia perceptible respecto a la  característica de flex ión  natu­

ra l de una suela de bota o zapato comtfn. msto representa un con­

traste con lo s  Ralos resultados anterioanente observados, y ua 

mencionados anterio mente, cuando se incorpora a l fondo de la 

bota o zapato una gxlaca de acero.

Los buenos resultados obtenidos en este caso se deben, en 

parte, a una mós perfecta y unifome unión de la placa de plás­

tico (13) a la suela exterio r (14) y a l cuerpo plegable de re ­

lleno de corcho (16), lo que ha sido posible conseguir utilizando 

una lámina de acero, con lo cual se evita to do apelotomamiento 

o distribución forzada y no uniforme,del relleno de corcho, den­

tro de la cavidad del fondo de la bota.

.as preferib le  que, la placa está perforada con un námoro

conveniente de o rific io s  (36), de paredes cónicas, algunos da 

ellos én conicidad orientada en disminución respecto a una de 

la s  superficies de la  placa, y otros en conicidad en dianinu- 

clón respecto a la superficie opuesta de la  misma. Además es
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también p re ferib le  que toda la placa (13), por arabas superfi­

cies, presente un aspecto ásper'o o granuloso, en grado su fic ien ­

te para fa c ilita r  su adherencia Median te un pegamento f le x ib le  

de unión. ^ste pegaiícnto penetrará y, parcial o completamente, 

llenará los o r ific io s  y se adherirá a las  paredes cónicas (36). 

En aquella extensión en que e l  cemento deje de llen a r  e á o s  ori­

fic io s , óstos servirán para aumentar la  ventilación de! fondo 

de l a  bota en su conjunto.

La manera de f i la r  entre s í  lo s bordes de una suda  exte­

rior, una suela interior y la  parte superior de la  bota o zapa­

to, y, si se desea, una v ira  (19) es bien conocida en e l  arte o 

industria de la  zapatería. Una forma da e llo  se lia representado 

en la  ftg,5a y no necesita descripción mas detallada, quedando 

claro que la  suela interior,, la parte superior y la  v ira  van 

cosidas entre s í mediante pespunteado (20), en tanto que la  v i­

ra y la suela exterior van cosidas entre s í  mediante los pes- 

puntes (21 ).

Dado que la  ¡flexibilidad de la pleca (l3 ) es uniforme en 

todas las direcciones cié la  fLoxión, se cu asta con e l a jus te 

mecánica de la s  prnininaicias (12) dentro de lo s  agujaros exac­

tamente coincidentes de la  suela exterio r (14), a travás de los 

cuales se proyectan las  mismas, respectivamente, para, impedir 

todo deslizamiento hacia los bordes o toda flexión inconveniente 

de la  placa respecto a la suela exterio r (14), pero es p re fe ri­

ble cimentar la superficie superior, para prod ic ir un aspecto 

áspero o granuloso, de di día placa perforada, en toda su exten­

sión, a l cuerpo del reí leño de corcho (16).

Para obtener plenamente los beneficios de esta invención, 

es pre ferib le  que lo s  espacios de la  placa (13) que quedan en­

tre las prominencias (12) sean de aproximadamente un ancho de 

1/16 de pulgada y dar a las prominencias una dimensión de la 

proporción que se aprecia en los planos.
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Un Material adecuado pam la  placa (I3 )% s  un nylon e lás­

tico moldéalo,capaz de r e s is t ir  una flexión, dentro de su lím i­

te da elasticidad, desde la  posición plana hasta un ángulo de, 

por lo menos, 30 grados respecto a l  plano de la  misaa. de ha 

comp lobado que el nylon y las resinas termopila ticas sintéticas 

moldeadas sim ilares, poseen propiedades fís ic a s  muy compatibles 

con e l enero en cuanto a sus características de flex ib ilid ad , 

y que al propio tierno, tienen la  resistencia suficiente para 

ser utilizadas como só lida  estructura de anclaje o f ija c ió n  de 

crampones. Las propiedades de estos plásticos moldeados que los  

hacen particalarnente apropiados parra e l  presente objeto, in ­

cluyen la  de una gravedad específica relativamente lig e ra , que 

pam los compuestos de moldeado de nylon es aproximadamente de 

1,14, contra un peso sensiblemente superior en los termo-plás­

ticos. En comparación con un dispositivo de anclaje o f i  jación 

de igual forma y tamaño que e l aquf descrito, que estuviera he­

cho de lámina f le x ib le  de acero, y cuya placa (13) Riese sensi- 

blenante más delgada que la placa de nylon aquí descrita, la  

unidad de acere seria, por lo menos, una lib ra  más pesada que 

la construcción en nylon.

Hay además un módulo de elasticidad relativamente pequeño 

en términos de fuerza por p u l id a  cuadrada, dividida por e l  

alargamiento en una pulgada o cas lo nado por dicha fuerza, médulo

que para e l  nylon es de aproximadamente 4,5, contra más de l do­

b le  de dich.o -palor y correspondientemente menos e làstic i dad en 

algunos termo-plásticos, con lo  que se produce un mayor grado 

de flexionamiento en puntos localizados de la  superficie de la  

placa s in  ocasionar una deformación permanente de la  miga a. 

También se obtiene una fuerza de flex ión  de unas 13.800 libras  

por pulgada cuadrada y una dureza de superficie superiora  l a  

de muchos otros termo-plásticos, que asciende a aproximadamente 

R118 en e l  sistema de medición Rockwell. El nylén tiene, por
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otra parte, un bajo grado de absorción de humedad, que as de, 

aproximadamente, 1,5 por ciento en e l  espesor de un octavo de 

pulgada del material, después de una exposición de veinticuatro 

horas. El nylon posee, ademas, una inmunidad particularmente 

Mena contra e l ataque por ácidos y á lc a lis .

.aun cuando ha nu ed. do aquf descrito e l  mejor modo de llevar 

a la  práctica e l invento, en cuanto actualmente se conoce, es 

evidente que los principios correspondientes a estas mejoras 

pueden realizarse con muchas variaciones, partiendo de las fo r ­

mas, materiales y disposición relati-va, exactos, que han sido 

aquf utilizados para, explicar e l invento, por lo  que la reivin ­

dicación siguiente va dedicada ¡R cubrir todas las sustituciones

y vacaciones que puedan concebirse dentro de la  amplia interpre 

tación de sus tórminos.

R E I  V I  N m I

ia).-"PROCEDIHI.ìm'T) EARA LA EABNIC^CICN PERFECCIONA DEL

CALZADO" <yte se caracteriza por la  formación combinada de la  

planta del calzado j&nnanb una aiela exterior en la  que se prac­

tican aberturas, y un ¡a suela in terio r separada de la  exterior  

por una lige ra  cavidad; un cuerpo integra l, homo gáne o, de mate­

r ia l  aislante, tal como nylon; una amida carbono-polimárica que 

constituye un espacio de tejido o red e lástica, que posee una

caía estrechamente coincidente con la  citada sieLa exterior,

uni&rmemente f le x ib le  en todas la s  dilecciones de posible cur­

vo tu ir, suficientemente más delgada que la  profundidad de dicha

cavidad, para dejar en e l la  un espacio de amortiguamiento, y 

coincidente con dicha c vi dad en dimensión perimátrica y fonaa; 

disponiendo asimismo en dicM  cuerpo un número de pio minane ias 

huecas interconectadas por dicha red, de manera que se ext i an­

den por toda la superficie y a travás de los mencionadas aborta-
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ras existentes en la suela exterior, terminando aproximadamente 

a l ras del contorno de la snaLa exterior, p ara recibir, en los 

huecos de dichas prominencias unos crampones desmontables, colo­

cados desde e l exterior de la  bota o sao. ato; y una sustancia 

amorfa, flex ib le  dispuesta enmedio, ligada en toda su superfi­

cie a dicha suela interior y a la  más próxima superficie de d i ­

cha red, llenando dicho espacio que queda entremedias, para r e ­

s is t ir  a las causas de destrucción de di día cavidad y pare im­

pedir toda fa lta  de uniformidad derivada de la  flexión del fon­

do de la bota.

2a).-%PRcC3UBlIl!;'D LA ILjjRICnCICL RlLCCICi^üA lEL
CjíLZ jíDC ",

La presente manoiia descrió ti-va consta de diez hojas f o ­

liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to ­

tal de doscientas sesenta y nueve ljfneas, incluidas óstas.
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