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Esua Patente de Introducción se re fie re  conforme in­

di oa. su enunciado, a un nuevo tipo de máquina para moldee 

piezas de hormigón, de accionamiento manual, que gracias 

c. sus especiales características de constitución y orga­

nización aventaja a las  de aplicación sim ilor que se co­

nocen actualmente tanto en el aspecto económico como en 

e l técnico.

Desde nace tiempo se u t i l iz a r  unas máquinas'automá­

ticas para moldear y vib rar piezas de hormigón, que po­

seen dispositivos para levantar y descender e l molde, y 

asimismo para e l llenado; vibrado y desmoldeo, todos e llo  

accionados por sendos electromotores gobernados según un 

c ic lo  completo, pero s i bien estas máquinas son ¿e pro­

ducción aceptable resu itai a muy elevado precio y son di­

f í c i l e s  ne tra s lad a r,. impidiendo así establecer la  fa b r i­

cación en e l lugar en que después deban ser.empleadas las 

piezas de hormigón.

Este inconveniente se ha subsanado con la  máquina a 

qpe se contrae esta Patento de Introducción, ya que en 

e l la  se han sustituido los mecanismos complicados por - 

otros más sencillos que no requieren e l empleo de fuerza 

mecánica, lográndose con e llo , una sensible reducción en
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e l coste de fabricación y en e l peso de la  máquina, sin 

mermar la  e fic a c ia  ni las posibilidades de producción 

in du stria l.

Esta máquina se caracteriza principalmente en que­

dar constituida por una bancada rectangular la  que.sólo 

en dos de sus la tera les  opuestos lle v a  emplazadas sendas 

columnas, e l portamoldes que puede d iscurrir por la  casi 

tota lidad de las columnas y e l puente superior desplaza- 

b le aunque en muy corta trayectoria , para lo  que ambos 

se dotan de los manguitos adecuados que sen atravesados 

por las columnas, dotándose a l porta-moldes de un s is­

tema de suspensión e lástica  solo en dirección ascenden­

te , y a l puente superL or, que lle v a  instalado e l compre­

sor, de unas guias horizontales por las que discurren 

lo s  patines la te ra les  de una enrasadora y del compresor, 

todo e llo  de ta l manera realizado que sólo puede actuar 

uno de éstos dos elementos en un mismo tiempo.

Otra característica  de la  misma máquina es que los  

manguitos del porta-moldes se dotan, por su parte exte­

r io r , de unos muñones o pernos en los  que articulan sen­

das bielas que se acoplan por sus extremos in ferio res  en 

unas muñequillas de cigüeñal so lidarias a un mismo eje 

que posee una. larga palanca o maneral para e l  acciona-
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miento, estableciéndose en este eje dos posiciones ex­

tremas diametralmente opuestas en una de las cuales es­

tá e l porta-moldes en su posición más elevada y en ia  -  

otra queda apollado sobre e l plato vibrante de la  banca- 

50. da, con interposición de un tablero destinado a soportar 

la  pieza para e l desmoldeo, estableciéndose dicha posi­

cién extrema in fe r io r  de ta l suerte que a l ocuparla, ac­

túan los sistemas elásticos de la  sustentación del porta-, 

moldes, con lo  que e l molde queda fuertemente aplicado 

55. sobre e l tablero y no se pierde mortero de cemento a l 

l le n a r lo .

Es también características de la  misma máquina que 

en las columnas.verticales, y próximas al puente supe­

r io r , se instalan unos sistemas der retención aptos pa- 

60. ra sujetar e l porta-compresor en su posición más elevada, 

completándose con un mecanismo de apertura de estos re - 

' tenedores que a l ser manipulado quedan fuera de acción 

y e l compresor desciende entonces por si propio peso, . 

se ap lica  superficialmente sobre e l mortero efectuando 

65. una compresión de la  masa que favorece la  consolidación 

de mortero dentro del molde y fa c i l i t a  también e l des­

moldeo.

Es también característica  de la  misma máquina que
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e l plato vibrador está montado sobre sistemas elásticos 

a l menos tres , y solidarizado a su cara in fe r io r  se ins­

ta la  un d ispositivo vibrador unidireccional integrado por 

dos ruedas engranadas entre s í y dotadas de sena as'masas 

excéntricas emplazadas en forma ta l ,  que coinciden en e l 

lugar que engranan las dos ruedas y en posición diametral- 

mente opuesta, instalándose estas ruedas con la  línea  de 

centros en posición horizontal, con lo  que la  excen trici­

dad de las Biasas no se manifiesta nada más que verticaL -  

mente en sentido ascendente y descendente, produciéndose 

así la  correcta vibración del molde, accionándose este 

sistema mediante un electromotor per transmisión a correa 

a l objeto de la  vibración no se transmita a l motor.

Para fa c i l i t a r  la  mejor comprensión ¿e cuanto se ha 

indicado, se describen seguidamente las figuras de la  -  

adjunta hoja de dibujos en las que se han representado 

diversas v is tas  relacioáa'óas con un cas de posible rea­

lizac ión  e l que por e l lo ,  debe ser considerado como ejem­

plo ilu s tra tivo  sin carácter lim ica tivo .

b'n dichas figuras la  primera es una v is ta  fron ta l 

de la  máquina; la  segunda es una v is ta  la te ra l; l a  te r ­

cera es una v is ta  la te ra l parcia l en la, que se aprecia 

e l mecanismo de desbloqueo del compresor; las cuarta y 

quinta son v is tas  frontales del mismo meconismo v istas



en sección y . l sexta representa a las dos ruedas que

' forman e l vibrador.

iin dichas figuras se ha 

da en cuyo interLor va rnsva 

que por la  corroa (3) acción

señalado por (1) la  banca- 

lodo e l  electromotor (2) -  

a a l volante (4) del v ibra­

dor (5) que está solidarizado en la  cara in fe r io r  del 

plato (6 ),  acoplado a su ves sobro la.bancada, al menos 

por tres puntos e lásticos (no representados en las figu ­

ras ). En lo s  la te ra les  de la  bancada van solidarizados 

los  so portes (7) y (3) en los que van acoladas las co­

lumnas (9) y (10) que por sus extremos superiores rec i­

ben e l  acoplamiento de los manguitos (11) y (12) del -  

puente superior (13); quedando acoplados en las mismas 

columnas (9) y (10), lo s  manguitos (14) y (15) que por 

los  puentes (16) y (17) y resortes (16) (19) reciben al 

molde (20 ), aL que así puede ser comprimido co itra  e l - 

plato (6) con interposición del tablero (21) y tacos 

(22 ), y a l mismo tiempo ser ¿¡arado con toda fa c ilid ad  

a l ascender los  manguitos (14) y (15 ). Paro, gooernar es­

tos desplazamientos, cada mansito (14) y (15) está do­

tado de los bulones (23) y (24) en los  que se acoplan 

las cabezas de las bielas (25) y (26) que por su pie van 

acopladas en lí-smulequillas del cigüeñal (27) (28) que 

pertenecen a l mismo eje (29)* e l  que también va solida-
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risada la  palanca, (30) con su mane ra l ( 31) que puede 

osc ila r en 180S, con lo que los manguitos (14) y (15)? 

y con e llo s  e l molde (20) y. asciende y desciendo, ajus­

tándose las dimensiones de las muuequillas de ta l la ­

nera que la  trayectoria  del molde sea siempre mayor - 

que su altura, a l objeto de que pueda, en su posición 

más baja, ser llenado del mortero de hormigón y una va 

moldeada en pieza se pueda elevar e l molde y la  pieza 

quede apoyada sobre la  tabla (21) á.endo retirada de 

la  máquina en unión de e lla  y trasladada a l secadero

en donde ha de f in a liz a r  e l fraguado.

'En e l puente superior (13) van instaladas las 

guías de corredera (32) (33) en las que discurre el- 

soporte (34) que lle va  instalado un compresor (35) y 

la  enrasadora (36), pudiendo situarse sobre e l molde 

una u otra indistintamente,esta disposición se aprecia 

en la. figu ra  segunda.. Como sea que e l puente superior 

ha de descender para que actúe e l compresor (35) apri­

sionando a l mortero de hormigón dentro del molde, e l

puente superior va instalado con posib ilidad de des­

plazamientos y se dota de un sistema de retención que

es accionado por la  palanca (37) que desbloquea a es­

te sistema y entonces e l compresor cao sobre lo  pieza

en fabricación, no pudiendo ser levantado mientras
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—¡o suba e l  rolde (20 ), con lo que 1 -"lomo t ic

ve poro;. despegar la  pieza del moldo, coro se o.y rocío-

en la  figu ra  quiuto.. fn  lo... —r ir'-'- so s.pr O-n-u.*

resiento quo la  pclanes (37) articu la  sobre o l .-Ot
0 , ; e  i J P )

y cu. extremo (39 ) está dotado del to rn illo de (¿i j n ir) u c y

regulación (40 ).

15C

155.

Para lograr que las dos posibles posiciones del 

compresor soon estables,. e l  císpósj. bivo de retención 

está formado por las.unas (4 l ) ;  '¡-uia instalado, dentro 

de cada mairruito (11) y (12) del puente superior, las

cuaJ.es

por su onti

que las mantiene en posición operante. La palanca (37) 

(39) actúa sobre la  parte superior plana ¿e esta pieza 

(41) (43) (44) a través de la  (45) que a l descender - 

obliga a-cicha pieza a situarse en posición inoperante 

lográndose así que e l puente superior tenga sus dos po

so enganchan en e l tope

tos, y a rticu l an por aL

por su extremo in fe r io r

)lidane-nte f i j a  bles, Ion cuales se roer

160.

SÍC Í O  ̂ 3

lo r  último cu la  figura serba se lian rsp resents.do 

lo.s dos ruedas gi-6) (47) que c nstitup'cu leí parte esen 

c ia l del vibrador unidireccional, las curies se acopla
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por (4-3) en sendos ejes p a rée los  y están dotadas da 

las nasas excéntricas (4-9) y de los onn ic io s  (50) prac­

ticados en la  parte diametralmante opuesta a l emplaza­

miento de las  masas (49)* Estas ruedas vsn engranadas 

entro s í poro de tul manera que en e l  lugar de tangen­

cia  coinciden las dos más excéntricas con lo  que la. v i ­

bración. se efectúa prácti. carnente en sentido perpendicu­

la r  a la  lín ea  de los centros.

Realizada asi la  máquina basta con situar e l molde 

apoyado sobre e l plato y entonces en pía zar sobre é l a l 

.enrasador para llen arlo  si hormigón, poniéndose ai mar­

cha e l  vibrador; entonces se re tira  e l enrasador y se 

sitúa sobre e l molde e l compresor y cuando proceda se 

acciona la. palanca de desbloqueo de la  una para que e l 

puente superior descienda y a l alcanzar su posición in ­

fe r io r  quede nuevamente bloqueado por Ja misma uría. Una 

vez ;¡nna..LÍzado e l moldeo, se acciona la  palanca. (30) y 

e l molde asciende, pero la  pieza queda aplicada so bre 

e l tablero ya que es retenida por e l  compresor. A l a l­

canzar' e l  molde su posición más a lta  retrae a la  una y 

desbloquea a l puente superior y tropezando con sus man­

guitos lo  desplaza hasta su posición más elevada en la  

que queda bloqueado por la  misma úíla, pudiéndose enton­

ces quitar la  pieza moldeada e in ic ia r  un nuevo c ic lo .
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Descritas suf ic icn t emente las características fun­

damentales de la  máquina a que se contrae esta patente 

190. de m trodicción se lace constar que en la  misma se po­

drán introducir todas aquellas .modificaciones que la  ex­

periencia, la  práctica y la  técnica pudieran aconsejar, 

siempre que con e llas  no se cambie, a ltere  o modifique 

su idea fundamental que es la, cue se resume y concreta 

195- en la  siguiente:

0 A

Se declaran de novedad, propiedad'y u tilidad  para 

todo e l te r r ito r io  nacional, las siguientes:

A A I  V I  li i) r  o AU I  0 ri m S

200. 13.- Máquina :

de hormigón que se

4. 0 ano a de,, con plato

205.

:,racteriza en quedar formada por una 

.orador, en cuyos la te ra les  tiene 

dos columnas en las. que va instalado e l porta-moldes en 

forma, elova'ble manualmente, y asimismo un puente supe­

r io r , también desplazable aunque en corta trayectoria , 

en e l que medí.ante guías horizontales, van instalados e l 

enrasador y e l p ilón compresor-

23.- máquina manual para moldear y vib rar piezas de



* /y'

210.

215.

220.

225-.

230.

bien en que el plato vibrador va instalado sobre tres 

puntos e lásticos en suido m menos, y en su cara in fe r io r  

lle v a  sólidamente instalado dos ejes paralelos dotados 

de sendas ruedas engranadas entre s í y ambas do tadas 

de .masas excéntricas, ciándose estas ruedas de ta l ma­

nera, que las masas excéntricas coincidan en e l punto 

de tangencia de ambas ruedas, completándose con la  dis­

posición de una polea so lidaria  a uno de los -e jes  por 

la  que mediante correa se transmite e l movimiento g ira ­

to r io .

3 -.-  Máquina manual para moldear y vibrar piezas 

de hormigón según las notas anteriores que se caracte­

r iza  también en que dL porta-moldes está fonnado por dos 

manguitos enchufados uno en cada columna, que se enla­

zan con sendas b ielas a su vez acopla das a unas muñe- 

qu illas de cigtieñal qúe posee un e je  im feá or, éL cual 

está acoplado a una palanca y tiene un sistema de topes 

que lim ita  e l posible giro daL eje en medí a vuelta, de­

terminando así las dos posiciones extremas de los  man­

guitos y las de, molde levantado y molde aplicado sobre 

la  placa vibrante.

43.- Máquina manual para moldear y vibrar piezas 

de hormigón según las notas anteriores que se caracte-.
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235

240

245

250

riza  también ai 'que los  manguitos del porta-moldes es­

tán dotados de unas escuadras en las que se sujeta e l 

molde a través de sistemas elásticos, preferentemente 

que manifiestan su elasticidad en sentido descendente, 

estableciéndose éstos de ta l manera que a l ocupar el 

porta-moldes la  posición in fe r io r  queden en tensión los  

sistemas e lásticos y e l borde in fe r io r  del molde queda 

fuertemente comprimido sobre un tablero que se dispone 

sobre la  placa vibrante y que sirve para e l traslado de 

la  pieza moldeada fuera de le, máquina.

53.- Máquina manual para moldear y vibrar piezas 

de hormigón según las notas anteriores que se caracte­

rizan también en que e l  puente superior va dotado de un 

sistema de uñas de retención que lo  mantiene en su posi­

ción más elevada, a la  que es llevado por e l  porta-mol­

des superior, dotándose o, dichas uñas de retención de 

un mecanismo manual apto para situarlas en posiciones 

operante e inoperante.

6a.- Máquina manual para moldear y vibrar piezas 

de hormigón según las notas anteriores que se caracte­

r iza  también en que sobre las guías deL puente superior, 

van.instalados e l p ilón  compresor y el enrasador, pero 

255- de ta l manera, que a l desplazar e l conjunto en uno u -

otro sentido deslizando sobre las guías, se sitúa sobre



e l  molde uno u otro elemento

ZAS DE HORAIGON".

260. Tocb e llo  ta l  y como qia da Rescrito y re iv in d i­

cado en la  presente memoria que consta de' trece hoja: 

fo liadas y mecanografiadas por una sola, de sus caras 

' y una hoja de dibujos que la  ilu stra .

Hadrid,/jb de Junio da 1950.

P. A.'/de 
ROmDSÍA) 0. A.
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